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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

I WSTEP

1. Przedmiot S.S.T.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace budowy 1 odbioru
technicznego budowy Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Biatobieli.

2. Zakres stosowania S.S.T.
Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.

3.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z okre§leniami w
obowiazujacych Polskich.

4.  Ogodlne wymagania
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna, obowigzujacymi normami i przepisami prawa.

II. MATERIALY

1.  Ogodlne wymagania dotyczace materialow.

Do wykonania rob6t nalezy stosowa¢ materialy wskazane przez projektanta w dokumentacji
projektowej. Materialy te powinny posiadac:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, e zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie wiasciwych zharmonizowanych Europejskich lub Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

1.1. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z:

e zharmonizowana Norma Europejska lub Polska,

e aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw dla ktérych nie ustanowiono odpowiedniej

normy jesli nie sa obj¢te certyfikacja

Kazda partia dostarczonego materiatu na budowe¢ winna posiada¢ te dokumenty, okreslajace w
sposob jednoznaczny jego cechy.
2.  Beton
Beton zwykly klasy B10,B20, B25 powinien by¢ zgodny z wymaganiami norm BN-62/6738-07 i PN-
88/B-06250. PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe.
3. Zaprawa cementowa
Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-90/B-14501.



4.  Materialy murarskie

4.1. Bloczki gazobetonowe - murowane na zaprawie cieptochtonnej.
4.2.Cegla ceramiczna petna powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-75/B 12001. Cegta petna
wypalana z gliny — zwykla

5. Cement
Cement uzyty do zapraw winien odpowiada¢ wymogom BN-88/6731-08 oraz PN-90/B-14501
6. Izolacje przeciwwilgociowe
Izolacje przeciwwilgociowe zastosowane do budowy niniejszego obiektu powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa oraz posiada¢ aktualne aprobaty techniczne ITB.
7.  Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu winna posiada¢ aprobate techniczng na stal 34GS oraz StOS
7.1. Stal profilowa
Stal profilowa do wykonywania konstrukcji stalowych powinna posiada¢ aprobate techniczna ITB
oraz certyfikat zgodnosci od producenta materiatéw hutniczych.
8.  Skladowanie materiatow:

8.1.Kruszywo
Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wegzta betoniarskiego a ten za$
najblizej przewidywanych robd6t betoniarskich. Podloze skladowiska powinno by¢ réwne,
utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem zabezpieczajace kruszywo przed zniszczeniem w czasie
jego sktadowania i poboru.

8.2.Cement
Cement powinien by¢ przechowywany w workach. Sktadowanie cementu w workach wykonawca
powinien zapewni¢ w magazynach zamknigtych lub pod wiata. Sktadowany cement musi by¢
bezwzglednie odizolowany od wilgoci. Czas przechowywania cementu nie moze by¢ dtuzszy ni 3
miesiace.

8.3.Dostawy dorazne bez sktadowania
Ze wzgledu na fakturze przy robotach konstrukcyjnych zwiazanych budowa obiektu wystepuje
znaczny zakres rob6t do wykonania ktérych bgdzie potrzebny beton i zaprawa cementowa ( roboty
fundamentowe, murowe, konstrukcje zelbetowe monolityczne - stropy , nadproza i podciagi) mozna
roboty zorganizowac tak aby niewielkie ilosci kruszywa i cementu dowozi¢ na budowg bezposrednio
w momencie wykonywania betonu i zaprawy i wowczas nie organizowac¢ sktadowisk na kruszywo i
cement wg p. 2.6.1 1 2.6.2 . Zasadnicze zuzycie betonu przewiduje si¢ za pomoca dostaw betonu od
producenta w gruszkach bezposrednio w momencie betonowania elementéw konstrukcyjnych.

8.4.Skladowanie elementéw drewnianych
Potrzebne do obudowy wykopéw elementy z drewna jak bale szalunkowe oraz rozpory
nalezysktadowa¢ posortowane profilami z miejscu zapewniajacym ich najtatwiejsza dostgpnos¢ oraz
najkrétsza drogg transportu do miejsca uzycia w wykopie.

8.5.Skladowanie elementéw stalowych
Potrzebne do budowy zbrojenie nalezy zamowi¢ w warsztatach konstrukcji stalowych i przywiez¢ na
budowe¢ w takim momencie, kiedy bedzie przygotowana powierzchnia sktadowiska stali.
Sktadowisko stali nalezy zapewni¢ osobno dla stali zbrojeniowej do zelbetu oraz profili goraco
walcowanych. Wykonawca robét musi przygotowac powierzchnie pod sktadowisko w zwiazku z tym
nalezy zapewni¢ warunki sktadowania takie aby mozliwy byl dojazd cigzkim sprzgtem (dzwig) za$
sama powierzchnia sktadowania byla utwardzona i zadaszona. W przypadku braku mozliwosci
zadaszenia sktadowiska konstrukcji stalowej zabezpieczy¢ przynajmniej przez ostonigcie folia PCV
przed wptywem czynnikéw atmosferycznych powodujacych korozje¢ stali.



II1I. SPRZET

1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Sprze¢t musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w obowiazujacych w Polsce przepisach np. o
ruch drogowym, dozorze technicznym i spetnia¢ wymagania technologiczne wykonania i montazu
elementow.
2.  Sprz¢t do robét ziemnych, przygotowawczych i wykonczeniowych
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:
. koparki, fadowarki spychacze oraz wywrotki
. pita do cigcia i betonu
. pita spalinowa rgczna
. zageszezarki spalinowe o zréznicowanym cigzarze od 60 do ponad 200 kG
. szpadle, topaty, sztychdwki 1 taczki do transportu urobku z wykopow
3.  Sprz¢t do rob6t montazowych
Wykonawca zapewni sprzg¢t do prac montazowych:
. spawarka
. wciagarka mechaniczna
. drobny sprzgt oraz elektronarz¢dzia do rob6t montazowych zwiazanych z wykonaniem
obudowy wykopéw w sposéb tradycyjny oraz deskowania przestawne do betonowania
konstrukcji monolitycznych
. elektronarzedzia niezbedne do robdt wykonczeniowych ptyta GKF na profilu AL oraz
uktadanie gresu.
Sprze¢t montazowy i $rodki transportu musza by¢ w petni sprawne 1 dostosowane do technologii i
warunkéw wykonania robaét.

IV.  TRANSPORT

1.  Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania wynikajace z obowiazujacych w Polsce przepiséw,
jak réwnie zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikéw drég oraz pracownikow na terenie budowy.
Ponadto musza zapewni¢ warunki transportu materialéw, gwarantujace zachowanie ich wymaganej
jakosci.

2. Transport kruszywa do betonu i zapraw

Kruszywa uzyte do betonu i zapraw moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami. Wykonawca
zapewni Srodki transportowe w ilosci gwarantujacej ciaglos¢ dostaw materiatdw, w miarg postgpu
robat.

3.  Transport cementu

Wykonawca zapewni transport cementu w workach - samochodami krytymi, chronigcymi cement
przed wilgocia.

4.  Transport elementéw drewnianych i stalowych

Wykonawca zapewni transport dowolnymi srodkami. Wykonawca zapewni srodki transportowe w
ilosci gwarantujacej ich wlasciwe wykorzystanie.



SST-1.1 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE kod CPV 45100000-8

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét przygotowawczych budowy Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w
Bialobieli

2. Materialy

Nie wystepuja

3.  Sprzct

Wykonawca przystepujacy do robdt przygotowawczych powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem:
elektronarzedzia, kilofy, topaty, szpadle, taczki

4. Transport

Transport urobku w postaci gruzu, gatezi i innych elementéw przewozi¢ taczkami bezposrednio na $rodki
transportu samochodowego.

5.  Wykonanie robot.

1) W miejscu lokalizacji projektowanej inwestycji nalezy wykona¢ niwelacje terenu.

2)  Wykona¢ organizacj¢ placu budowy wraz z drogami dojazdowymi dla samochodéw dostawczych,
wywrotek lub dzwigu samojezdnego oraz betonowozu.

3) Zaplanowa¢ i zorganizowa¢ miejsca skladowisk materialéw oraz prefabrykatéow wraz z
zapewnieniem dojazdu.
6. Roboty pomiarowe

6.1.Punkty pomiarowe i ich zabezpieczenie

1. Przed przystapieniem do robdt ziemnych kierownik rob6t powinien przyjaé¢ podstawowe punkty
stale 1 charakterystyczne, tworzace uklad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i
wysoko$ciowych. Przyjecie punktéw statych powinno by¢ dokonane protokolarnie z naniesieniem
punktéw na planie sytuacyjnym i z okreSleniem ich wspétrzednych. Przejecie punktow
pomiarowych nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

2. Stale punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, aby nie
nastapilo ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mréz, roboty budowlane itp. czynniki.
Ochrona przyjetych punktéw pomiarowych nalezy do wykonawcy robot.

3. Punkty wysokos$ciowe nalezy umieszcza¢ poza granicami projektowanej budowli, a rz¢dne ich
wykresli¢ z doktadnoscia do 0,5 cm. Punkty wysokosciowe powinny by¢ wyznaczone na trwatym
elemencie wkopanym w grunt w taki sposéb, aby nie zmienily swojego polozenia, i chronione
byty przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

4.  Spis statych punktéw pomiarowych wraz z planem wytyczen powinien by¢ przekazany
kierownikowi budowy przed rozpoczgciem budowy, a bezposredniemu wykonawcy przed
rozpoczgciem robot ziemnych.

6.2.Zasady wykonywania prac pomiarowych
1. Prace pomiarowe (geodezyjne) powinny obejmowac:

1) wyznaczanie w terenie, w nawiazaniu do stalej osnowy geodezyjnej, roboczej osnowy
realizacyjnej dostosowanej do istotnych potrzeb wykonywanych robét ziemnych oraz do
ksztattu budowli i poszczeg6lnych jej elementéw; wyznaczanie podtuznych i poprzecznych,
a jezeli zachodzi potrzeba i innych osi, obryséw, krawedzi, zataman itp. budowli lub jej
czesci,

2) wyznaczanie w bezposrednim sasiedztwie (a w razie potrzeby i na terenie budowli)
odpowiedniej liczby punktéw wysokosciowych (reperéw) nawiazanych do osnowy
geodezyjnej na danym terenie, z tym e obowiazkowo punkty wysokoS$ciowe powinny by¢
wyznaczone obok kazdego projektowanego obiektu,

3) wyznaczanie w miar¢ potrzeby wymaganych nachylen, spadkéw, poziomu skarp, zboczy itp.

2.  Wszelkie prace zwiazane z wykonaniem obiektu powinny by¢ dokonywane w nawigzaniu do
geodezyjnych wyznaczonych punktéw sytuacyjnych i wysokosciowych. Poszczegdlne elementy
lub czgSci budowli powinny by¢ wyznaczane w taki sposéb, aby istniala mo liwo$¢ petnego
korzystania z nich podczas realizacji budowy.



Doktadno$¢ pomiaréw geodezyjnych, zaréwno w odniesieniu do osnowy podstawowej, jak i
roboczej, powinna by¢ dostosowana do potrzeb wznoszonego obiektu, wykonywanych robdt
ziemnych lub jej etapéw 1 odcinkéw. Wymagana dla danego obiektu doktadno$¢ pomiaréw
powinna by¢ okre§lona przed rozpoczgciem budowy 1 wpisana do dziennika budowy.

Na zadanie wykonawcy robdt powinny by¢ dokonane, wspdlnie przez wykonawce i inwestora,
pomiary niwelacyjne powierzchni terenu.

6.3.Wyznaczanie konturéw budynkéw i obiektow inzynierskich

1.

2.

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych.
Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynku zasadnicze linie budynku i krawedzi
wykopéw powinny by¢ trwale wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza
obszarem wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢
sprawdzone przez nadzor techniczny inwestora i potwierdzone protokolarnie zapisem w dzienniku
budowy.
Jezeli budowa ma podlega¢ obstudze geodezyjnej, to tyczenie obrysu powinno by¢ wykonane
tylko do realizacji robét ziemnych (tyczenie pod wykop), z tym, e dokladno$¢ wyznaczania
charakterystycznych punktéw zalamania obrysu moze wynosi¢ + 5 cm.
Prace geodezyjne niezbedne do wykonania wykopu pod budynek powinny co najmniej
obejmowac:
® wytyczenie obrysu budynku do wykonania rob6t ziemnych,
® wyznaczenie osi Scian konstrukcyjnych budynku na tawach ciesielskich.
Szkic tyczenia geodezyjnego powinien zawierac:
1)  punkty ustalonej siatki geodezyjnej na placu budowy,
2)  punkty zatamania obrysu budynku lub budowli na poziomie parteru, wymiary miedzy
punktami zatlamania obrysu budynku lub budowli,
3)  wymiary niezb¢dne do wytyczenia (lokalizacji) wszystkich punktéw giéwnych terenowej
siatki geodezyjnej,
4)  rozmieszczenie punktdw roboczych i ich wysokos$ci odniesione do poziomu stanu zerowego
budynku lub budowli 1 do uktadu wysokosciowego, w jakim zostata wykonana mapa do
celéw projektowych.

Kopia szkicu tyczenia budynku lub innego obiektu wykonywanego na placu budowy, zawierajaca
wytyczone odpowiednio do potrzeb oznaczone punkty, powinna znajdowac si¢ u kierownika
budowy oraz u inspektora nadzoru inwestorskiego.

Jezeli przy realizacji budynku lub obiektu nie przewidziano obstugi geodezyjnej w trakcie
wykonywania rob6t budowlanych, wytyczenie obrysu i osi $§cian no$Snych powinno by¢ wykonane
z doktadnoscia + 1,0 cm.

6.4. Geodezyjna dokumentacja powykonawcza

1.

Po zakofczeniu budowy (lub jej etapu) powinna by¢ sporzadzona przez wykonawce robodt
dokumentacja geodezyjna powykonawcza obejmujaca uktad pomiarowy na placu budowy, szkice
sporzadzone przez obstugg geodezyjna na terenie budowy, sprawdzania techniczne z pomiaréw z
podaniem przyjetych doktadnosci pomiaru itp.

Geodezyjna dokumentacja powykonawcza powinna by¢ przekazana inwestorowi (uzytkownikowi)
w chwili przejgcia przez niego obiektu do eksploatacji. Dokumentacja ta powinna stanowié¢
integralna cz¢$¢ dokumentacji wykonanego obiektu.

W przypadku wspdlnego wykonywania pomiaréw niwelacyjnych przez wykonawce i inwestora
wyniki tych pomiar6w stanowia integralng cz¢s¢ powykonawczej dokumentacji geodezyjne;.



SST-1.2 ROBOTY ZIEMNE kod CPV 45111200-1

I. Wstep

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wykopéw pod fundamenty budowy Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w
Bialobieli.

Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t budowlanych.

2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania wykopéw pod fundamenty obiektu wg pkt.1

4.  OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania og6lne"

5.  Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podane sa w SST W-00.00.00 ,,Wymagania ogélne".

II. Materiaty
Nie wystepuja

III. Sprzet

Fopaty, szpadle, kilofy, taczki, spychacze, koparki, tadowarki, oraz samochody wywrotki.

Ponadto wykonawca rob6t powinien posiada¢ sprz¢t do pompowania wody z wykopu oraz do obnizenia
zwierciadla wody gruntowej w wykopach na czas prowadzenia roboét.

1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzctu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. Sprzet do wykonywania robét. Wykop pod fundamenty

3. Do wykonywania wykopéw recznych i mechanicznych wykonawca powinien zabezpieczy¢ sprzet jak w
pkt. IIL

4. Wydobywanie gruntu

Odspajanie i tadowanie gruntu nalezy wykona¢ mechanicznie z wywiezieniem gruntu $rodkami
transportowymi do 4 km.

5. Wymagania podstawowe przy transporcie gruntu
Jako rodzaj transportu gruntu bezposrednio z wykopu wybrano koparki, ktérych ilo$¢ nalezy = dostosowac do
ilosci mas ziemnych ( do wywiezienia) oraz do mozliwosci i ilosci §rodkéw transportowych.

6. Transport gruntu pojazdami samochodowymi
Do transportu gruntu moga by¢ stosowane odpowiednio przystosowane pojazdy samochodowe: samochody
skrzyniowe: o statych lub wywrotnych skrzyniach, z przechytlem tylnym, bocznym.
Przy stosowaniu do transportu gruntu pojazdéw samochodowych nalezy dostosowa¢ rodzaj pojazdu
samochodowego do:
e odleglodci przewozonego gruntu i sposobu jego zatadowywania,
e przebiegu trasy i stanu nawierzchni drég transportowych,
e warunkéw wystgpujacych w miejscu wydobywania i wbudowywania gruntu,
e ckonomiki transportu gruntu danym pojazdem samochodowym w warunkach wystgpujacych na
danym placu budowy.



Zasady wykonywania wykopow

1.
1y

2)

3)

4)

Wymagania podstawowe

Metoda wykonywania wykopéw powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci robdt,
glebokosci wykopu,

Wykop fundamentowy powinny by¢ wykonywane w zasadzie w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robdét i
szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich zasypanie.

Ze wzgledu na wykonywania wykopu fundamentowego w bezposrednim sasiedztwie istniejacych
fundamentéw nalezy gteboko$¢ wykopu dostosowa¢ do poziomu najglebiej posadowionego
fundamentu.

Wymiary wykopéw powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli lub wymiaréw w planie
fundamentéw oraz dostosowane do sposobu zaktadania fundamentu, glgbokosci wykopu i rodzaju
gruntu.

2. Nienaruszalnos$¢ struktury gruntu w wykopie

1y

2)

Wykonywanie wykopéw w gruntach powinno si¢ odbywa¢ bez naruszenia naturalnej struktury
gruntu dna wykopu. Warstwe gruntu nalezy usuna¢ bezposrednio przed wykonaniem fundamentu
sposobem recznym zapewniajacym uzyskanie wymaganej doktadnos$ci wykonania powierzchni
podio a pod fundament.

Niezaleznie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu nalezy w miejscu i na
glebokos$ci posadowienia obiektu sprawdzi¢ nos$no$¢ gruntu na obciazenia, jakie beda
przekazywane na grunt przez wykonany obiekt poprzez odbiér wykopu przez uprawnionego
geologa.

3. Zejscia i wyjscia w wykopach

1)

2)

W wykopach glebszych ni 1,0 m od poziomu terenu powinny by¢ wykonane w odleglosciach nie
wigkszych ni 20 m bezpieczne zejscia (wyjscia) dla pracownikow.

Schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub
podnoszenie pracownikéw urzadzeniami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest
zabronione.

4. Skladowanie urobku z wykopow

Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwlocznie na samochody wywozace go poza tere

budowy na wyznaczone miejsce odwiezienia.

5. Zasypywanie wykopow

1. Zasypywanie wykopéw powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu w nich
przewidzianych robét.

2. Przed zasypaniem wykopu nalezy fundamencie osadzi¢ zbrojenie tacznikowe do §cian , stupéw,
oraz trzpieni oraz wykona¢ przewidziane projektem izolacje przeciwwilgociowe na murach
podziemnych.

3. Zasypywanie wykopu wykonywaé z zaggszczaniem gruntu warstwami o grubosci dostosowane;j
do przyjetego sposobu zaggszczania 1 wynoszacej: nie wigcej ni 25 cm - przy stosowaniu
ubijakéw recznych lub zaggszczarek mechanicznych spalinowych.

4. Nasypywanie warstw gruntu, ich zaggszczanie w poblizu $cian obiektéw powinno by¢
dokonywane w taki spos6b, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej lub
przeciwwilgociowej, jezeli taka zostala wykonana.

6. Dokladno$¢ wykonania wykopow
1)  Odchylenia od wymiaréw liniowych oraz rz¢dnych podanych w projekcie powinny by¢ okreslone

w dokumentacji technicznej 1. Jezeli projekt nie stanowi inaczej, dopuszczalne odchyliki nie
powinny by¢ wigksze niz :

0,02% - dla spadkéw terenu,

0,05% - dla spadkéw rowéw odwadniajacych,

4 cm - dla rzednych w siatce kwadratéw 40x40 m,

+5cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

+ 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokos$ci dna wigkszej ni 1,5 m,

+5cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci ponizej 1,5 m,

+ 10% - w nachyleniu skarp



7.  Zabezpieczanie przed destrukcyjnym dzialaniem wody.

Wymagania podstawowe
Wykonywane roboty ziemne i fundamentowe jako, ze sa wykonywane na zewnatrz budynku wymagaja
specjalnego zabezpieczenia przed destrukcyjnym dziataniem wody, gdy jak wynika z badan geologicznych
woda gruntowa jest blisko pod terenem i posiada napigte zwierciadto. Technologia wykonania wykopu musi
umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot.

8.  Kontrola wykonania robét ziemnych
1)  Sprawdzenie doktadno$¢ wykonania wykopu. (lokalizacja oraz gtebokos$¢)
2)  Sprawdzenie dna wykopu przez odbiér geologiczny (czy fundament posadowiony bedzie na
gruncie rodzimym)
3) Z kazdego sprawdzenia robét sporzadzi¢ protokét potwierdzony przez nadzér techniczny
inwestora i odnotowa¢ w dzienniku budowy wraz z ich ocena.

8.1.0dbiér wykonanych robét ziemnych (odbidr koncowy)
8.2.Dokumentacja niezbedna dla dokonania odbioru koncowego

e Sprawdzenie i odbiér rob6t ziemnych powinny by¢ dokonywane na podstawie sprawdzen
wykonanych robdt do dokumentacji zawierajacej: dziennik badan i pomiaréw wraz z naniesionymi
punktami kontrolnymi (szkice), zestawienie wynikéw badan jakoSciowych oraz ich analiz¢ wraz z
wnioskami

e Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkéw technicznych powinny by¢
poprawione zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z
ktérego sporzadzi¢ nalezy nowy protokét odbioru koncowego robét.

8. PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE I NORMY
Powyzsze roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z Normami Polskimi jak ni ej oraz warunkami branzowymi
zwiazanymi i obowiazujacymi przepisami. PN-86/B-02480.

- Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw PN-74/B-04452

- Grunty budowlane. Badania polowe PN-88/B-04481

- Grunty budowlane. Badania prébek gruntu PN-68/B-06050

- Roboty ziemne. Wymagania ogdlne



SST-1.3 ROBOTY FUNDAMENTOWE kod CPV 45262210-6 KOD CPV 45111250-56

L Wstep

Wymagania techniczne i zasady odbioru rob6t fundamentowych dotycza: budowy Punktu Przedszkolnego
przy Szkole Podstawowej w Bialobieli

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét fundamentowych projektowanej budowy Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej
w Bialobieli.

1. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wyszczeg6lnionych w pkt.V.

3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t fundamentowych zwiazanych z budowy
Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

4.  OKreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogélne".

5. Ogédlne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace robot podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogélne".

II. Materialy
Beton, prety ze stali zbrojeniowej A-III i A-0, materialty do izolacji przeciwilgociowej, w przypadku
wykonywania betonu na budowie dodatek uszczelniajacy do betonu , drut wigzatkowy, blaty do deskowan

III. Sprzct

1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzctu.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

2.  Sprzect do wykonywania robét
Lopaty , klucz do zwiazywania pretéw drutem, taczki, deski do pokonania ré ni¢ poziomdéw taczki do
transportu betonu, wibrator wgtebny, klucze i §ruby do taczenia blatéw szalunkowych.

IV. Transport

Transport betonu zaktada si¢ pompa bezposrednio z gruszki do miejsca betonowania w wykopie. Stal
zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu, zeby unikna¢ trwatych odksztatcen
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

V. Wykonywanie robét
1. Dokumentacja techniczno-robocza

1)  Niezaleznie od wymagan dotyczacych dokumentacji technicznej roboty fundamentowe powinny
by¢ wykonywane zgodnie ze stanem faktycznym podlo a oraz wystgpujacych w miejscu
posadowienia obiektu warunkéw gruntowo-wodnych oraz do budowanego obiektu dlatego te
zgodnie z zaleceniem projektu konstrukcji przed przystapieniem do robét fundamentowych
wykonawca robot powinien wezwaé na budoweg uprawnionego geologa celem wykonania
kontrolnego odwiertu i sprawdzenia parametréw geotechnicznych podioza.

2. Wymagania ogélne dotyczace posadowienia fundamentow.

1)  Projektowane fundamenty w postaci taw i stép fundamentowych, wykonywane jako Zelbetowe
monolityczne i powinny one przekazywac¢ obciazenia na grunt cala powierzchnia podstawy.

2)  Wykonanie posadowienia budowli powinno zapewni¢ wymagany stopien bezpieczenstwa budowli
1 powinno by¢ tak realizowane, aby nie powodowato szkodliwych jej odksztatcen.

3)  Fundamenty bezposrednie sasiadujacych ze soba budowli, jezeli znajduja si¢ réznych poziomach,
powinny by¢ wykonywane przy zastosowaniu specjalnych zabezpieczen zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej i PN-81/B-03020.



4)  Roboty fundamentowe przy budynkach istniejacych nalezy prowadzi¢ z duza ostroznoscia.
Réwnoczesnie nalezy sprawdzi¢ czy poziom posadowienia istniejacego budynku odpowiada
zatozeniom przyjetym w dokumentacji technicznej.

3.  Materialy do wykonywania warstw wyréwnawczych podloza.

Do wykonania warstw wyréwnawczych pod fundamentem nalezy zastosowa¢ chudy beton B-10 o grubosci 10
cm.

4.  Odbior wykopow

1)  Rozpoczgcie robdot fundamentowych moze nastapi¢ dopiero po odbiorze podloza przez
uprawnionego geologa i jego wpisie do dziennika budowy.

2)  Odbioru podio a dokonuje si¢ bezposrednio przed wykonaniem fundamentu oraz przed utozeniem
chudego betonu.

3)  Protokdt odbioru podio a powinien zawiera¢ doktadne wyniki badan podto a gruntowego.

5.  Wykonanie robét.

Po zbadaniu przez geologa parametréw technicznych i podjgciu przez nadzér autorski stosownych decyzji
nalezy wykona¢ podklad z chudego betonu i izolacje p.wilgociowa a nastgpnie uklada¢ zbrojenie
fundamentéw. Betonowanie mozna rozpocza¢ dopiero po odbiorze zbrojenia , ktére usankcjonowane winno
by¢ wpisem w dzienniku budowy dokonanym przez inspektora nadzoru. Przed betonowaniem fundamentéw
nalezy osadzi¢ w n ich zbrojenie tacznikowe do stupdéw trzpieni lub ewentualnie fragmentéw monolitycznych
$cian oraz tacznikéw i zakotwien stlupéw przy czym te ostatnie nalezy wypoziomowaé za pomoca
instrumentéw geodezyjnych.

6.  Odbior fundamentow

1)  Odbiér fundamentéw polega na sprawdzeniu: prawidtowosci ich usytuowania w terenie, poziomu
posadowienia zgodnie z dokumentacja techniczna, prawidtowosci wykonania robét ciesielskich,
zbrojarskich, betonowych i izolacyjnych. Wyniki odbioru powinny by¢ zapisane w protokotach
rob6t zanikajacych.

2)  Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze ni 5 cm.

3)  Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze ni 2
cm. Przy fundamentach stuzacych jako oparcie stupéw zelbetowych prefabrykowanych oraz
elementéw wielkowymiarowych odchylenia te nie moga by¢ wigksze ni 0,5 cm.



SST-1.4 ROBOTY BETONOWE kod CPV 45262300-4, kod CPV45262311-4

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza robdt betonowych dla projektowanej Budowa Punktu
Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét betoniarskich dla projektowanej Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej
w Bialobieli.

2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wyszczeg6lnionych w pkt. V.

3.  ZaKkres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania projektowanej Budowa punktu
Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Biatobieli.

4, OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Og6lne wymagania dotyczace rob6t podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogélne".

II. Materialy

Beton C20/25 , prety ze stali zbrojeniowej A-II1i A-O , materialy izolacyjne w przypadku wykonywania
betonu na budowie dodatek uszczelniajacy, drut wigzatkowy, blaty szalunkowe

II1.Sprzet.

1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzctu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.  Sprzect do wykonywania robét

Fopaty, narzedzia do montazu zbrojenia, taczki, deski do pokonania ré ni¢ pozioméw taczki do transportu
betonu, wibrator wglgbny i przyczepny, klucze i $ruby do taczenia blatéw do deskowan, deskowania
przestawne systemowe z podporami i rozparciami deskowan.

IV. Transport

Transport betonu z betonowozu. Podawanie betonu pojemnikami o konstrukcji umozliwiajacy tatwe ich
opréznianie.
V. WYKONYWANIE ROBOT BETONOWYCH

1. Mieszanki betonowe i betony

2. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonania i odbioru mieszanek betonowych i betonéw
zwyktych w tym warunki odnoszace si¢ do kontroli przygotowanych mieszanek betonowych, transportu,
uktadania i zaggszczania mieszanek oraz pielggnacji Swiezego betonu.

3. Zakres stosowania

Niniejsze warunki dotycza budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowego oraz
innych obiektéw o zblizonym przeznaczeniu lub technologii wykonania. Nie dotycza one betonéw
stosowanych w budownictwie specjalnym, jak np. drogowym, mostowym, energetycznym i w innych
obiektach o specjalnych procesach technologicznych.

4.  Dokumentacja techniczna
1. Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacych
normom panstwowym lub $§wiadectwom ITB, na ktére producent danego sktadnika wystawil
zaswiadczenie o jakoSci.
2. Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z receptura robocza, ustalona na
podstawie wynikéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jako$ci surowcéw, stopnia ich
zawilgocenia, pory roku i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustalen migdzy



wykonawca rob6t a projektantem.

Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robot i
dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Jezeli dla ré6znych fragmentéw budynku lub budowli pojawia si¢ potrzeba ustalania odmiennej
receptury, to kazda z nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz
dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny byc¢
odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jezeli taki byt
prowadzony.

W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy
prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegdlnym zwrdceniem
uwagi na okresy ponizej + 5°C i powyzej + 25°C. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku
betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.

Dokumentacja badan laboratoryjnych sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna
by¢ opracowywana w formie protokotéw z kontroli jakosci, raportéw dotyczacych transportu i
uktadania mieszanki betonowej, jej zaggszczenia i pielegnacji.

Nie rzadziej ni 1 raz w miesigcu sporzadza si¢ protokoty okresowego sprawdzania wbudowanych
betonéw, przeprowadzonego przez placéwki naukowo-badawcze zajmujace si¢ stosowaniem
betonéw w budownictwie, wraz z ocena jakoSci mieszanki betonowej i1 prawidlowosci
parametréw technicznych stwardniatych betonéw.

Domieszki i dodatki

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7)

Do zmiany warunkéw wiazania i twardnienia betonu, poprawy wtasciwosci mieszanki betonowej i
betonu moga by¢ stosowane dodatki i domieszki nie wptywajace na zmiang wlasciwosci
technicznych betonu okre$lonego w projekcie pod warunkiem, e odpowiadajag wymaganiom norm
panstwowych lub zostaly dopuszczone do stosowania przez upowazniona placéwke naukowo-
badawcza.

Skuteczno$¢ dziatania i mozliwos$¢ jednoczesnego stosowania réznych domieszek lub dodatkéw
nalezy za kazdym razem sprawdza¢ do$wiadczalnie.

Domieszki, w ilo$ci ustalonej do§wiadczalnie nalezy dozowa¢ zgodnie z instrukcja producenta.
Jezeli nie jest ustalona w instrukcji, nalezy domieszki dozowaé z woda zarobowa.

Sposéb oraz okres sktadowania dodatkéw i domieszek powinny by¢ zgodne z warunkami
okreslonymi przez producenta.

Domieszki uplastyczniajace pozwalajace na zmniejszenie wskaznika wodno-cementowego betonu
przy zachowaniu wymaganej konsystencji nalezy stosowa¢ z uwzglednieniem nastgpujacych
zasad:

a) uzycie domieszki jako czgsci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do sktadu mieszanki
betonowej pozwala na otrzymanie betonu o tej samej wytrzymalosci, lecz wigkszej
urabialno$ci ni beton kontrolny,

b) uzycie domieszki i zmniejszenie wskaznika cem-wodnego przez ograniczenie iloSci wody
zarobowej powoduje zwigkszenie wytrzymatoSci betonu o takiej samej konsystencji jak
beton kontrolny,

Domieszki przyspieszajace twardnienie i przyrost wczesnej wytrzymatosci betonu stosuje si¢ w
celu:

® uzyskania wymaganej wytrzymatosci betonu w krétszym czasie zaréwno w temperaturze
normalnej, jak i przy obrébce cieplnej,

e zlagodzenia warunkéw obroébki cieplnej,
uniknigcia strat wytrzymato$ci betonéw poddawanych obrébce cieplnej,

e zaoszczedzenia cementu lub energii cieplnej

Domieszki tej grupy nie wptywaja znaczaco na urabialno$¢, zawartos¢ powietrza lub wskaznik
cementowo-wodny mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ si¢ jednak z pewnym zwigkszeniem
skurczu i pelzania betonéw z domieszkami przyspieszajacymi twardnienie. Dostgpne w kraju
domieszki powinny posiada¢ stosowne atesty i mie¢ certyfikat o dopuszczeniu do stosowania w
budownictwie.

Domieszki przeciwmrozowe stosuje si¢ do wykonywania betonéw w okresie zimowym metoda
zimnych sktadnikéw przy $redniej temperaturze otoczenia nie przekraczajacej - 15°C. Dozowanie
tych domieszek uzaleznione jest od temperatury i zwigksza sig z jej obnizeniem.



Ukladanie i zaggszczanie mieszanki betonowej.

Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej.

6.
1y
7. W
1)
2)

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidlowos¢

wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

a) wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

b) wykonanie zbrojenia,

c) przygotowanie powierzchni betonu poprzednio uto onego w miejscu przerwy roboczej,

d) wykonanie wszystkich robdt zanikajacych, np. warstw izolacyjnych szczelin dylatacyjnych,

e) prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwiacych zbrojenie
1 deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie
armatury itd.

f) gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

ymagania ogolne dotyczace ukladania mieszanki betonowej

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i
gestoplastycznej nie powinna przekraczaé 3 m.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
rob6t, w ktérym powinny by¢ podane:
. data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czedci
budowli,
. wytrzymalos¢ betonu na S$ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej,
. daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich

oznakowanie, a nast¢pnie wyniki i terminy badan, temperatura zewngtrzna powietrza i
inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

8.  Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zaggszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

Przy stosowaniu wibrator6w pograzalnych odlegtos$¢ sasiednich zaglebien wibratora nie powinna by¢
wigksza ni 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dlugosci butawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwiazala na tyle, e nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnigciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu.

Stupy wolno stojace powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie
przekraczajacej 5 m przy zaggszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

Stupy o powierzchni przekroju ponizej 0,16 m2, jak réwnie o dowolnym przekroju z krzyzujacym si¢
zbrojeniem (np. podciagi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysoko$ci nie
wigkszej ni 2 m przy jednoczesnym prawidlowym zaggszczaniu mieszanki betonowej za pomoca
wibratoréw wglebnych i przyczepnych albo r¢cznie przez sztychowanie. Dolna czg$¢ stupa powinna
by¢ wypetniona na wysokos$¢ 15 cm mieszanka betonowa przeznaczona do betonowania po uprzednim
usunigciu kruszywa o uziarnieniu wigkszym ni 10 mm i o wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej ni
przewidziana w projekcie.

9.  Ukladanie mieszanki betonowej w belkach i w plytach

a.

b.

Belki i plyty zwiazane monolitycznie ze stupami lub §cianami nale y betonowaé nie wcze$niej ni
po uptywie 1-2 godz od chwili zabetonowania $cian.

Uktadanie mieszanki betonowej w podciagach, plytach stropowych i dachowych itp. powinno by¢
dokonywane jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciagéw przekraczajacych 80 cm
dopuszcza si¢ ich betonowanie niezaleznie od plyt.



10. Przerwy w betonowaniu

a.

b.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.
Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowac:

® w belkach i podciagach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

e w stupach - w plaszczyznach stropéw, belek i podciagéw,

e w plytach - w linii prostopaditej do belek lub eber, na ktorych wspiera si¢ plyta; przy
betonowaniu ptyt w kierunku réwnolegtym do podciagu dopuszcza si¢ przerwg robocza w
srodkowej czgSci przesta ptyty rownolegle do eber, na ktérych wspiera sig ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia stwardnialego betonu ze $wiezym betonem przez usunigcie z powierzchni
stwardniatlego betonu luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i

przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.
Resztki wody w zaglebieniach betonu powinny by¢ usunigte przed rozpoczgciem betonowania.

Okres miedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a nalozeniem na t¢ warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony
przez nadzér techniczny (laboratorium kontrolne) w zalezno$ci od temperatury zewngtrznej,
warunkéw klimatycznych, wilasciwosci cementu i innych czynnikéw wplywajacych na jakosé
konstrukcji, jezeli temperatura powietrza wynosi wigcej ni 20°C, czas trwania przerwy roboczej
nie powinien by¢ dluzszy ni 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

W przypadku konieczno$ci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu
slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedna wysoko$¢ po
zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwa, a do ukazania si¢ widocznej szczeliny pomigdzy
deskowaniem a powierzchnia betonu.

11. Pielegnacja i dojrzewanie betonu

13.1.Twardnienie betonu w warunkach naturalnych 1 jego pielegnacija

1)

2)

3)

Warunki dojrzewania §wiezo ulozonego betonu i jego pielggnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny:

* zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbg¢dnych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

* uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

* chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzasami 1 innymi wplywami
pogarszajacymi jego jakos¢ w konstrukcji.

W okresie pielggnacji betonu nalezy:

. chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dzialaniem warunkéw
atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym -
mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych
warunkéw klimatycznych, utrzymywa¢ utozony beton w stalej wilgotnosci przez co
najmniej: 7 dni -przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

. polewaé¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz od
chwili jego utozenia przy temp. +15°C i wy ej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych
3 dni co 3 godz w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3
razy na dobg, przy temp ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac

. nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania
betonéw w okresie kilku godzin po zakoficzeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednia
temperature, dostosowana do temperatury elementu.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymato$ci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z norma PN - 63/B - 06251 ).

14. Dokumentacja z kontroli jakosci betonu.

1.

2.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu.

Najdtuzszy okres na wystawienie za§wiadczenia o jakosSci nie moze by¢ dluzszy ni 3 miesiace,
liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Za§wiadczenie o jakosci
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powinno zawiera¢ nastgpujace dane merytoryczne:
. charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wplywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbgdne dane,

. wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych
do badania,

. wyniki badan dodatkowych (nasiagkliwo$¢, mrozoodporno$¢, wodoszczelno$¢)

. okres w ktérym wyprodukowano dana parti¢ betonu

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb $cisty odzwierciedla¢ jako$¢ i ilo$¢ uzytych
sktadnikéw oraz spos6b i warunki wykonania, twardnienia, a tak e rzeczywiste cechy betonu
znajdujacego si¢ w konstrukc;ji.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych oraz
gromadzenie, przechowywanie 1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan

dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Kontrola jakosci - Kontrola jako$ci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z

projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Odbior robot.

Wszystkie betonowe roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.



SST-1.5 ROBOTY ZBROJARSKIE kod CPV 45262310-7

I. Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza zbrojenia elementéw betonowych zwigzanych z Budowa
punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Biatobieli

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zbrojarskich.

2.  Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zleceniu i realizacji rob6t wyszczeg6lnionych wp.5.5.5

3.  Zakres robét objctych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t zbrojarskich.
4.  OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania og6lne"

5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Og6lne wymagania dotyczace rob6t podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

II. Materialy

Walcéwka okragta do zbrojenia betonu , zebrowana ( 34GS) i gtadka St3SX oraz StOS, drut wiazatkowy,
podkiadki systemowe do zapewnienia nalezytej otuliny zbrojenia.

II1. Sprzct
Klucz do wiazania zbrojenia , nozyce do cigcia stali, gietarki reczne oraz gigtarki na stotach, zgrzewarki

1. Ogélne wymagania dotyczace sprzctu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

IV. Transport

Transport przewidziano r¢czny oraz w przypadku belek stalowych z dwuteownikéw o znacznym ci¢ arze za
pomoca dzwigu samojezdnego

V. WYKONYWANIE ROBOT ZBROJARSKICH.
1.  Rozmieszczenie pretéw w przekroju elementu konstrukeji

1)  Minimalny rozstaw prgtéw zbrojenia nosSnego powinien by¢ ustalony w  zaleznosci od
przewidywanego sposobu zaggszczania betonu, z tym, ze odleglo$ci miedzy pretami mierzone w
swietle powinny by¢ nie mniejsze ni :

. 20 mm - jezeli prety sa usytuowane prostopadle Iub uko$nie do kierunku betonowania, i nie
mniej ni §rednica nominalna grubego preta.
. 50 mm - jezeli prety sa usytuowane rownolegle do kierunku betonowania.

2)  Dla pretéw zbrojenia gérnego (np. zbrojenia przy podporze belki) odlegtos¢ powinna wynosi¢ 30
mm i nie mniej ni $rednica preta.

3)  Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety
powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odlegto§¢ miedzy pretami poszczegdlnych
warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej ni Srednica preta.

4) W przypadku gdy sa zapewnione warunki prawidtowego zaggszczania betonu (przy u yciu
wibratoréw), dopuszcza si¢ na grupowanie pretéw parami. Odleglo$¢ miedzy parami pretéw
powinna wynosi¢ nie mniej ni 1,5 d i nie mniej ni 30 mm.

2. Kotwienie pr¢tow zbrojenia i siatek.

1) W elementach zbrojeniowych z betonu rozciagane prety zbrojeniowe kotwi si¢ w betonie za
pomoca: odcinkéw prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami, petli oraz pretow
poprzecznych potaczonych z pretami kotwionymi za pomoca zgrzewania punktowego
(garbowego).

2)  Prety zbrojeniowe zaleca si¢ tak ksztaltowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej

znajdowalo si¢ w strefie $ciskanej danego elementu.

3) Podstawowa dlugo$¢ zakotwienia pretéw gladkich zakonczonych hakami i zebrowanych bez
hakéw podana jest w PN-99/B-03264.



4)

)

Podstawowa dlugo$¢ zakotwienia nalezy zwigkszy¢é o 20% w przypadku kotwienia pretow
poziomych usytuowanych w odlegto$ci mniejszej ni 100 mm odgérnej powierzchni elementu o
wysokosci h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy.

Podstawowa dtugos$¢ zakotwienia nalezy zwigkszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji obliczonych
na obcigzenie wielokrotnie zmienne.

3.  Zasady faczenia pr¢téw zbrojenia

3.1.Zasady ogélne

1y

2)

3)

Zbrojenie powinno sklada¢ sig, jezeli jest to mozliwe, z pretéw nie przerwanych na dlugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spelniony,
odcinki pretéw moga by¢ w zasadzie taczone za pomoca spajania.

Prety ze stali klasy A-0, A-III moga by¢ spajanie za pomoca zgrzewania elektrycznego
doczolowego, spawania elektrycznego tukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego).

Zaleca sig, aby faczenia prgtéw znajdowaty sie¢ w tych przekrojach konstrukeji, w ktdrych nosnosé
pretéw nie jest w petni wykorzystana.

3.2.Polaczenia na zaklad

1y
2)

3)
4)
)

6)
7)

Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg PN-99/B-03264.

Pretéw o Srednicy 25 mm i wigkszej oraz pretéw zbrojenia w elementach konstrukeji, ktérych caty
przekrdj jest rozciagany (np. $ciagi i wieszaki), nie nalezy taczy¢ na zaktad.

Rozstaw strzemion na dtugosci polaczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie w stosunku do
wymaganego na odcinku elementu.

Dtugos¢ zaktadu pretéw nalezy przyjmowaé réwna co najmniej ditugo$ci zakotwienia wg PN-
93/B-03264.

Przekréj pretéw taczonych w jednym miejscu nie powinien przekraczaé wartosci podanych w PN-
99/B-03264.

Na dlugosci taczenia nalezy wykona¢ strzemiona zamknigte.

Do stabilizacji potaczen pretéw w szkieletach wiazanych nalezy stosowaé drut wigzatkowy goty
zarzony o Srednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢ zastgpiony odpowiednimi
spinaczami.

3.3.Zgrzewanie elektryczne doczolowe pretow.

1y

2)

3)

4)

Potaczenia zgrzewane elektrycznie doczotowo mo na wykonywacé z odcinkéw pretéw o Srednicy d
> 10 mm ze stali klasy A-0 i A-III.

Doczotowo moga by¢ zgrzewane odcinki pretéw tego samego gatunku stali, w ktdrych stosunek
mniejszej Srednicy preta do wigkszej srednicy wynosi nie mniej ni 0,8, pod warunkiem osiowego
wykonania potaczenia.

Zlacza zgrzewane powinny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania robdt
spawalniczych.

Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymalo$¢ ztaczy pretéw zgrzewanych
doczolowo mo e by¢ przyjmowana jako dla pretéw ciagtych bez zgrzewania.

3.4.Polaczenia spawane pretow.

1y
2)

3)
4)
5)
6)

7)

8)

Potaczenia spawane nalezy wykonywac za pomoca spawania lukowego.

Ztacza spawane pretdw zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogllnym 1
przepisami i warunkami technicznymi wykonywania robdt spawalniczych.

Z}acza spawane mozna wykonywac przy temp powietrza nie nizszej ni 0°C. Stanowisko spawacza
powinno by¢ chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.

Powierzchnie taczonych pretéw, blach i ksztattownikéw przed wykonaniem ziaczy powinny byc¢
oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.

Gatunki i $rednice elektrod nalezy stosowaé do spawania pretow zbrojeniowych w zaleznosci od
gatunku stali.

Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nale y suszy¢ przed
spawaniem przez 2h w temp 250°C.

Srednice elektrod nalezy dobiera¢ tak, aby mozna byto uzyskaé¢ poprawne wtopienie warstwy
graniowej i wypetnienie calego rowka spoiny bez nadpalen materialu rodzimego na krawedzi
spoiny.

Prety ze stali klasy A-IIT 1 A-IIT N nie moga by¢ taczone za pomoca spawania przy obciazeniach
wielokrotnie zmiennych i dynamicznych.



Kontrola jakosci.

1)

2)

3)

)

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych, a w przypadku braku takich norm - w §wiadectwach ITB.

Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotaczone
zaswiadczenie o jakoSci (atest hutniczy).

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

. na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

. odchytki wirmiar(’)w ﬁrzekroju po?rzecznego pretéw 1 uzebrowania powinny si¢ miesci¢ w
granicach okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

. prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej

wigkszego ni 5 mm na 2 m dtugosci preta.

Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
a) nie ma za§wiadczenia o jako$ci stali,

b)  nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,

c)  stal peka przy gigciu.

Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych.

1y

2)

3)
4)

)
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Prety ze stali klasy A-O gatunku StOS powinny by¢ stosowane jako zbrojenie rozdzielcze i
strzemiona w konstrukcjach z betonu.

Prety ze stali klasy A-III gatunku 34GS sa podstawowym rodzajem zbrojenia noSnego w
konstrukcjach w betonu. Nalezy je stosowaé jako zbrojenie no$ne elementéw i konstrukcji z
betonu. Dopuszcza si¢ stosowanie stali 34GS w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem
wielokrotnie zmiennym i w konstrukcjach pracujacych w podwzszonej temperaturze.

W elemencie zelbetowym no$ne prety nalezy wykonywac ze stali jednego gatunku.

W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania konstrukcji zaleca si¢ stosowanie zbrojenia
ze stali podanych w PN-99/B-03264.

W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek,
wkladek lub przekladek, elementy te powinny by¢ wykonywane ze stali St3S lub St3SY.

Transport zbrojenia

Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny byc¢
przewozone §rodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen
i deformacji.

Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkéw transportu.
Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwiazane drutem.

Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask

w pakiety po 10-20 szt.

Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien by¢
oznakowany przymocowana do niego przywieszka zawierajaca:

a) znak wytworcy,
b) oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,
c) zaswiadczenie producenta o jako$ci wyrobu.

Pakiety szkieletow moga by¢ transportowane zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji tej pakiety
nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi.

Montaz zbrojenia.

Ogolne zasady montazu

1)

Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejno$¢ robdt, przy ktérej wczesniej ulozone



2)

3)
4)

)

elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen
1 przemieszczen podczas podawania materiatu i zaggszczania mieszanki betonowe;.

Prety, siatki i1 szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata
warto$ciom podanym w projekcie 1 wg PN-99/B-03264.

2. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w

projekcie.

Montaz zbrojenia z pretéw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio w deskowaniu
pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostgpu w czasie robét zbrojarskich.

VIII. Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogélne

1.

IX.

XI.

Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed

zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

a) ogledziny,

b) badania zgodnos$ci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami,

c) badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,

d) badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,

e) sprawdzenie zaswiadczen jakoSci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych w
specjalistycznych zakladach centralnych,

f) badanie jakoS$ci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Kontrola montazu zbrojenia.
Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

a) sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,

b) zewngtrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,

c) sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w
projekcie,

d) sprawdzeniu czy nie sa przekroczone dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia.

Dokumentacja z odbioru i ocena jakosci.

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ podane
numery rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstgpstwa od projektu, stwierdzenie o
usunig¢ciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

Do protokotu odbioru zbrojenia dotaczamy:

a) protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

b) odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie
roboczym.

Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem

dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1 tona

XII. Odbior robot

1. Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegaja ogélnym zasadom odbioru robét zanikajacych.

2.  Odbior zbrojenia

Odbiér zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dlugo$ci zakotwien pretdw oraz mozliwo$ci
dobrego otulenia prgtéw betonem.

Przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika



budowy.
XIII. Przepisy i normy

PN-B-03264 : 2002 -Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. PN-89/H 84023/06 - Stal do
zbrojenia betonu.

PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciagania metali PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania metali,
PN-72/H-84020 -Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci, ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciagania doczotowych zlaczy spawanych lub zgrzewanych
PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania doczotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych.



SST-1.6 ROBOTY MUROWE
kod CPV 45262520- 2, kod CPV 45262522-6, kod CPV 45262620-3

I. Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza: rob6t murowych Budowa Punktu Przedszkolnego przy
Szkole Podstawowej w Bialobieli.

1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t murowych jw.

2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wyszczegdlnionych wp.VL

3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t murowych Budowa Punktu
Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

4, OKkreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogélne".

5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogélne".

II. Materialy

Bloczki gazobetonowe gr. 24 1 12 cm, zaprawa murarska, cegta ceramiczna dziurawka. Spoiwa stosowane
powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w aktualnych normach panstwowych i posiada¢ aprobaty techniczne.

Do przygotowania zapraw mozna stosowaé kazda wode¢ zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior i innych
miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej wody do celow
budowlanych. Niedozwolone jest zuzycie woéd morskich, §ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje, glony i mut oraz cukier. Niedozwolone jest réwnie zuzycie wdéd
mineralnych.

III. Sprzet

1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. Sprzet do wykonywania roboét.
Drobny sprzet murarski, elektronarzedzia, pita elektryczna , szlifierki, tarcze do cigcia ceramiki.
IV. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty 1
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci..

V. WYKONYWANIE ROBOT MUROWYCH

1.  Warunki przystapienia do robét murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebrac¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac
zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian
fundamentowych.

2. Ogoélne zasady wykonywania muréw.

1)  Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i o grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otworéw

itp.



2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

VL.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury no$ne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wcze$niej nz po zakonczeniu §cian giéwnych danej kondygnacji.
Scianki z elementéw gipsowych nalezy murowaé¢ po wykonaniu stanu surowego budynkéw i
nakrycia go dachem.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich diugo$ci. Rdznica pozioméw
poszczegblnych czgséci muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekraczac:
4 m dla muréw z cegly. W miejscu potaczenia muréw wykonanych jednoczes$nie nalezy stosowac
strzgpia zazgbione koncowe.

W przypadku konieczno$ci zastosowania wigkszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw ni
4 lub 3 nalezy dokonac¢ tego strzgpiami schodowymi lub zastosowa¢ przerwy dylatacyjne.

Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu, przy
murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewa¢ lub moczy¢ woda. Przy wykonywaniu muréw silnie obciazonych na zaprawie
cementowej konieczne jest moczenie cegly suche;j.

Stosowanie cegly, blokéw lub pustakéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod
warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokéw lub
pustakow jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacj¢ wodoszczelna pozioma w budynkach murowanych nale y zawsze wykonywaé na
wysokos$ci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.

Whnegki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.
Konstrukcje murowe grubosci mniejszej ni 1 cegla (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy, kominy
itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temp powyzej 0°C.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza si¢ w temp ponizej
0°C, pod warunkiem zastosowania $rodkdw umozliwiajacych wiazanie i twardnienie zaprawy,
okreslonych w wytycznych wykonywania rob6t budowlano - montazowych w okresie zimowym
Wyd ITB 1987r.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folia lub papa) . Przy wznawianiu robdt po innej dluzszej przerwie w
robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usunaé wszelkie
uszkodzenia muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Odbiory robét murowych

1. Podstawa odbioru robét murowych.

1y

2)

Podstaweg dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastg¢pujace dokumenty:

a) dziennik budowy,

b) zaswiadczenie o jakoSci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentéw,

c) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robét szczegdlnie zanikajacych, je eli odbiory te
nie byly odnotowywane w dzienniku robét,

d) protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e) wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, je eli takie byty zalecane przez budowg
(np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotno$ci niektérych wyrobow),

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbiér rob6ét murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cie nic).

Odbior muréw z cegly i pustakéw ceramicznych oraz z elementéw z betonu komérkowego i

lekkiego.

1y

2)
3)

4)

Mury z cegly i pustakéw ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw technicznych
wykonania robét.

Najwigksze dopuszczalne odchytki wymiaré6w muréw z cegly, pustakéw ceramicznych 1
bloczkéw z betonu komérkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami

obowiazujacych norm.
Sprawdzanie jako$ci cegiet, pustakéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ cech uzytych materialéw z



wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.. Materialy nie majace
atestow stwierdzajacych ich jako$¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

3.  Ocena wynikéw badan po odbiorze

1)  Jezeli badania wyka g zgodno$¢ wykonanych robdt z niniejszymi ,,Warunkami technicznymi", to
nalezy je uzna¢ za zgodne z wymaganiami norm.

2) W razie uznania catosci lub czgséci rob6t murowych z a niezgodne z niniejszymi "Warunkami
technicznymi" nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstgpstwa od postanowien
niniejszych ,,Warunkéw technicznych" zagrazaja bezpieczenstwu budowli i na ile obnizaja jako$¢
wykonanych elementéw i konstrukcji murowych. Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i wykonane w sposéb prawidtowy oraz ponownie
przedstawione do odbioru.

4. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest - m2 muru o odpowiedniej grubos$ci. llos¢ robét okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (inspektora nadzoru) i sprawdzonych w
naturze.

VII. Informacje dodatkowe

Normy panstwowe (PN i BN) dotyczace wykonywania i odbioru rob6t murowych

PN-B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy Odbiorze.

PN-B-12050:1996- Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-68/B-10024 - Roboty murowe - Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanego betonu
komérkowego - Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/B-12003 - Cegta petna i bloki dra one wapienno - piaskowe.

PN-74/B-12002 - Cegta dra ona wypalana z gliny - dziurawka

PN-71/B-12008 -Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana

PN-B-12011:1997 - Wyroby budowlane ceramiczne. Cegta kratéwka.

PN—EN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990 -Cement portlandzki.

PN-88/B-300001 - Cement portlandzki z dodatkami PN-97/B-
30003 - Cement murarski 15

PN-88/B-30005 - Cement hutniczy 25

PN-86/B-30020 - Wapno

PN-EN 13139:2003 -Kruszywa do zapraw PN-

80/B-06259 - Beton komérkowy

BN-84/6745-01 - Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego. Bloczki i ptytki
PN-65/B-14502 - Zaprawy budowlane wapienne
PN-65/B-14503 - Zaprawy budowlane cem-wap
PN-65/B-14504 -Zaprawy budowlane cementowe



SST-1.8 WIEZBA DACHOWA KOD CPV 45261100-5

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robé6t w
ramach realizacji: Budowa punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktéw przy zleceniu i realizacji
Robdét wymienione w 8.

2. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Rob6t wymienionych w punkcie
8 zwiazanych z wykonaniem konstrukcji drewnianej dachu.

3. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wiaSciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogélne" i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Normami.

4. Ogoélne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa. Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania podano w ST-00.00
,»Wymagania Ogélne".

MATERIALY

1. Ogélne wymagania
Ogdblne wymagania dotyczace materialtéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdélne". Wszystkie zakupione
przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zas§wiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w laki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone
w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Rodzaje materialtéw wedtug punktu 1 niniejszej specyfikacji.

2. Materialy i Iaczniki do konstrukcji
Drewno zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 338:1999. PN-92/D-95008. PN-92/D-95017. PN-91/D-95018.
PN-91/D-95019. PN-75/D-96000, PN-72/D-96002
Drewniane elementy konstrukcyjne i drewniane konstrukcje zto one wykonuje si¢ z drewna iglastego,
najczesciej w postaci drewna tartego, rzadziej za§ w postaci drewna okraglego. Nalezy przestrzega¢ warunku,
by zaleznie od miejsca wbudowania i rodzaju zastosowanych potaczen wilgotnos¢ drewna uzytego na
konstrukcje nie przekraczata odpowiednio:

1) 23% dla konstrukcji znajdujacych si¢ na otwartym powietrzu.

2) 20% dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem,

3) 18% dla konstrukcji o ztaczach na pierscienie gladkie rozcigte lub sworznie,
4) 15% i mniej (wg wymagan technologii) dla konstrukcji klejonych

Ze wzgledéw ekonomicznych i materiatlowych celowe jest uzaleznienie jakosci stosowanego materiatu od
warunkow pracy elementu.
Do taczenia elementéw drewnianych, w celu zapewnienia wspdtpracy ich czgéci sktadowych, stosuje sig
réznego rodzaju Srodki ztaczeniowe, wsrdd ktdrych wyrézni¢ mozna dwie zasadnicze grupy:

1) 1aczniki mechaniczne.

2) potaczenia na klej.

Z punktu widzenia pracy konstrukcji przekroje klejone maja no$no$¢ wigksza ni polaczenia

uzyskane tacznikami mechanicznymi.

Wsréd tacznikéw mechanicznych rozréznia sig:

1) laczniki pretowe, jak gwozdzie, sworznie, wkrety i $ruby,

2) pierScienie i wktadki zgbate,

3) plytki wielogwozdziowe.



SPRZET

Ogoélne wymagania
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaré6wno w miejscu tych robdt, jak te przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzgtu itp.
Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i ST
Montazu dokonaé przy uzyciu sprzgtu:

4) zuraw samochodowy

5) pita motorowa tancuchowa

6) dzwig

7) drobny sprzet montazowy

TRANSPORT
Ogoélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne"
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich S$rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST .
Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Srodki transportu:

1) samochdd skrzyniowy

2) samochdd dostawczy

3) ciagnik kotowy

4) przyczepa dluzycowa i skrzyniowa

Montaz konstrukcji drewnianych poprzedzaja czynnosci przygotowawcze:

1) skladanie przewiezionych prefabrykowanych czg$ci w konstrukcje gotowe do ustawienia na
stale we wlasciwym miejscu budynku;

2) sprawdzenie sprawnos$ci urzadzenia podno$nikowego (dzwigowego) i ustawienie go tak zeby
mozna byto operowa¢ nim swobodnie.

Przygotowane do montazu konstrukcje ustawiamy lub naktadamy grupami wg ich rodzaju i kolejnej numeracji
wok6t budynku, w poblizu ich miejsc wbudowania i jak najblizej urzadzen podno$nikowych. Prace
montazowe powinny by¢ realizowane na podstawie specjalnie opracowanego projektu lub instrukcji. Nalezy
przy tym w szczegblnos$ci przestrzegaé, by:
1) montowane elementy lub konstrukcje byty w trakcie ich przemieszczania na budowie w petni
zabezpieczane przed uszkodzeniami wynikajacymi z niedostatecznej ich sztywnosci.
2) sposéb podnoszenia nie wywotat obcigzen niebezpiecznych w warunkach transportu elementu
3) sztywnos¢ przestrzenna (statecznos$¢) konstrukcji byta zapewniona w kazdej fazie montazu,
4) etapowa kontrola pomiarowa eliminowata mozliwo$¢ sumowania bledéw przy niedostatecznym
przestrzeganiu tolerancji wymiarowych.
5) przewidziane byly formy zabezpieczenia drewna przed zawilgoceniem w przypadku koniecznoS$ci
przerwania robdt montazowych
6) we wlasciwych fazach i formie przewidziane byto wykonanie usztywnien przeciwwiatrowych.

Zabezpieczenie konstrukcji drewnianych

Elementy no$ne z drewna odznaczaja si¢ duza trwaloScia, pod warunkiem ich zabezpieczenia przed
rozktadowym dziataniem czynnikéw korozji biologicznej (grzybéw, owadéw). Korozja wystgpuje wowczas,
gdy zawilgocone czg¢sci drewniane znajduja sig¢ w miejscach pozbawionych mozliwosci przewiewu powietrza.
Poniewaz gtéwnym czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi korozji biologicznej jest zawilgocenie, podstawowa
forma ochron) drewna jest jego zabezpieczenie przed zawilgoceniem. Zabezpieczenie drewna uzyskuje si¢
poprzez stosowanie §rodkéw impregnujacych dostepnych na rynku.



KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Przedmiotem kontroli bgdzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie 1 z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania
ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonania konstrukcji drewnianej
dachu. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodno$ci dostarczonych materiatéw i realizowanych robét z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu ka dej roboty zanikajacej, ktora moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.
1) sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna.
2) sprawdzenie materiatow.
3) sprawdzenie wykonania konstrukcji dachu
4) sprawdzenie prawidlowosci montazu
5) sprawdzenie potaczen elementéw
6) sprawdzenie chemicznego zabezpieczenia konstrukcji drewnianej

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.
OBMIAR ROBOT

1. Ogoélne zasady obmiaru Robét
Ogélne zasady obmiaru Robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

2. Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru wykonania rob6t podanych w pkl. 1.3 sa: m3 - z doktadnoscia do 0.01 jednostki
wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

ODBIOR ROBOT
1. Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa ST jezeli wszystkie pomiary 1

badania daty wyniki pozytywne.
Odbiér koncéw konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng¢ dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem. W szczegdlno$ci
powinny by¢ sprawdzone:

1) podpory konstrukciji,

2) odchyltki geometryczne

3) wktadu

4) jako$¢ materiatow

5) stan elementéw konstrukcji i powlok ochronnych

6) stan i kompletno$¢ polaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmnie;j:

1) przedmiot i zakres odbioru.

2) dokumentacjg¢ okreslajaca, komplet wymagan.

3) dokumentacj¢ stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami
4) protokoty odbioru czgSciowego

5) parametry sprawdzone w obecnosci komisji

6) stwierdzone usterki

7) decyzj¢ komisji.

PN-B-03159:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. No§nos¢ zlaczy na gwozdzie.
PN-B-03156:1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$no$¢ ztaczy klejonych



PN-B-03156:1997 -  Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$no$¢ ztaczy klejonych
PN-B-03155:1997 -  Konstrukcje drewniane. Metody badan. Deskowanie elementow
stropowych i dachowych

PN-EN 28970 PN-ISO 8970:1997 - Konstrukcje drewniane Badanie ztaczy na taczniki
mechaniczne. Wymagania dotyczace gestosci drewna

Konstrukcje drewniane Drewno konstrukcyjne lite i klejone
warstwowo. Oznaczanie niektorych wilasciwosci fizycznych 1
mechanicznych

Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymato$ci
Konstrukcje drewniane Metody badan No$nos¢ lacznikéw na

PN-EN 408:1998

PN-EN 338:1999
PN-B-03157:1997

wyciaganie.

PN-92/D-95008 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe liSciaste — Wspdlne
wymagania i badania

PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe iglaste — Wspdlne
wymagania i badania

PN-91/D-95018 - Surowiec drzewny - Drewno S$redniowymiarowe - Wspdlne

wymagania i badania

Surowiec drzewny - Drewno matowymiarowe

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
Tarcica li§ciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-91/D-95019
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002



SST-1.9 POKRYCIA I OBROBKI BLACHARSKIE kod CPV 45261210-9

I. Wstep

1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét w
ramach realizacji Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

2.  ZaKres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robdét wymienionych w punkcie V.

3.  Zakres Robét objctych Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robdt zwigzanych z wykonaniem
pokrycia dachowego i obrébek blacharskich.

4.  OKreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Og6lne” 1 wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Normami.

5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robét.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa. Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w ST-00.00
»Wymagania Ogélne”.

II. Materialy

1.  Ogdlne wymagania

Og6lne wymagania dotyczace materialdéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupione
przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Rodzaje materialéw wedtug punktu 1 niniejszej specyfikacji.

Pokrycia dachowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 505:2002. PN-EN 506:2002. PN-EN
516:1998. PN-EN 508-1:2002. PN-EN 508-3:2002 (U). PN-EN 1013-1:2001. PN-EN 1013-4:2002 (U) oraz
posiada¢ aprobaty techniczne. Rynny i run spustowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
607:1999, PN-EN 612:1999, PN-B-94701:1999. PN-B-94702:1999 oraz posiada¢ aprobaty techniczne.

III. SPRZET

1.  Ogdlne wymagania.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaré6wno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp Sprzet uzywany przez
Wykonawcg powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

IV. TRANSPORT

1.  Ogdlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne"

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

V. WYKONANIE ROBOT



1. Ogoélne wymagania dotyczace prowadzenia Robét podano w Specyfikacji Technicznej

ST-00.00 ,,Wymagania ogolne''.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonywane pokrycia dachowe i obrébki blacharskie.

2. Technologia montazu ptyt dachowych warstwowych

Przed montazem ptyt dachowych nalezy ustawi¢ pomocniczy pomost roboczy. Pakiety paneli transportuje si¢
na dach przy pomocy zurawia budowlanego o odpowiednim zasiggu, wysokosci podnoszenia i udzwigu. W
zalezno$ci od cigzaru wlasnego, poszczegdlne plyty przenosi si¢ w miejsce wmontowania rg¢cznie, przy
pomocy wézka widlowego lub zurawia samojezdnego. Montaz plyt odbywa si¢ po zalozeniu na konstrukcji
no$nej wymaganych uszczelek samoprzylepnych oraz obrébek blacharskich przykrywanych plytami
(zanikajacych). Po zamontowanych ptytach dachowym mozna chodzi¢ 1 mozna ich uzywac¢ jako pomost
roboczy. W przypadku, gdy nie da si¢ zastosowac plyt o dlugo$ci odpowiadajacej catej dtugosci spadku dachu,
plyty nalezy montowa¢ w pasmach poczynajac od okapu i koficzac na kalenicy. Trzeba wtedy wykonaé ztacze
poprzeczne ptyt dachowych. Poszczeg6lne ptyty dachowe w danym pasmie naktadaja si¢ na siebie na dtugos$ci
od 150 do 300mm (tzw. ,,zaklad” lub ,,podciecie”) w zaleznosci od pochylenia dachu. Ptyty uktadane w
drugim rzedzie (i ewentualnie w nastepnych rzedach) nalezy przed wmontowaniem odpowiednio przygotowac
przez odcigcie czgs$ci dolnego arkusza blachy i usunigcie rdzenia izolacyjnego na szeroko$ci zaktadki (jest
mozliwe fabryczne wykonanie podcigcia, nalezy tg informacj¢ poda¢ przy sktadaniu zaméwienia).



Folig ochronna nalezy usuna¢ z zaktadkowych czesci plyt jak réwniez z miejsc, w ktérych panele mocuje si¢
do konstrukcji no$nej. Przed przykreceniem montowanej ptyty do konstrukcji wsporczej nalezy dokladnie
sprawdzi¢ czy ptyta zostala prawidtowo utozona (zaleca si¢ stosowac kontrolne linie znacznikowe). W czasie
montazu danej ptyty wystarczy ja wstgpnie zamocowac do konstrukcji za pomoca dwdch $rub, jednak przed
koncem zmiany, w utozonych ptytach, nalezy uzupetni¢ wszystkie $ruby mocujace. Przed ulozeniem kolejnej
plyty nalezy przyklei¢ butylowa tasm¢ uszczelniajaca na skrajnym grzbiecie ptyty poprzednio zamontowanej
(pod tzw. ,,zaktadem”). Po nawierceniu i przykrgceniu plyty nalezy usuna¢ wszystkie widry i opitki powstate
podczas mocowania. Nie wolno przesuwac ptyt po zmontowanej czg$ci dachu. Po zdjeciu folii ochronnej
(nalezy tego dokona¢ wciagu 4 tygodni od momentu utozenia plyt) nie wolno chodzi¢ po zmontowanej
czesci dachu ze wzgledu na mozliwo$¢ zarysowania powierzchni ptyt. Jezeli konieczne jest wejScie na dach i
poruszanie si¢ po ptytach, nalezy utozy¢ chodnik ochronny z materiatow elastycznych (styropian, wetna min.).

Technologia mocowan plyt warstwowych lekkiej obudowy

Do mocowania plyt do konstrukcji nosnej stuza $ruby ,,pierwszego rzedu” samogwintujace lub samowiercace
o $rednicy [15.5mm lub [6.3mm, ze stali weglowej-ocynkowanej lub nierdzewnej, w zaleznosci od grubosci
profili wsporczych obudowy. Pod tbem wkrecanej Sruby znajduje si¢ podktadka z uszczelka EPDM lub w
przypadku $rub dachowych mozna zastosowa¢ wzmacniajace kaloty. Przewidziane w projekcie Sruby wkreca
sig, w zalezno$ci od rodzaju ptyty, w gniezdzie zamka lub w odpowiednim miejscu na wierzchniej okladzinie
ptyty. W przypadku ptyt dachowych z zewngtrzna oktadzing z blachy trapezowej, zwyczajowo taczniki osadza
si¢ na grzbietach trapezéw, jednakze jest dopuszczalne osadzanie §rub mocujacych w dolnych partiach blachy
trapezowej. W przypadku ptyt dachowych niezbedne jest stosowanie tacznikéw ,,pierwszego rzedu” z tzw.
podwdjnym gwintem. Sa to taczniki dodatkowo wyposazone w gwint pod tbem $ruby, majacy na celu
odpowiednie docisnigcie zewngtrznej blachy do podktadki z uszczelka z EPDM i przez to zapewnienie
odpowiedniej szczelnosci dla otworu, w ktérym osadzono tacznik.

W przypadku stosowania tacznikéw samogwintujacych, $rednica wstgpnie wierconego otworu dla $ruby
samogwintujacej zalezy od gruboS$ci Scianki konstrukcji, do ktérej mocowana jest ptyta. Nalezy zachowaé
srednice wstgpnego wiercenia podane przez producenta Srub.

Laczniki ,drugiego rzedu” do wzajemnego laczenia ptyt dachowych w zaktadzie bocznym ptyt mozna
wkrecaé dopiero po ostatecznym zamocowaniu ptyt do konstrukcji wsporczej. Jako tacznikéw drugiego rz¢du
uzywa si¢ Srub samowiercacych o $rednicy [14.8mm lub [15.5mm ze stali ocynkowanej lub nierdzewne;,
wyposazonych w podktadki uszczelniajace. Zalecane rozstawy srub drugiego rzedu wnosza od 200 do 500mm,
dobdr odpowiedniego rozstawu zalezy gltéwnie od pochylenia potaci dachowej i geometrii dachu, rozstawy
srub ,,szyjacych” nalezy okresli¢ w projekcie wykonawczym.

Warunki montazu plyt warstwowych lekkiej obudowy

Montaz ptyt warstwowych lekkiej obudowy nie wymaga specjalnych warunkéw atmosferycznych. Jednak
podczas montazu w ekstremalnych temperaturach nalezy uwzgledni¢ rozszerzalnos$¢ termiczna oktadzin ptyt
jak réwniez trudno$ci zwiazane z uzyciem niektérych materiatéw uszczelniajacych i klejow. Zaleca sig
uktadanie i montaz ptyt w temperaturach z zakresu od -5C1C do +2001C.

W zwiazku z duza powierzchnia montowanych ptyt warstwowych, silne wiatry stanowia powazne zagrozenie
w czasie rob6t montazowych. Przy pracy na wysokoSciach powyzej 20m, sil¢ wiatru nalezy mierzy¢ w
najwyzszym miejscu obszaru montowania. Jezeli predko$¢ wiatru przekracza 10m/sek., zabronione sa
wszelkie prace wysokoSciowe. W zwiazku z ewentualnym skutkami dziatania wiatru, ulozone plyty nalezy
zamocowaé przy pomocy wszystkich przewidzianych w projekcie Srub przed koficem zmiany. Nie
zamontowane plyty mozna pozostawi¢ na dachu tylko po odpowiednim powiazaniu ich w pakiety i
tymczasowym zamocowaniu do konstrukcji wsporczej.

Zalecane narzedzia i przyrzady

Przyrzady pomiarowe

Zaleca si¢ stosowal poziomicg, taSme¢ miernicza, niwelator lub teodolit, katownik, taSme¢ pomiarowa oraz
przymiar.

Narzedzia do mocowania ptyt
Do pracy z plytami nalezy uzywac wiertarko-wkretarki do stali i/lub betonu, wyposazonej w zderzaki
ograniczajace glteboko$¢ wiercenia, regulacj¢ wielkosci momentu dokrgcenia oraz wsteczne obroty.

Narzedzia do ciecia ptyt

Do cigcia plyt nalezy uzywac nastgpujacych typéw pit:
- pity taSmowe do metali,
- pity tarczowe do metali,




- liniowe wyrzynarki oscylacyjne z brzeszczotami do cigcia metali.
Wszystkie narzedzia powinny by¢ wyposazone w brzeszczoty o drobnych zgbach.
Zakazuje si¢ stosowania pil tarczowych szlifierskich!

Narzedzia uniwersalne do prac recznych
Do wszelkich prac r¢cznych zaleca si¢ stosowaé nastgpujace narzgdzia:
- wkretaki
- motek gumowy
- né6z
- nozyce blacharskie
- narzedzia do nitowania
- pilniki

Srodki pomocnicze:
- lakier do poprawek lakieru

- szmaty

- szczotka krétka

- szczotka na dtugim kiju
- rozcienczalnik

- podktadki drewniane

- $rodek odtluszczajacy

- §rodki czyszczace

- kubet

- listwy

- deski

Przepisy BHP

W czasie montazu ptyt nalezy przestrzegaé przepisow BHP dotyczacych bezpieczenstwa pracy i sprzetu
technicznego uzywanego do prac budowlano-montazowych, w szczegélnosci przepisOw zawartych w
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003, w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z 2003r, nr 47, poz. 401). Nalezy zwr6ci¢ szczegdlna
uwage na BHP robét wykonywanych w surowych warunkach atmosferycznych (silny i porywisty wiatr, obfite
opady, niska temperatura).

Zalecenia
Zaleca sig autoryzowa¢ wyspecjalizowana firme polecana przez producenta ptyt KINGSPAN do opracowania
dokumentacji technicznej lekkiej obudowy jak i do jej montazu.

Opakowanie, dostawa i roztadunek

Wszystkie ptyty warstwowe sa pakowane w zakladzie i zabezpieczone tak, aby dotarly na miejsce budowy w
stanie nienaruszonym. Szczegéty opakowania sa rézne dla réznych typéw ptyt z uwagi na ich ksztalt i
wymiary. Jednak we wszystkich przypadkach plyty pakowane sa poziomo, jedna na drugiej, z dodatkowymi
zabezpieczeniami na bokach i koncach. Dla zachowania czystoS$ci caty pakiet jest owinigty folia.

Ilo§¢ plyt w pakiecie jest zmienna w zalezno$ci od grubosci ptyt i wymagan klienta. Zwykle maksymalna
wysoko$¢ kazdego pakietu wynosi ok. 1100mm. Kazdy pakiet jest opatrzony w etykiet¢ z nazwa wytworcy i
zawarto$cia. Pakiety w skrzyniach drewnianych dostarczane sa dla inwestycji wymagajacych transportu
morskiego za dodatkowa optata.

Plyty dostarczane sa na budowe zazwyczaj przez transport drogowy. Ilos¢ przewozonych pakietow zalezy od
rozmiaréw ptyt i pakietéw. W transporcie pakiety rozdzielone sa drewnianymi podktadami, aby umozliwi¢
przetozenie tasSm lub widet podczas roztadunku. Zadaniem klienta jest przygotowanie sprzgtu i ludzi do
roztadunku. Zazwyczaj konieczne jest uzycie zurawia budowlanego lub podnos$nika widtowego. Przy
wykorzystaniu zurawi budowlanych (stacjonarnych lub samojezdnych) nalezy do roztadunku stosowac
parciane pasy montazowe oraz belki trawersowe.

W przypadku pakietow: ktorych dtugos¢ nie przekracza 6 metréw, mozna stosowa¢ dwa zawiesia parciane bez
belki trawersowe;j.

W przypadku pakietéw o dlugosci od 6 do 9 metréw konieczne jest zastosowanie belki trawersowej z dwoma
pasami, jezeli ilo$¢ paneli w palecie przekracza 10 sztuk, lub, gdy sa to panele z rdzeniem z welny mineralne;j
konieczne jest zastosowanie belki trawersowej z trzema pasami.

Wszystkie palety, ktérych dlugo$¢ przekracza 9 metréw nalezy roztadowywaé przy uzyciu trzech paséw
parcianych oraz belki trawersowe;.



Przy roztadunku palet dluzszych niz 6 metréw, celem uniknig¢cia uszkodzenia krawedzi dolnej ptyty, pas
przechodzacy pod paleta powinien by¢ usztywniony deska (rozpdérka) poprzez umieszczenie jej pomigdzy
pasem i deskami palety.

Przy podnoszeniu pakietéw i ptyt na miejsce nalezy chroni¢ krawgdzie celem uniknigcia uszkodzen.

Nie nalezy uzywacé zawiesi linowych i fancuchowych do podnoszenia palet z panelami.

Sktadowanie.

Czesto zachodzi potrzeba skladowania pakietéw na terenie budowy przez pewien czas zanim ptyty zostana
wbudowane. Aby zapewni¢ wymagane warunki sktadowania, nalezy podja¢ nastgpujace Srodki ostroznosci:
Plyty nalezy przechowywa¢ ponad poziomem gruntu i na niewielkiej pochyltosci, tak by w razie przeniknigcia
wody przez folig zabezpieczajaca, zostata ona swobodnie odprowadzona na zewnatrz pakietu. Pakiety nalezy
opiera¢ na drewnianych podktadach (klockach) w odstgpach co 2m. Podkiady drewniane powinny by$
ustawione jeden nad drugim.

Jezeli pakietow nie mozna przechowywaé¢ w budynku, nalezy je zakry¢ arkuszem wodoodpornym, tak by
woda z nich $ciekata i nie gromadzita si¢ na pakietach. Nalezy umozliwi¢ réwniez przeptyw powietrza przez
pakiety.

Plyty nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu, gdzie nie zostang uszkodzone ani ukradzione.

Nalezy kontrolowaé¢ miejsce magazynowania plyt regularnie celem upewnienia sig, ze ptyty sa w dobrym
stanie. Nie wolno przechowywa¢ ptyt w miejscu, w ktérym ludzie moga po nich chodzi¢.

Przemieszczanie ptyt na budowie

Pakiety paneli o dlugosci do 6m mozna podnosi¢ albo podno$nikiem widtowym albo Zurawiem budowlanym z
zawiesiem belkowo - pasowym. Nalezy uwaza¢ by z¢by widet nie uszkodzity dolnej ptyty w pakiecie, a przy
stosowaniu pasOw nalezy zabezpieczy¢ krawegdzie plyt celem uniknigcia uszkodzen.

Pakiety dluzsze niz 6m nalezy podnosi¢ dzwigiem na zawiesiu o rozstawie ciggien max. 3m.

Poszczegbélne plyty nalezy zawsze podnosi¢ z pakietu a nie przeciaga¢ po ptytach w pakiecie. Cigzar
montazowy poszczegdlnych ptyt do podnoszenia nalezy wyznacza¢ z danych o ptytach zawartych w
Informatorze Kingspan. Generalnie przyjete w praktyce jest rgczne ustawianie w miejscu wbudowania ptyt
dachowych o dtugosci do 10m i ptyt $ciennych o dlugosci do 6m. Dla dtuzszych ptyt konieczne jest uzycie
zurawia budowlanego, podno$nika lub innego sprzg¢tu mechanicznego umozliwiajacego podniesienie plyt na
miejsce wbudowanie.

Pojedyncze plyty nalezy przenosi¢ szczegdlnie ostroznie dla uniknigcia uszkodzen. Pojedynczych ptyt nie
wolno podnosi¢ za boczne lub koncowe krawedzie. Nalezy unikaé przesuwania plyt po sobie, szczegdlnie na
krawedziach.

Montazy$ci powinni zawsze nosi¢ rekawice ochronne i obuwie na podeszwach gumowych, aby nie uszkodzi¢
powtoki ptyt podczas montazu ptyt dachowych.

Celem zapewnienia odpowiedniej zywotnosci oraz przedluzenia trwatosci obudowy z plyt warstwowych
nalezy dokonywa¢ przynajmniej raz w roku inspekcji jako$ci zewngtrznych i wewnetrznych warstw paneli,
celem sprawdzenia stanu jakosci paneli oraz eliminacji ewentualnych zagrozen trwato$ci ptyt.

Zaleca si¢ wykonywanie inspekcji poczawszy od zakonczenia budowy, corocznie po okresie jesienno-
zimowym (kwiecien — maj), celem sprawdzenia warunkoéw uzytkowania i potwierdzenia warunkéw gwarancji.
Zaleca sig przeprowadzanie inspekcji po okresie gwarancji, co pozwoli na doktadng oceng stanu obudowy i
ewentualne podjgcie dziatan celem przedtuzenia jej trwato$ci 1 usunigcia ewentualnych uszkodzen.

4. Technologia montazu ptyt dachowych warstwowych

Montaz paneli dachowych moze odbywa¢ si¢ na dachu z pelnym deskowaniem jak i na dachach
wentylowanych. Nabijanie tat nalezy rozpocza¢ od okapu. Pierwsza tata umieszczona zostaje przy desce
czolowej, a nastgpne nabijamy w gore, co 350 mm. Przy szczycie dachu ostatnia lat¢ rozmieszczamy w
sposéb umozliwiajacy przymocowanie obrobki posredniej - podgasiorowej. Ruszt drewniany lub petne
deskowanie (zalecane) ¢ kontrtaty o wymiarach 25x50 lub 32x50,  faty o wymiarach 40x60 lub 30x50 — w
zaleznosci od rozstawu krokwi. Drewno powinno by¢ zaimpregnowane (Srodkami neutralnymi), co najmniej
kl. II Ruszt stalowy ¢ kontrtaty i taty najczg$ciej wykonane z ksztalttownikéw typu omega o gr. 0,7 mm.
Kontrlaty stuza do mocowania folii dachowej do krokwi. Do fat mocowane sa bezposrednio panele dachowe
na rabek.

W zasadzie kierunek montazu moze by¢ dowolny — od prawej do lewej strony lub na odwrét. Poruszamy sig w
strong listwy z otworami montazowymi. Zasada, na ktéra warto zwrdci¢ uwage jest montowanie paneli w
kierunku przeciwnym do najczgsciej wystgpujacych wiatréw w okolicy. Arkusze montujemy zawsze
prostopadle do okapu wysuwajac krawedz 4 do 5 cm poza obrébke okapowa. Przy zastosowaniu pasa
podrynnowego panele nie musza by¢ wysunigte poza obrys okapu. Utrzymanie kata 90 stopni wzgledem
okapu ma decydujace znaczenie dla dalszego montazu. Jezeli ten etap nie zostanie wykonany starannie



nastgpne panele beda ukladaty sie¢ nieréwno, a na linii okapu powstana tzw. ,,zeby”. Ewentualne nieréwnosci
zwiazane z brakiem kata prostego pomigdzy okapem i kalenica zostana zakryte obrdbka — wiatrownica Do
montazu stosujemy specjalne wkrety z ptaskim tbem — odpowiednie do tat drewnianych oraz stalowych, jak 1
wkrety samowiercace. Wkrety z ptaskim tbem wkrecamy na srodku otworu montazowego. Nalezy pamigtac,
ze panele na dachu beda ,,pracowaty” - wkret nalezy wkreci¢ do oporu, a nastgpnie odkrecic¢ 0,5 obrotu. W ten
sposob umozliwmy swobodna pracge pokrycia na skutek rozszerzalnosci cieplnej materialu zapobiegajac
pofalowaniu powierzchni paneli.

W sytuacji, kiedy pota¢ przekracza dopuszczalng dlugo$¢ paneli — 7 mb, konieczne jest ich potaczenie na
dlugosci. W takiej sytuacji arkusze uklada si¢ naprzemiennie, kolejnos¢ ich uktadania pokazana zostata na
rysunku 14. Na potaczeniu paneli 1-2-3 konieczne jest wycigcie zamkéw w panelu nr 1. Miejsca wycinania
zamkéw zaznaczone sa kotkiem — w zwiazku, z czym zamki usuwamy dla paneli nr 1, 3, 5, 71 9. Przyjmuje
sig, ze odlegto$¢ pomigdzy taczeniami wynosi¢ powinna 700 mm, a szeroko$¢ zaktadu B dla spadku: e
wigkszego niz 150 — 200 mm, * mniejszego niz 150 — 400 mm.

TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport paneli dachowych powinien odbywac¢ si¢ specjalnie przygotowanym do tego celu samochodem z
otwarta platforma, utatwiajac zatadunek i roztadunek. Arkusze nie powinny wystawac¢ poza obrys samochodu,
gdyz grozi to ich uszkodzeniem, a w konsekwencji utrata gwarancji. Podczas transportu bezwzglednie nalezy
zabezpieczy¢ paczki przed przesuwaniem i zamoczeniem. Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony
specjalistycznym sprzgtem lub przez odpowiednig ilo$¢ oséb tak, aby nie dopusci¢ do deformacji paneli.
Niedopuszczalne jest przesuwanie jednego arkusza po drugim lub ciagnigcie po ziemi. Jezeli na panelach
powstaly zadrapania lub otarcia konieczne jest zabezpieczenie ich specjalng farba zaprawkowa.
Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.
Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Blachy powinno si¢ przechowywa¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach nie
dopuszczajac do kondensacji wilgoci pomigdzy poszczegdlnymi panelami. Paczek nie wolno uktadad
bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Jezeli panele maja by¢ sktadowane diuzej
niz 3 tygodnie od daty produkcji nalezy je przejrze¢, a nastgpnie przelozy¢é poszczegélne arkusze
przektadkami tak, aby umozliwi¢ swobodng cyrkulacje powietrza. Foli¢ ochronna nalezy usuna¢ juz na etapie
montazu, a podczas sktadowania chroni¢ panele przed wilgocia i stoncem. Nie przestrzeganie tych zasad moze
powodowa¢ trudnosci w usuwaniu folii oraz powstanie na panelach zabrudzen po kleju.

NARZEDZIA

Potrzebne narze¢dzia to wkretarka z koncéwka krzyzakowa, nasadka do wkretéw samowiercacych - wkretarka
powinna posiada¢ mozliwo$¢ regulacji sity dokrgcania. Do docinania arkuszy uzywaé nalezy tylko nozyc
recznych lub skokowych (nibler).

5. Obroébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego. Obrébki blacharskie
(zabezpieczenia dachowe) powinny by¢ wykonywane z blachy powlekane;j .

W pokryciach dachowych z papy obrébki blacharskie moga by¢ umieszczane (wklejane) migdzy warstwami
papy przy pochyleniu potaci dachowej wigkszym lub réwnym 10%. Przy pochyleniu mniejszym ni 10%
obrébek blacharskich nie nalezy wkleja¢ migdzy warstwy pokrycia, lecz uktada¢ na jego wierzchu. W
pokryciach blaszanych obrébki blacharskie powinny by¢ taczone miedzy soba na rabki lezace podwdjne. W
pokryciach z ptyt warstwowych obrébki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki
sposéb, aby nie powodowaty podciagania kapilarnego wody. Potaczenie pokrycia papowego z murem
kominowy m lub innymi wystajacymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki sposéb aby
umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na szczelno$¢ obrébki.

Rynny dachowe, rury spustowe nalezy wykona¢ z blachy powlekanej. Rynny mocowa¢ do konstrukcji przy
pomocy odpowiednich uchwytéw, wymiary elementéw zgodnie z dokumentacja projektowa.

VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robét

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Rob6t w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

Wykonawca jest zobowiazany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z
czestotliwo$cia okreslona w niniejszej ST i zaakceptowana przez Inzyniera. Ogélne zasady kontroli jakosSci
rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej
jakos$ci wykonania pokrycia dachowego i obrébek blacharskich.



Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robét z dokumentacja projektowa. ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badafh. Przed przystapieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania
Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.

2. Kontrola jakosci.

sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczna,

sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie wykonania deskowania

sprawdzenie wykonania potaci dachowych

sprawdzenie wykonania prac impregnacyjnych elementéw drewnianych
sprawdzenie wygladu zewngtrznego

sprawdzenie rynien

sprawdzenie rur spustowych

sprawdzenie zabezpieczen elewacyjnych
sprawdzenie szczelnosci pokrycia

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.
VII. ODBIOR ROBOT
1.  Ogélne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne'

2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami InZyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania dalty wyniki pozytywne.

1)

2)

3)

4)

5)
6)

7)

8)

9)

QOdbiory robét pokrywczych powinny obejmowac:

. odbiory czgsciowe, dokonywane po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonywanych robdt
pokrywczych.
. odbiér koncowy, dokonywany po wykonaniu cato$ci pokrycia na dachu lub catosci pokrycia

na okreslonym fragmencie dachu.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

* podioza lub podkiadu.

* doktadnosci zagruntowania podto a lub zamocowania podktadu,

* jakosci zastosowanych materialow.

* dokfadno$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

* doktadnosci wykonania elementéw obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a tak e

wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Oceny technicznej robdt nalezy dokona¢ w oparciu o odbiér koncowy przeprowadzany
komisyjnie.

W komisji powinni uczestniczy¢ kierownik budowy, Inzynier i przedstawiciel inwestora.

Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czg$ciowych (miedzy
operacyjnych) oraz dokumentacj¢ techniczng i dziennik budowy.

Jezeli wykonane roboty budza watpliwosci co do poprawno$ci wykonania, nalezy poddac je
szczeg6lowym ogledzinom lub badaniom potaczonych z wykonywaniem odkrywek. Zakres badan
ustala komisja.

Jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadza wynik dodatni, to wykonane roboty pokrywcze
nalezy uzna¢ za zgodne z niniejsza ST.

W przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny,
woéwczas calo$¢ odbieranych robdt pokrywcezych lub tylko niewlasciwie wykonana ich czg$¢ nale
y uzna¢ za niezgodna z niniejsza ST.



VIII. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 -Pochylenie potaci dachowych.

PN-EN 505:2002-Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw z blachy stalowej
uktadanych na ciagtym podtozu

PN-EN 516:1998 -Prefabrykowane akcesoria dachowe - Urzadzenia umozliwiajace chodzenie po dachu -
Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie

PN-EN 508-1:2002 (U) -Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobé6w samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje — Czes¢ 1: Stal

PN-EN 508-3:2002 (U) -Wyréb) do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blach) stalowej, aluminiowej lub stali odpornej na korozj¢

Czg$¢ 3: Stal odporna na korozje

PN-EN 607:1999 -Rynny dachowe i elementy wyposazenia - Definicje, wymagania i badania
PN-B-94701:1999-Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych PN-B-
94702:1999-Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych Tom I Czgs¢ I11.




SST-1.10 IZOLACJE 45320000-6

1. Wstep

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
ramach realizacji kontraktu Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robét wymienionych specyfikacji.

3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
izolacji.

4.  OKreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodnie z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami z ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Normami.

5.  Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami In yniera. Ogélne wymagania podano w ST-00.00
»wymagania Ogélne”.

II. MATERIALY

1.  Ogélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materialéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne". Wszystkie zakupione
przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone
w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2. Izolacje przeciwwilgociowe

1)  roztwor asfaltowy - podktad - wedtug PN-74/B-24622

2)  roztwor asfaltow) - nawierzchniowy - wedlug PN-B-24620:1998
3) lepik asfaltowy - wedtug PN-B-24625:1998

4)  papatermozgrzewalna - wedtug PN-91/B-27618

5) folia polietylenowa - musi posiada¢ aprobate techniczna

Materialy do izolacji przeciwwilgociowej nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych
przed zawilgoceniem 1 opadami atmosferycznymi. Pap¢ termozgrzewalna przechowywaé w miejscu
zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy, na réwnym, utwardzonym podto u, w pozycji lezacej, rownolegle do
siebie, nie wigcej ni w dwdoch warstwach. Stosy powinny zawiera¢ nie wigcej ni 1200 sztuk rolek papy, a
odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej ni 50 cm. Dopuszcza si¢ przechowywanie rolek papy na
paletach o wymiarach 800 x 1200 mm wg PN-88/M-78216.

3.  Izolacje cieplne i przeciwdzwickowe

1)  ptyty styropianowe - wedlug PN-B-20130:1999

2)  welna mineralna - wedlug PN-B-23116:1997

3)  zaprawa klejowa do styropianu - wg instrukcji opracowanej przez Producenta. Zaprawa klejaca
jest elementem systemu ocieplen. Parametry zaprawy wykorzystane sa w petni wowczas, gdy
stosowana jest ona wraz z pozostalymi elementami systemu oraz zgodnie z technologia jego
wykonywania.

Wetng mineralng nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajac je przed zawilgoceniem i
opadami atmosferycznymi. Worki lub baloty z welng mineralng nalezy uktada¢ na suchym podtozu, w stosach
do wysokosci 2 m.

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w pakietach w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i



oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy uklada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach,
bez otwartych zrédet ognia, pozostawiajac miedzy rz¢dami a $cianami wolne przestrzenie umozliwiajace
dostep do nich. Miejsce sktadowania powinno by¢ wyposazone w $rodki przeciwpozarowe. W miejscach
sktadowania i przed wej$ciem nalezy umiesci¢ znaki wg PN-92/N-01255 B. 1.21 B.3.2.

III. SPRZET

1.  Ogoélne wymagania
Wykonawca jest zobowiazan} do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaré6wno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzgtu itp Sprzgt uzywany przez
Wykonawce powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST

2. Izolacja przeciwwilgociowa

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanicznym, wykonawca
powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych. Roboty wykonywane
przy uzyciu specjalistycznego sprz¢tu zgodnie z instrukcja producenta, zaaprobowana przez dowolna
jednostke prawna wyznaczong lub zatwierdzong przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow zgodnosci dla
materiatow.

3. Izolacja cieplna i przeciwdzwickowa
Roboty wykonywane rgcznie przy uzyciu sprzgtu zgodnego z instrukcja montazu zalecang przez Producenta.

IV. TRANSPORT

1.  Ogdlne wymagania
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest
zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej, ST

2.  Izolacja przeciwwilgociowa

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Masy izolacyjne - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi §rodkami transportu.

Rolki papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, ukladajac je w
pozycji lezacej najwyzej w dwdéch warstwach. rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscia w kierunku jazdy Srodka
transportowego na calej szerokosci tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sig¢ rolek papy podczas jazdy. W
transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw transportowych.

3. Izolacja cieplna i przeciwwilgociowa

Welng¢ mineralng nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy ja
przedzawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z welna mineralna nalezy uktada¢ do wysokosci 2
m, zabezpieczajac je przed przesuwaniem i uszkodzeniem. W transporcie kolejowym nalezy przestrzegaé
przepisow o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewngtrznej. Plyty
styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Pakiety uktada¢ scisle obok siebie w celu
petnego wykorzystania $rodka transportu, w sposdb zabezpieczajacy przed przemieszczaniem si¢ i przed
uszkodzeniem.

V. WYKONANIE ROBOT
1. Ogoélne wymagania dotyczace prowadzenia Roboét podano w Specyfikacji Technicznej
ST-00.00 ,,Wymagania ogélne''.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonywane izolacje.

2.  Izolacja przeciwwilgociowa

1) Zgodno$¢ z dokumentacja

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna. Odstgpstwa



4)

5)

6)

2)

3)

od dokumentacji technicznej musza by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku
Budowy i potwierdzone przez Inzyniera. Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne innych materiatow
pod warunkiem uzyskania takich samych efektéw dziatania oraz posiadania przez te materiaty
pozytywnej opinii Inzyniera.

Warunki wykonania izolacji:

Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie ni szych ni 4°C w momencie uktadania. Roboty
izolacyjne nalezy wykonywac¢ w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.

Niedopuszczalne jest prowadzenie Robét podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po
opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wigksza ni 85 %. Roboty
izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikéw.

Zwraca si¢ uwage i wykonywanie poprawek na ju ukonczonych odcinkach jest bardzo
pracochtonne i1 w przewazajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powlok
izolacyjnych.

Podloze pod izolacje

® podloze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ réwne czyste i suche,

e gladkos¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien i
wybrzuszen tak e brakiem wystajacych ziaren kruszywa itp

* w momencie przystgpienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna
by¢ odkurzona i odtluszczona, a sam beton suchy; w przypadku duzych zanieczyszczen
powierzchni betonu nalezy ja wy piaskowac i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprgzonego
powietrza.

e wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygtadzone a wystaja czesci
skute i wy szlifowane, wigksze zaglebienia nalezy wypelni¢ zaprawa naprawcza, mniejsze
zaglebienia nalezy zaszpachlowac kitem.

® powierzchnia pod izolacj¢ powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czgSci pylastych i
zniszczen, mleczka cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy,

® wilgotno$¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczaé 4 %

e wiek betonu podio a - minimum 21 dni

Gruntowanie podloza

a) Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych sig z gruntem - roztwoér asfaltowy podktadowy.
b) Gruntowanie podtoza pod pap¢ termozgrzewalna.

¢) Gruntowanie podloza powinno si¢ wykona¢ przy uzyciu firmowego srodka gruntujacego. Materiat

gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z technologia wykonania podana przez producenta i
zaaprobowang przez dowolna jednostke prawna wyznaczona lub zatwierdzona przez Rzad Polski
do wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatéw. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymagane
zuzycie Srodka gruntujacego na m2 powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas schnigcia
zagruntowanych powierzchni i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle, kiedy
zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a $rodek gruntujacy nie brudzi reki). Jednorazowo
mozna zagruntowa¢ tylko taka powierzchnig, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchni¢ zagruntowana nie zaizolowana w ciagu tego samego dnia. nalezy ponownie
zagruntowa¢. Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po
zagruntowanych powierzchniach.

Wykonanie izolacji.

Izolacja masami bitumicznymi

Izolacje¢ powierzchni stykajacych si¢ z gruntem nalezy wykona¢ z masy asfaltowej nawierzchniowe;.
Naktadanie masy moze odbywac si¢ po wyschnigciu warstwy gruntujacej. Naktadanie drugiej warstwy,
po wyschnigciu pierwsze;j.

Izolacja z papy termozgrzewalnej

Uktadanie izolacji powinno odbywac si¢ zgodnie z instrukcja producenta i Aprobata Techniczna dowolnej
jednostki prawnej wyznaczonej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatéw zgodno$ci
dla materiatéw. Warunkiem sprawnego ukladana izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokos$ci
rolki papy izolacyjnej, oraz prostego narzgdzia stuzacego do odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie
zgrzewania. Konieczne jest rOwnie zastosowanie recznego walka celem lepszego dociskania §wiezo zgrzanej



izolacji. Kalkulujac ilo$¢ potrzebnego materialu nalezy przyja¢ na obiektach bez krzywizn 15%, a na
obiektach z krzywiznami do 20% wigcej izolacji ni istniejaca powierzchnia. Zaktad podluzny migdzy dwoma
sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ w¢zszy ni 8 cm. natomiast zaktad czolowy miedzy koncami
rolek winien wynosi¢ 15 cm. Uktadanie izolacji zaczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w
gobre tj. wykonujemy zawinigcia izolacji na gitgboko$¢ 300 mm poza krawedz.

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyplywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne
potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obreb arkusza na odleglos$¢ catkowita 1
- 2 cm oraz na calej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie
potozy¢ kolejna zaprojektowana warstwe budowlana.

7) Izolacja z folii polietylenowe;]

Izolacj¢ wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowang przez producenta.

3.  Izolacja cieplna i przeciwdzwickowa

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonania i odbioru
rob6t ogélnobudowlanych, szczegélnie w zakresie organizacji, technologii bezpieczenstwa pracy.

Wynikajace z ogdélnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych roboty termoizolacyjne
powinny by¢ ujete w instrukcji montazowe;j.

Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym. W czasie
wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w
temperaturze dodatniej.

Do mocowania ptyt styropianowych nalezy uzywa¢ okreslonych przez projektanta tacznikéw mechanicznych
lub odpowiednich klejow. Wszystkie wyroby powinny mie¢ atest dopuszczajacy je do stosowania w
budownictwie.

Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czasie
uzytkowania budynku parag wodna ani wilgocia pochodzaca z innych zrédet. Warstwa izolacji powinna by¢
ciagla 1 mie¢ stala grubo$¢ zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy
uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcie stykéw w kolejnych
warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢
jednakowa grubos¢.

Do taczenia materialéw termoizolacyjnych ze sobg i z podtozem mozna stosowaé zaprawy cementowe, lepiki
lub kleje w zaleznosci od wartosci materiatu i rodzaju podtoza. Spoiwa nie powinny zawiera¢ sktadnikow
dziatajacych szkodliwie na materiatl izolacyjny oraz na podtoze.

Przy stosowaniu materiatéw wrazliwych na dzialanie podwyzszonej temperatury potrzeba bezwzglednie
zapobiega¢ ich bezpos$redniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi (np. z przewodami co. lub c.w.,
grzejnikami, itp.) W miejscach takich zaleca si¢ stosowanie materiatléw izolacyjnych pochodzenia
mineralnego.

1)  Ocieplenie Scian

Jesli szczelina w $cianie warstwowej jest wypelniona materialem ocieplajacym, to material izolacyjny w
postaci ptyt nie musi zajmowac calej grubosci szczeliny, ale powinien by¢ umieszczony po jej stronie
Wewngtrzne;.

Plyty izolacyjne powinny by¢ umieszczone w szczelinie w czasie wznoszenia $ciany. Najpierw powinno si¢
wymurowac¢ jedng warstwe $ciany na wysoko$¢ do 50 cm, nastgpnie ustawi¢ ptyty i obmurowac je druga
warstwa $ciany. W czasie przerw w wykonywaniu rob6t materiat izolacyjny winien by¢ chroniony przed
zawilgoceniem przez przykrywanie §cian papa, folia lub w inny skuteczny sposob.

2) Ocieplenie fundamentéw i podidg.

Podlogi na gruncie nalezy ociepla¢ styropianem utozonym na podktadzie betonowym i folii izolacyjnej PE.
Grubos$¢ ocieplenia zgodnie z Dokumentacja Techniczna.

Ocieplanie fundamentéw nalezy stosowaé wtedy, gdy nie wykonuje si¢ termoizolacji pod podioga
(przynajmniej w pasie o szeroko$¢ 1 m wzdluz Scian zewngtrznych). Zaleca si¢ stosowanie ptyt ze styropianu.
Ocieplanie $cian fundamentowych powinno by¢ wykonane zgodnie z warunkami izolowania §cian pionowych.

3) Ocieplenie $cian od zewnatrz.

Ocieplenie nalezy wykonywaé¢ w postaci ciaglej warstwy termoizolacyjnej z plyt styropianowych
przyklejanych do powierzchni zewnetrznej i pokrytych cienka wyprawa tynkarska. Wzmocniona siatka z
wtdkna szklanego.



Warstwa fakturowa $ciany, na ktdrej ma by¢ przyklejony styropian, powinna by¢ trwale zwiazana z podtozem.
Odspojone od powierzchni §ciany warstwy fakturowe lub uszkodzen tynki powinny by¢ usunigte i ponownie
wyréwnane zaprawa . Powierzchni¢ $ciany, na ktérej ma by przyklejony styropian, nalezy dokladnie oczySci¢
z pytu i innych zanieczyszczen.

Roboty ocieplajace nalezy wykonywac tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura powietrza jest nie
nizsza ni 5°C.

VI.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét.

Przedmiotem kontroli bgdzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czgstotliwo$cia okreslona w mniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania
og6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca
ma obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnoS$ci
dostarczonych materialéw i realizowanych robé6t z dokumentacja projektowa, STT.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badanh. Przed przystapieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra mo e
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

2. Izolacje przeciwwilgociowe

Sprawdzeniu jakosci Robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Robdt oraz dokumentacyjna forme
protokotu - konieczny jest staly i bezpos$redni nadzér nad Robotami personelu technicznego budowy oraz
InZyniera.

W trakcie wykonywania Robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac¢ kontroli zwracajac szczegdlna
uwage na: sprawdzenie materiatéw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z powotanymi normami i niniejsza ST. Materiaty nie majace
dokumentéw stwierdzajacych ich jakos$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane
badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy.

Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadza wynik dodatni - wykonanie Robét izolacyjnych nalezy uznad
za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy choéby jedno z badan dato wynik ujemny, nale y odbierane roboty izolacyjne uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami mniejszej ST komisja przeprowadzajaca
badania powinna ustali¢, czy nale y catkowicie lub czgSciowo uzna¢ roboty za niezgodne z wymaganiami
niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktére doprowadza do
zgodnosci Rob6t z wymaganiami ST. Izolacja masami bitumicznymi.



Sprawdzaniu robd6t izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

* sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania,

* sprawdzenie jako$ci gruntowania,

¢ kontrola ilo$ci warstw,

* izolacja papa termozgrzewalna,

* sprawdzenie réwnos$ci powierzchni podkiadu,

» sprawdzenie poprawnosci ukladania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita,
czysta.

* kontrola iloéci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

3.  Izolacje cieplne i przeciwdzwickowe

Sprawdzaniu Robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
. sprawdzenie czy rodzaj i jako§¢ materialéw sa zgodne z Dokumentacja Techniczna,
. sprawdzenie czy grubo$¢ izolacji jest wystarczajaca,
. sprawdzenie czy material termoizolacyjny nie ulegl zawilgoceniu
. sprawdzeniu podlo a i zezwoleniu na przystapienie do montazu,
. sprawdzenie poprawnosci uktadania izolacji.
. sprawdzenie ciaglosci warstwy izolacyjnej oraz przylegania warstwy do podlo a
. w przypadku stosowania styropianu sprawdzenie czy nie styka si¢ on z materiatami zawierajacymi
w swoim sktadzie rozpuszczalnika lub substancje oleiste,
. kontrola jakosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

VI.  ODBIOR ROBOT
1. Ogo6lne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne”

2. Roboty uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

1)  Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢
jeden protokét odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.
2) W protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajacych
(dodatkowych).
3)  Podstawa do odbioru robét sa badania obejmujace:
e sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa.

e sprawdzenie dostarczonych materiatéw,
e sprawdzenie podtoza pod izolacjg,
e sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,
e sprawdzenie prawidtowos$ci wykonanych robdt,
3. Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przediozy¢:

e JSwiadectwa dostaw materiatow,

e protokdt odbioréw czgéciowych,

e zapisy w dzienniku budowy,
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje
na wilasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

VIII. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane na goraco

PN-91/B- 27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego,

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i plyty z welny mineralne;j
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

PN-B-20130: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E) Instrukcje
montazu systemu ocieplenia opracowane przez Producenta systemu.



SST-1.11 STOLARKA I SLUSARKA kod CPV 45210000-4

Wstep

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
trakcie realizacji Budowa punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

2. ZaKres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu realizacji
robdt wymienionych w specyfikacji.

3. ZaKres robot objctych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem
stolarki i Slusarki.

4.  OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Nomami.

5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$ci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

1.  Ogoélne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne". Wszystkie zakupione
przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone
w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Stolarka drewniana powinna odpowiada¢ normie PN-88/B-10085,
PN-B-05000:1996 i posiada¢ aprobaty techniczne.

Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiada¢ aprobaty techniczne.

SPRZET

1.  Ogdlne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaré6wno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp Sprzet uzywany przez
Wykonawce powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

TRANSPORT

1.  Ogélne wymagania

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogélne" Wykonawca jest
zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$§¢
wykonywanych robét. Liczba s$rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej. ST i1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

1. Ogoélne wymagania dotyczace prowadzenia robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00
», Wymagania ogdlne''.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robdt uwzgledniajacy

wszystkie warunki w jakich bedzie montowana stolarka i §lusarka.



2. Montaz okien i drzwi

1)  Aby okna i drzwi zachowaly deklarowane parametry i nie sprawiaty klopotu w uzytkowaniu,
nalez y prawidtowo je wbudowac.

2)  Regulacja skrzydet okiennych w oscie nicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast
przy wbudowywaniu okna nalezy zwréci¢ uwage na:

a)  zachowanie prawidlowych luzé6w montazowych pomigdzy os$cie nica i otworem w $cianie.
Szeroko$¢ otworu w $Scianie musi by¢ wigksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysokos$¢ o
45 mm od wysokosci okna.

b)  doktadne ustawienie oScie nicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz
przekatnych. Dopuszczalne ré nice przekatnych o$cie nicy okna po wbudowaniu nie moga
przekroczy¢ na dlugosci 1 metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

c)  zastosowanie elementdw mocujacych oscie nice w $cianach (kotwy) zgodnie z Instrukcja
producenta. Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub
innych tacznikéw niszczacych elementy o$cie nic,

d)  doktadne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami termoizolacyjnymi i
uszczelniajacymi.

e) prawidlowe przeprowadzenie robdt blacharskich, zapewniajace wiasciwe odprowadzanie
wody z powierzchni okna.

By wbudowywanie okna byto dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych rob6t murarskich, takich jak
wykonywanie tynkéw wewnetrznych czy wylewanie posadzek. Szczegétowe zasady wbudowywania okien i
drzwi zawarte sa w instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki budowlanej opracowanej przez

producenta.
Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzac si¢ doktadnie wedtug wytycznych Producenta.

3. Montaz slusarki

Wszystkie elementy Slusarskie takie jak porgcze, balustrady i1 inne tego typu elementy powinny by¢ wykonane
w warsztacie zakladu produkcji pomocniczej lub zamdéwione gotowe u producenta, jezeli tak zalecit
projektant.

Po dostarczeniu elementéw na budowe nalezy je zamontowa¢ w miejscach podanych w projekcie. Montaz u
dokona¢ zgodnie z instrukcja Producenta i odpowiednimi przepisami dotyczacymi wykonywania tego rodzaju
robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Przedmiotem kontroli bgdzie sprawdzanie wykonywania Rob6t w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do staltej i
systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czgstotliwo$cia okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania
og6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci montazu stolarki i S$lusarki.
Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robét z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badanh. Przed przystapieniem do
badania.. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.

2. Kontrola jakosci.

1)  Badanie gotowych elementow
2)  Badanie elementéw (wyrobéw) powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:

wymiarow,

wykonczenia powierzchni,

zabezpieczenia antykorozyjnego,

rodzajoéw, liczby i wielko$ci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania.



3)
4)

5)

6)

7)

potaczen konstrukcyjnych,

prawidlowego dziatania cze$ci ruchomych.
Wymienione badania nalezy przeprowadzilo przy odbiorze kazdej partii elementow.
Badanie jako$ci wbudowania.
Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju
rob6t, wyniki sprawdzen oraz dziennik robdt, o ile taki byt prowadzony (ewentualnie wyciagi z
zapiséw w dzienniku budowy).
Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ sposobu wbudowania z dokumentacja
techniczng i zapoznac si¢ z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot.
W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

stan 1 wyglad o$ciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw, kotwiacych
uszczelnienie przestrzeni migdzy osciezami (§ciang) i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowe;j.

stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja i
niniejszymi warunkami.

prawidtowos$¢ dziatania cze$ci ruchomych elementu,

szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody opadowej
przez element.

Z dokonanego odbioru robdt nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione

zauwaz one usterki.

ODBIOR ROBOT
1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.  Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami InZyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie iloSci, jakosci i wartosci wykonanych robot
okreslonych w punkcie 6 niniejszej ST.

PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje montazu wszystkich elementéw opracowane przez Producentéw.
PN-88/B-10085 -Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-79/M-83102 -Wkregty samogwintujace do blach ze tbem stozkowym
PN-79/M-83104 -Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym soczewkowym
BN-80/6613-04 -Uszczelnienia gumowe wyttaczane. Sznury.

PN-EN 1522:2000 -Okna. drzwi, aluzje i zastony - Kuloodporno$¢ - Wymagania i klasyfikacja
PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-88/B-10085 -Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych - Wymagania i

badania



SST-1.12 TYNKI I OKFADZINY WEWNETRZNE kod CPV 45410000-4

Wstep

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
ramach realizacji Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Bialobieli.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w specyfikacji.

3. Zakres robét objctych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
tynkow i oktadzin wewngtrznych.

4.  OKreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Og6lne” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Nomami.

5.  Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami In yniera. Ogélne wymagania podano w ST-00.00 ,,Wymagania
Og6lne”.

MATERIALY

1.  Ogdlne wymagania

Og6lne wymagania dotyczace materialdéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupione
przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone
w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2. Materialy
. zaprawa tynkarska — wedtug PN-B-10109:1998, PN-B-10106:1997
. glazura— wedtug PN-EN 87:1994

. gladz gipsowa — musi posiada¢ aprobate techniczna

. ostony grzejnikowe z ptyty MDF gr. 1,8 cm z otworami wycigtymi w ksztalcie kotek, lakierowane
o zaokraglanych krawedziach i rogach

. odbojnice z ptyty meblowe, widrowej, laminowanej — dwie listwy szer. 15 cm i gr. 1,8 cm utozone

od wysokosci 50 cm nad podloga, odstgp miedzy Litwami 5 cm. Naroza zewngtrzne $cian
zabezpieczy¢ listwami j.w do wysokosci 2,10 m.

SPRZET

1.  Ogélne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdét, jak te

przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawcg powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

2. TynkKi i okladziny wewngtrzne
Roboty wykonywane mechanicznie lub recznie przy uzyciu sprz¢tu zgodnego z instrukcja montazu zalecana
przez Producenta.

TRANSPORT



1.  Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdélne" Wykonawca jest
zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$§¢
wykonywanych robét.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

1.  Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia rob6t podano w Specyfikacji Technicznej
ST-00.00 ,,Wymagania ogélne''.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonane tynki i oktadziny wewngtrzne

2. Tynki wewngtrzne kategorii I11

Zasady ogdlne.

Przed rozpoczeciem rob6t tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone oscieznice okienne
i drzwiowe, jesli nie naleza one do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku.

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymato$ci podtoza oraz jego
charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w
zalezno$ci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wilasciwej norm) przedmiotowej, przy czyni w
przypadku tynkéw dwu- i tréj warstwowych marka zapraw) uzytej na kolejne warstw), tj. na narzut i gladz,
powinna by¢ ni sza ni marka zaprawa uzytej na warstw¢ poprzedzajaca (nie dotyczy to gladzi tynkéw
wypalanych). Tynk powinien by¢ na catej powierzchni §cisle powiazan) z podilozem, a przy tynkach
wielowarstwowych réwnie poszczegdlne warstw) tynku powinny $ci§le do siebie przylega¢ na calej
powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie ni szej ni 5°C i pod warunkiem, e w ciagu
doby nie nastapi spadek temperatur) poni ej 0°C: dopuszcza si¢ wykonywanie robdét tynkowych w
temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych przewidzianych w
,» Lymczasowych wytycznych wykonywania robot budowlanych w okresie obnizonych temperatur”.

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez zastanianie ich przed
bezposredni dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrong przed wiatrem: w przypadku prowadzenia
rob6t tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny
by¢ w okresie wigzania zaprawy (tj. w ciagu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.



3. Glazura

1y

2)

3)

4)

Przygotowanie podtoza.

Podloze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wigksze nieréwnosci podto a zaleca si¢
korygowaé, stosujac zaprawe wyréwnujaca. Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chionnosci podto a, nalezy stosowaé emulsje gruntujaca. W przypadku
klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podio e zaleca si¢ wykona¢ prébg przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu plytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Klej
nadaje si¢ do uzycia po uplywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wtasciwosci klejace
zachowuje przez 4 godziny.

Sposéb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zgbata, mozliwie
w jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig,
poniewaz zachowuje ona swoje wlasciwosci klejace przez okoto 10-ciu minut (w zaleznos$ci od
podto a). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca si¢ wykonac test,
polegajacy na przycisnigciu palcéw reki do potozonej wezesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na
palcach, wéwczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usunaé stara warstwe
kleju i nanies¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ ptytke i docisna¢ ja do podioza.
Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Nie nalezy
moczy¢ plytek przed klejeniem!

Spoinowanie

Powierzchnig ptytek oczysci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i szczelnie w
spoiny za pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Nastgpnie powierzchni¢ ptytek oczyscic.

Nie wolno czys$ci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wplywem wcierania suchej zaprawy w wilgotna spoing. Aby zachowa¢ optymalne warunki
wigzania cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywaé $wieze fugi lekko wilgotne.
Podczas pracy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i przeciagdw. Spoiny przeznaczone do
zamknigcia za pomoca elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawa
fugowa. W celu zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnigciu - ok. 2 tygodnie) na
zabarwienie 1 nasigkliwo§¢ zaleca si¢ stosowanie $rodka ochronnego do plytek nie-
glazurowanych.

4, Gladz gipsowa

1y

2)

3)

Przygotowanie podtoza

Gladz stosuje si¢ na podloze wykonane z betonu, tynku cementowo — wapiennego i gipsu, nie
narazone na bezposredni wpltyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje si¢ na podio ach drewnianych,
metalowych i z tworzyw sztucznych. Podlo e powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu,
olejéw, thuszczéw, wosku, resztek powltok malarskich. Zle zwiazane czesci powierzchni nalezy
uprzednio odkué, za$§ czg$ci luzne lub pyliste usunaé przy pomocy szczotki stalowej. Podtoze
przed nalozeniem zaprawy nalezy zwilzy¢é woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonno$ci
podio a, nalezy zastosowal emulsj¢ gruntujaca Wszystkie stykajace si¢ z zaprawa elementy
stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie zaprawy

Masg szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i intensywne wymieszanie r¢czne lub
mechaniczne, a do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Gladz nalezy przygotowywaé w
czystych pojemnikach (resztki zwiazanego gipsu skracaja czas wigzania nast¢pnego zaczynu). W
przypadku wypetniania ubytkéw konsystencja zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, ni w
przepadku wykonywania gtadzi. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia natychmiast po wymieszaniu i
zachowuje swoje wiasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Sposéb uzycia

Gladz naktada si¢ rownomiernie metalowa paca na podtoze, dociskajac zaczyn silnie paca do
podto a. Zaleca si¢ najpierw wypetni¢ duze ubytki. Na $ciany naktada si¢ masg pasami w kierunku



od podtogi do sufitu wykonujac ruch paca od dotu ku gérze, za$ na sufity - pasami w kierunku od
okna w glab pomieszczenia ciagnac pace w kierunku do siebie. Na duze powierzchnie, mozna
naktada¢ warstwe szpachli za pomoca agregatu tynkarskiego.

Po wyschnigciu masy drobne nieréwno$ci usuwamy papierem $ciernym lub siatka do szlifowania.
Powstate niedoktadno$ci ponownie cienko zaszpachlowaC i przeszlifowaé. Czas otwartej pracy
masy zalezy od chlonnosci podloza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas
wysychania gladzi nalezy unika¢ bezposredniego naslonecznienia i przeciagdw oraz zapewnic
wlasciwa wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Prace okltadzinowe tzn. malowanie,
tapetowanie, uktadanie plytek ceramicznych mozna rozpocza¢ gdy wilgotnos¢ gladzi bedzie
mniejsza ni 1%. Zaleca sig przed uktadaniem oktadzin powierzchnig gtadzi zagruntowaé emulsja.

5. Mocowanie plyt tynkowych gipsowych.

Plyty gipsowe nalezy przybija¢ do drewnianych elementéw konstrukcji lub podktadu za pomoca
gwozdzi papowych, a do stalowych lub aluminiowych - mocowaé¢ za pomoca - wkretdw, np.
samogwintujacych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy konstrukcji powinny by¢ w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed korodujacym dziataniem gipsu. Rozstaw gwozdzi lub wkregtéw powinien
by¢ nie wigkszy ni 30 cm, a ich odlegto§¢ od krawedzi plyty powinna wynosi¢ 10-15 mm. Lebki
gwozdzi lub wkretéw powinny by¢ tak docisnigte, aby wgtebiaty si¢ w licowe powierzchnie ptyt, ale nie
powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniata¢ w gips. Lebki elementow
mocujacych nalezy zaszpachlowac.

1) Wykonywanie spoin

Wolna przestrzen pomig¢dzy krawedziami ptyt nalezy oczysci¢ i zwilzy¢, a nastgpnie wypetnié
gestym zaczynem gipsowym z dodatkiem opdzniacza dopuszczonego do stosowania w
budownictwie do spoin gipsowych. Zaczyn gipsowy nalezy wcisna¢ w spoiny tak, aby przylegat
do podto a, do mocujacych plackéw lub lat drewnianych, a nadmiar zaczynu $ciagnac.

Spoing ptaska nalezy po stwardnieniu wyréwnaé przed stwardnieniem zaczynu wyprofilowaé
szablonem metalowym lub z twardego drewna. Przy oscie nicach, podokiennikach, itp. powinny
by¢ wykonywane wylacznie spoiny wklgste lub bruzdy o szeroko$ci 2-4 mm wypetnione
zaczynem gipsowym i ostonigte listewka ze sztucznego tworzywa lub z drewna.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét.

Przedmiotem kontroli bgdzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie 1 z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera.

Og6lne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Celem kontroli jest
stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych rynkéw i oktadzin wewngtrznych. Wykonawca ma
obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodno$ci
dostarczonych materialéw i realizowanych robé6t z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badanh. Przed przystapieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania.
Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.

2. Tynki wewngtrzne kategorii I11

Sprawdzaniu Robdét podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

. sprawdzenie materiatéw,

. sprawdzenie podto y,

. sprawdzenie przyczepnosci tynku do podto a,

. sprawdzenie grubos$ci tynku,

. sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkow.
. sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynkow,

. sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach.



3. Glazura
Sprawdzania Robét podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

. sprawdzenie materiatlow,

. sprawdzenie podtozy,

. sprawdzenie prawidtowosci utozenia glazury,

. sprawdzenie fugowania,

. sprawdzenie wygladu powierzchni wytozonych glazura oraz wad i uszkodzen powierzchni,

4.  Gladz gipsowa.

Sprawdzaniu Robdt podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

. sprawdzenie materiatéw,

. sprawdzenie podio y,

. sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podtoza.

. sprawdzenie grubo$ci gtadzi,

. sprawdzenie wygladu powierzchni gtadzi oraz wad i uszkodzen powierzchni,
. sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi,

. sprawdzenie wykonczenia gtadzi na stykach, narozach, obrzezach.

5. Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Sprawdzaniu Robdt podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

. sprawdzenie materialéw, -sprawdzenie podiozy,

. sprawdzenie prawidlowosci zamocowania plyt gipsowo-kartonowych i wykonczenia na stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach okladziny Sciennej z
sufitowa,

. sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi.

ODBIOR ROBOT

1. Ogdlne zasady odbioru Robé6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne"

2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dalo wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robdt,
albo tylko ich niewtasciwie wykonana czg$¢ uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.

1) Podstawa do odbioru Robét sa badania obejmujace:

. sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

. sprawdzenie dostarczonych materiatow,

. sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robét,

. sprawdzenie prawidlowo$ci wykonanych Robét.

2) Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedtozy¢:
¢ Swiadectwa dostaw materiatow,
* protokét odbioréw czesciowych,
* zapisy w dzienniku budowy.
* sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i uszkodzen powierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje
na wilasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-72/B-10122 -Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-70/B-
10100 -Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.



PN-65/B-10101 -Roboty rynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-10109:1998 -Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-10106:1997 -Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-23116:1997 -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z wetny mineralne;j.
PN-B-11203:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne; ptyty do oktadzin pionowych zewngtrznych i
wewngtrznych.

Instrukcje montazu opracowane przez Producentéw.



SST-1.13. POSADZKI kod CPV 45432 110-8

WSTEP

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
ramach realizacji Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Biatobieli.

2.  Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w specyfikacji.

3. Zakres robét objctych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
podio y 1 posadzek.

4, OKkreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Og6lne” 1 wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Nomami.

5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

1.  Ogélne wymagania

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne". Wszystkie zakupione
przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone
w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

2. Materialy

e posadzka z plytek gresowych
® posadzka z wyktadziny PCV

SPRZET

1. Ogolne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaré6wno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materialéw, sprzetu itp. Sprz¢t uzywany przez
Wykonawce powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

2. Podloza i posadzki
Roboty wykonywane mechanicznie lub rgcznie przy u yciu sprzetu zgodnego z instrukcja montazu zalecana
przez Producenta.

TRANSPORT
1. Ogolne wymagania

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogélne" Wykonawca jest
zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$§¢
wykonywanych robét.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.



WYKONANIE ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00
»Wymagania ogélne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robd6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane podtoza i posadzki.

2. Podklady cementowe samopoziomujace

Podktady do maszynowego wykonywania podktadéw podtogowych wewnatrz budynku pod terakote, parkiet i
réznego rodzaju wykladziny. Mo e by¢ wylewany re¢cznie, ale tylko na powierzchniach podzielonych na pola
technologiczne, zaktadajac taka ich powierzchnig, aby je wyla¢ w ciagu 30 min. Nadaje si¢ do stosowania we
wszystkich pomieszczeniach mieszkalnych i w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Jastrych zaleca sig
uktadac od 1,5 do 6,0 cm grubosci jednej warstwy.

1)  Przygotowanie podtoza

Podktad mozna wykonywa¢ na wszystkich dojrzatych podto ach cementowych. Podlo e powinno byc¢
odpowiednio mocne i no$ne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek farby itp.
Nie moze by¢ narazone na zawilgocenia. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonno$ci podioza, nalezy
stosowa¢ emulsj¢ gruntujaca. Emulsja gruntujaca wzmacnia powierzchniowo podto e oraz zapobiega zbyt
szybkiemu oddawaniu wody do podlo a i tworzeniu si¢ pecherzy powietrznych na powierzchni podktadu.
Wszystkie stykajace si¢ z podktadem elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Dylatacje nie sa konieczne w przypadku wylewania jastrychu na powierzchniach do 50 m2 i ktérych przekatna
nie przekracza 10 m, ale oddzielenie jastrychu od $cian ta§ma dylatacyjna lub cienkimi paskami styropianu
jest konieczne.

2)  Przygotowanie zaprawy.

Zaprawe przygotowuje si¢ i wylewa mechanicznie przy uzyciu agregatu mieszajaco-pompujacego z ciaglym,
przeptywowym dozowaniem wody. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje
swoje wilasciwosci przez okoto 30 minut. WiaSciwa konsystencj¢ mozna sprawdzi¢ rozlewajac zaprawg z
naczynia o pojemnosci 1 litra na réwne, niechtonne podto e (np. folia). Powinna ona utworzyc¢ ,,placek" o
$rednicy ok. 45 cm.

3) Sposéb uzycia

Przed wykonaniem prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach przyszta grubo$¢ podktadu (na $cianach i w
polu wylewania). Mozemy to wykona¢ np. za pomoca poziomicy i przeno$nych reperéw wysoko$ciowych.
Przygotowana zaprawe rozlewa si¢ rOwnomiernie i w sposob ciagly do ustalonych wysokosci, unikajac
przerw. Zatozone pole technologiczne nalezy wykona¢ w czasie ok. 30 minut. Od razu po wylaniu kazdego
pola nalezy material odpowietrzy¢ stosujac np. walek odpowietrzajacy lub szczotkg z dlugim twardym
wlosiem, prowadzac ja mchem wstrzasowym wzdtuz i w poprzek zalanej powierzchni. Po tych czynnos$ciach
material poziomuje si¢ samoczynnie. Nalezy kontrolowaé stopien wymieszania i konsystencj¢ zaprawy.
Podczas dojrzewania jastrychu przez pierwsze dwa dni nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
przeciagdw oraz zapewni¢ wiasciwa wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawit si¢ biaty nalot
powierzchniowy nalezy go usuna¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastgpnie odkurzy¢ cata powierzchnig.
Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schnigcia. Czas wysychania jastrychu anhydrytowego zalezy od
grubo$ci warstwy oraz warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujacych w pomieszczeniu. Prace
wyktadzinowe w zalezno$ci od warunkéw dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju i przepuszczalnosci wyktadziny
mozna rozpocza¢ Srednio po 3 - 4 tygodniach. Zaleca si¢ przed uktadaniem wyktadzin powierzchnig jastrychu
doktadnie osuszy¢ i zagruntowa¢ emulsja.

2. Posadzka z plytek terakotowych, ptytek gresowych.

1) Przygotowanie podtoza
Podloze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw,
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wigksze nieréwno$ci podioza zaleca si¢ korygowaé, stosujac
zaprawg wyrownujaca. Podloze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania
chtonnosci podioza, nalezy stosowaé emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i




niestabilne podto e zaleca si¢ wykona¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach. Podloze powinno mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie nie mniejsze ni 12MPa.

2) Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie r¢czne lub mechaniczne. Klej nadaje si¢ do
uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wilasciwosci klejace zachowuje przez 4
godziny.

3) Sposéb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa paca z¢bata, mozliwie w jednym
kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig, poniewaz zachowuje ona
swoje wtasciwosci klejace przez okoto 10-30 minut (w zaleznosSci od podloza). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe
jest jeszcze przyklejanie ptytek , zaleca si¢ wykonaé test, polegajacy na przycisnigciu palcéw reki do
potozonej wczedniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy palce
sa czyste, nalezy usuna¢ starg warstwe kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zapraw nalezy nanie$¢ ptytke
i docisna¢ ja do podtoza. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu.
Uzytkowanie posadzki nalezy rozpocza¢ nie wcze$niej ni po 24 godzinach od przyklejenia ptytek, a pelna
wytrzymatos$¢ uzytkowa zaprawa osiaga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!

4)  Fugowanie

Powierzchni¢ ptytek oczysci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i szczelnie w spoiny za
pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchnig ptytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho”, ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wplywem
wcierania suchej zaprawy w wilgotna fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu nale y przez
kilka pierwszych dni utrzymywaé S$wieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia 1 przeciagdw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za pomoca elastycznego uszczelniacza
(silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawa rugowa. W celu zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym
wyschnigciu - ok. 2 tygodnie) na zabarwienie i nasiakliwos$¢ zaleca sig stosowanie $rodka ochronnego do
ptytek nie-glazurowanych.

3. Wykladzina PCV w rolce, zgrzewana, przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach
przedszkolnych

Sznur do spawania wykladzin

Sznur do spawania na goraco wyktadzin naturalnych - wielokolorowy - zapewniajacy niewidoczne zgrzewanie
miejsca spawow.

Roztwér do gruntowania

Dyspersyjny srodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chionnych mineralnych
podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygladzajacej

Masa wyréwnujaca

Zaprawa wygtadzajaca sluzy do wyréwnywania stropow betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

Klej do wykladzin

Klej do wyktadzin linoleum do przyklejenia wyktadziny do podloza. Klej kontaktowy do przyklejenia
wywinigtego cokotu z wyktadziny do Sciany

Listwa wyobleniowa

Listwa narozna 25mm X 25mm wypetniajaca naroznik $ciany z podiozem na ktéra klejony jest cokdt z
wyktadziny wywijany na §ciang

3. Sprzet



Sprzet do wykonywania robét

Roztwér gruntujacy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m. Do mieszania masy wygladzajacej powinno by¢
uzywane mieszadto mechaniczne, ktérego maksymalne obroty nie przekraczaja 600 obr./min (wyzZsze obroty
wplywaja na pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania).

Masg rozprowadzamy za pomoca rakli z¢batej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajacym. Do
ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwno$ci i réwnania powierzchni wylewki po
wyschnigciu powinno si¢ uzywac szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min). Klej rozprowadzamy przy
pomocy pacy z grzebieniem zgbatym (B1). Walec o wadze min. 60 kg do docis$nigcia wyktadziny i usunigcia
ewentualnego powietrza pozostajacego przy klejeniu brytéw wyktadziny. Rolka dociskowa do montazu
cokotéw. Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania potaczen wykladzin pod spawanie. Spawarka rgczna
lub automat spawalniczy do taczenia brzegéw wyktadzin na goraco.

Transport
Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie
na stan i jakos¢ transportowanych materiatow.

Wykonanie robét

Podloze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gladkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugos$ci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).
Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotno$ci dla jastrychu cementowego pod
wyktadziny naturalne wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci
nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z odpowiednia tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy
odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podiozu powinny by¢ wypelnione i trwale
zamknigte.

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbgdnych czynno$ci zwiazanych z przygotowaniem podtoza przystgpujemy do gruntowania.
W zaleznoéci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podloze nasiakliwe lub nienasigkliwe)
przystgpujemy do wylewania masy. Grubo§¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do
Smm. Po wylaniu masg¢ rozprowadzamy na podlozu rakla zgbata a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchni¢ w celu pozbycia si¢ tzw. ,mleczka
cementowego”

Instalacja wykladzin

Przed instalacja wykladzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykladzing z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacja
powinna by¢ przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejgcia temperatury pomieszczenia
min. 18°C; podloza min. 17 °C. Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykladziny. Przy pomocy
odpowiedniej pacy z grzebieniem z¢batym rozprowadzamy klej na calym wyznaczonym linia podtozu. Do
klejenia wykladzin na podtozu uzywamy klejéw dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotow
uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchni¢ S$ciany jak i wykladziny i
pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju). Po rozprowadzeniu kleju paca z grzebieniem B1( na mokry
klej) dociskamy wyktadzing do podtoza, nastgpnie uzywajac walca min 60kg pozbywamy si¢ powietrza spod
wyktadziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdluz arkusza). Nastgpnie czynno$¢ powtarzamy na drugiej
polowie arkusza. W celu wywinigcia wyktadziny na Sciang¢ nalezy rolka dociskowa przycisna¢ wyktadzing,
aby dokladnie przylegata w miejscu taczenia si¢ $ciany z podloga. Naroznik wewngtrzny wykonujemy tak,
aby cigcie i faczenie bylo w miejscu taczenia si¢ dwoéch $cian. Naroznik zewngtrzny wykonujemy w ten sam
sposéb, taczenie w pionie. Po wykonaniu wszelkich prac zwiazanych z docinaniem i obrébka wykladzin,
przyklejamy cokdt klejem kontaktowym. Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze
»~spawaniem (zespalaniem) wyktadzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny
poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m oraz 5Smm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.



Spawanie (zespajanie) wykladzin
Pierwsza czynnoS$cia, jaka nalezy wykonaé jest frezowanie wykladziny. Wyktadzing frezujemy na 2/3

grubosci wykladziny. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad potaczonych brytow

wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy

przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy

sznur w styki wyktadziny. Kolejna czynnoscia jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa si¢ w dwéch

etapach — pierwszy z nich to $cigcie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnigciu

sznura bezpos$rednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie moze spowodowac skurczenie, zapadanie si¢ sznura
W procesie stygnigcia

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

1y

2)

3)

4)

1y

2)

3)

4)

5)

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowiazany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z
czgstotliwos$cia okreslona w niniejszej ST i zaakceptowana przez Inzyniera.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogd6lne". Celem kontroli
jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma
obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatléw i realizowanych robét z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami podanymi
w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed
przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie
badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji
InZyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakoSci.

Podklady i posadzki

Sprawdzeniu jakosci Robdt podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

W trakcie wykonywania Robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli zwracajac
szczeg6lng uwage na: sprawdzenie materiatéw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i
innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialéw z powotanymi normami i
niniejsza ST. Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos$¢ i budzace pod tym
wzgledem watpliwos$ci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan
odnotowany w Dzienniku Budowy. Je eli badania dadza wynik dodatni - wykonanie Rob6t nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czgSciowo uznaé roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i1 nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakazad
wykonanie poprawek, ktére doprowadza do zgodnosci Robét z wymaganiami ST.

Sprawdzaniu Rob6ét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace
na:

. sprawdzeniu jako$ci wykonanych podto y
. sprawdzenie wilgotnosci podtoza
. sprawdzenie réwnosci powierzchni podio a



. sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek.

. sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materiatéw sa zgodne z Dokumentacja Techniczna
. sprawdzenie czy grubo$¢ warstwy posadzki jest wystarczajaca
ODBIOR ROBOT

1. Ogélne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania dary wyniki pozytywne.

1)  Odbiory nalezy wykonywaé dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole nalezy
odnotowac¢ fakt dokonania poprawek.
2)  Podstawa do odbioru Robét sa badania obejmujace:

. sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa.

. sprawdzenie dostarczonych materiatow.

. sprawdzenie podio a pod posadzki

. sprawdzenie wygladu zewngtrznego i wykonczenia posadzki
. sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem

. sprawdzenie warunkéw prowadzenia Roboét,

. sprawdzenie prawidlowo$ci wykonanych Robét.

3) Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedlozyc¢:
¢ Swiadectwa dostaw materialow,
* protokét odbioréw czgsciowych.
* zapisy w dzienniku budowy.

4) W przypadku stwierdzenia usterek In ynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z In ynierem.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. -PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 649:2002 -Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podlogowe z
polichlorku winylu — Wymagania

PN-EN 87:1994 -Plytki i plyty ceramiczne Scienne i podlogowe - Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-B-U212:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Ptyty z konglomeratéw kamiennych

Instrukcje uktadania posadzek opracowane przez Producentéw.



SST-1.14 MALOWANIE kod CPV 45442100-8

WSTEP
1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
ramach realizacji Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Biatobieli.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w specyfikacji.

2. Zakres robét objctych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem
malowania.

3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogélne” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi
Nomami.

4. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét 1 ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

1. Ogoélne wymagania

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102, PN-C-81914:2002, PN-C-81901:2002 i
posiada¢ aprobaty techniczne.

Tapety i kleje powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 233:2002, PN-EN 234:2002, PN-C-
89356:1998 i posiada¢ aprobaty techniczne.

SPRZET
1.  Ogélne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaré6wno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatladunku i wytadunku materiatéw, sprzgtu itp. Sprzet uzywany przez
Wykonawce powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

TRANSPORT

1.  Ogodlne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich S$rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. Materiaty i
sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT



1.  Ogdlne wymagania

2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonane roboty malarskie.

3. Malowanie tynkow gladkich

1)  Przygotowanie podtoza
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczone do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nast¢pnie nalezy powierzchni¢ zagruntowac. W
robotach olejnych gruntowanie nalezy wykonaé przed szpachlowaniem. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowej
przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz : dla farb olejnych, olejno — zywicznych i
syntetycznych 3%. dla farb emulsyjnych 4%.

2)  Malowanie:

Przed przystgpieniem do malowania farbami emulsyjnymi, akrylowymi, lateksowymi i olejnymi nalezy
zawarto$¢ opakowania starannie wymiesza¢ do uzyskania jednolitej konsystencji. W przypadku podtoza
bardzo chlonnego wskazane jest zagruntowanie go farba rozcienczong woda w stosunku (farba:woda) 1:1. 1:2,
a nawet 1:4. w zaleznosci od chtonno$ci podioza. Malowanie mozna wykona¢ za pomoca walka, szczotki
malarskiej, migkkiego pedzla lub natrysku. Do malowania wtasciwego mozna uzy¢ farby o lepkosci handlowej
(pedzel, watek) lub rozcienczonej woda (nie wigcej ni 5%), gwarantuje to uzyskanie dobrze kryjacej powtoki.
W celu uzyskania dobrych efektéw dekoracyjnych oraz ochronnych, malowanie wiasciwe nalezy wykonad
dwuwarstwowo. Druga warstwg mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnigciu pierwszej, tj. co najmniej po
dwoéch godzinach. Po zakofnczeniu malowania uzywane narzedzia nalezy natychmiast umy¢ woda. Prace
malarskie wykonane przy uzyciu farb emulsyjnych i1 akrylowych powinny by¢ prowadzone gdy temperatura
otoczenia i podioza nie jest ni sza ni 5 °C i nie wy sza ni 30°C. Wzajemne mieszanie kolorowych farb pozwala
na uzyskanie szerokiej palety koloréw i odcieni, zaréwno pastelowych jak i nasyconych. Nie nalezy mieszac
tych farb z farbami lub pastami koloryzujacymi na innej bazie spoiwowej. Lagodne, pastelowe kolory
uzyskuje si¢ przez zmieszanie biatej farby z kolorowa w stosunku objetosciowym od 5:1 do 10:1.

3)  Przeciwwskazania:

Stosujac przedstawione farby emulsyjne i akrylowe nalezy przestrzegaé nastgpujacych przeciwwskazan:

¢ do rozcienczania nie wolno stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikéw organicznych,

¢ do kolorowania nie nalezy uzywac¢ farb lub past na innej bazie spoiwowej oraz suchych
pigmentéw,

® nie wolno przechowywaé i transportowaé farb w temperaturze ponizej +5°C. poniewaz
przemrozenie wyrobu powoduje jego nieodwracalne zniszczenie,

e nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich na zewnatrz podczas opadéw atmosferycznych,
poniewaz powtoki do 3 godzin od momentu wymalowania moga ulec zmyciu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czgstotliwo$cia okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania
og6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zalozonej jakosci robdt malarskich. Wykonawca ma
obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodno$ci
dostarczonych materialéw i realizowanych robé6t z dokumentacja projektowa. ST 1 PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badanh. Przed przystapieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

2. Kontrola jakosci.
Badanie kontroli jakosci obejmuje sprawdzenie:



zgodnosci materialéw z dokumentacja projektowa,

sprawdzenie czy materiaty posiadaja odpowiednie atesty

wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,

sprawdzenie ilo$ci polozonych warstw farby

sprawdzenie prawidlowosci potozenia tapety i zachowanie technologii uktadania podanej przez
Producenta

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

ODBIOR ROBOT
1. Ogélne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”

2. Roboty uznajace si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa. ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci wykonanych robdt
okreslonych w punkcie 6 niniejszych ST.

VIII. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
Instrukcje wykonania powtok malarskich dotaczone podane przez Producenta farb.



SST-1.15 ZAGOSPODAROWANIE TERENU kod CPV 45233250

Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej w Biatobieli.

Kostka przeznaczona do wbudowania na chodnikach nieprzewidzianych do postoju pojazdéw: grubo$¢ 6cm,
wytrzymatos$¢ na $ciskanie nie mniej ni 40 Mpa;

Kostka przeznaczona do wbudowania na wjazdach, zatokach i parkingach przewidzianych do ruchu i postoju
pojazdéw: grubos¢ 8cm, wytrzymalo$¢ na $ciskanie nie mniej ni 40MPa. Betonowa kostka brukowa powinna
posiada¢ aprobatg techniczna, wydang przez uprawniong jednostke (Instytut Badawczy Drég i Mostéw).

Materialy

Kostka betonowa brukowa wg BN-8016775-03.01/02
Uzyta przez wykonawce do wykonania nawierzchni betonowa kostka brukowa musi posiadaé atest wydany
przez Instytut Badawczy Drég i Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej w zakresie :

— wygladu zewngtrznego - ksztattu wymiaréw,

— wytrzymatosci na uciskanie,

— mnasigkliwosci,

— odpornosci na dzialanie mrozu,

— $cieralnosci

Wydany atest powinien okresli¢ zgodnos¢ wymienionych wy ej cech technicznych z wymaganiami podanymi
w normach : PN - 88/B-06250 , PN - 84/B-04111 ; BN - 80/6775-03/01 , BN — 80/6775-03/02 i normy
niemieckiej DIN 18501 .
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kostki :

® grubos¢ : £ 5 mm,

® wymiary w rzucie : = 3 mm .

Piasek na podsypke.
Piasek $rednioziarnisty tub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04.

Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa do wypetniania spoin wg PN-90/B-14501

Sprzct

Uktadanie elementéw recznie. Zaggszczenie podsypki oraz wibrowanie uto onego umocnienia zaggszczarka
ptytowa.

Transport

Materialy moga by¢ przywozone dowolnymi $rodkami transportu spelniajacymi wymagania ruchu
drogowego. Nalezy je umie$ci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Krawezniki i obrzeza betonowe.

Krawezniki uliczne — sktadajg si¢ z elementéw 1 stanowia odgrodzenie pasa jezdnego ulicy (drogi ) od paséw
chodnikowych.
Lawa (fundament) - warstwa nosna sluzaca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obciazenie
krawe¢znika na grunt.
Chodnik - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone wytacznie do ruchu
pieszego.
Obramowanie chodnikéw - umocnienie ich bocznych krawedzi, wykonane z krawgznikéw obrzezy
betonowych.
Koryto chodnika - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika, wykonany zgodnie
z projektowanym przekrojem podtuznym i poprzecznym w planie pasa chodnikowego.
Podtoze ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, na ktérym wykonuje si¢ tawe (fundament) lub
podsypke.

Krawe¢zniki betonowe.

* Krawezniki betonowe 20x30x100cm, wg BN-80/6775.03.03.

¢ Mieszanka betonowa — B-10

* Podsypka cementowo - piaskowa o stosunku 1:4,



Obrzeza betonowe.

1. Obrzeza chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03,

2. piasek gatunek 2 lub 3

Ustawienie obrzezy betonowych.
Obramowanie chodnikéw z obrzezy ustawionych na podsypce piaskowej grubosci 3 cm po zaggszczeniu.
Obrzeze moze wystawac pad poziom chodnika na wysokos¢ 25 cm .

Kontrola jakosci wykonania.

» Stopien zaggszczenia podsypki nie mniejszy ni 0,97, okreslony zgodnie z norma, PN-88/B-04481,

* Doktadno$§¢ wykonania powierzchni chodnika kontroluje si¢ tata, 3 metrowa. Najwigksze
zaglebienie pod fata nie moze przekraczaé 3 cm,

* Szerokos$¢ spoin pomigdzy elementami max. 3 mm. Spoiny winny by¢ zalane zaprawa, cementowa

na petna, grubo$¢ elementow.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa wbudowanych kraweznikéw i obrzezy jest — ( mb) wykonanego kraweznika zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i pomiarami w terenie.



SST-1.16 STROP GESTOZEBROWY TERIVA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem stropu ggsto zebrowego TERIVA.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w specyfikacji.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z:

e Wykonanie stropu ggstozebrowego.

2. MATERIALY

Belki Teriva produkowane sa o dtugosciach od 2,4 do 6,0m (modut 30cm).
Pustaki do tych belek z keramzytobetonu (masa 16,5kg).:

- wysoko$¢ konstrukcyjna 0,24 m,

- rozstaw osiowy belek 0,6 m (rys.2),

- grubos$¢ nadbetonu 0,03 m,

- zuzycie betonu w stopce belki (klasa B20) 0,0036 m3/m2,

- zuzycie betonu w pustakach 0,0686 m3/m2,

- zuzycie betonu uktadanego na budowie 0,0465 m3/m2,

- zuzycie stali (bez wiencéw i zeber rozdzielczych) od 3,03 kg/m2 do 5,32 kg/m2,
- zuzycie pustakéw 6,7 szt/m2,

- zuzycie belek 1,67 m/m2,-

- odporno$¢ ogniowa stropu (z tynkiem cementowo-wapniowym grubsci 1,5 cm) 1 h.

2.1. Ogdlne wymagania

Nad parterem zaprojektowano strop TERIVA.

Stropy TERIV A - monolityczno-prefabrykowanymi stropami gestozebrowymi, belkowopustakowymi.
Zbrojenie podporowe

Zgodnie z norm_ PN-B-03264:2002, kazdy strop gestozebrowy na podporze powinien mie¢ zbrojenie gérne o
polu przekroju nie mniejszym niz 0,2 pola przekroju zbrojenia dolnego w przgsle, zdolne do przeniesienia sity
rozciagajacej nie mniejszej ni_ 40 kN/m szerokosci stropu. Zaleca si¢ stosowanie zbrojenia podporowego w
postaci siatek ptaskich oraz siatek zaginanych

2.2. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich zaleca si¢
stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajacego wymagania normy PN-88/B-30000. Cement powinien by¢
dostarczony w opakowaniach spelniajacych wymagania BN-88/6731-08 i1 sktadowany w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach.

2.3. Wapno suchogaszone

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) powinno spelnia¢ wymagania normy PN-69/B- 30302. W celu
dogaszania niezgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno hydratyzowane na 24 do 36 godzin
przed jego uzyciem. Wapno nalezy przechowywac¢ w suchych, szczelnych magazynach.

2.4. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda woda zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior i innych
miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-88/B- 32250. Woda nie
powinna wydziela_ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera_ zawiesiny, np. grudek.

2.5. Piasek

Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu, gliny
i ziemi roslinnej. Wielko$¢ ziaren powinna si¢ mie$ci¢ w granicach 0,25 — 2,0 mm. Wiasciwosci kruszywa
powinny by¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z norm_ PN-79/B-06711.
2.6. Zaprawa budowlana

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wlasciwosci wiazace, dobra przyczepnos¢ do podloza oraz
odpowiednie wiasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-65/B-



14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504. Sposéb przygotowania zapraw uzywanych w
robotach tynkowych oméwiono w pkt. 5.3.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak takze przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzgtu itp.
Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzegtu
powinna gwarantowa¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.
3.2. Narzedzia i sprzct do robét
W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca zapewni nastgpujacy sprzet uzywany w robotach murowych:

e kielnia, mtotek murarski, topata, paca, pedzel, sito

e czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,

® pion, poziomica, fata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

* mieszarka do wytwarzania zapraw, sprg¢zarka, pompa,
4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Belki nalezy uktada¢ na podiozu wyréwnanym na dwéch podktadkach grubo$ci min.8cm utozonych W
odlegtosci ok. 1/5 dlugosci o jej krancdw. Kolejne warstwy belek Teriva nalezy uktada¢ na przektadkach o
grubosci min. 4cm. Pustaki do chwili montazu stropu powinny by¢ sktadowane na paletach drewnianych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Przed rozpoczgciem robét nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja podpory stropu oraz wypoziomowac go.
Belki nalezy uktada¢ w rozstawie 60 lub 45 cm (w zalezno$ci od typu pustaka). Uktadajac belki nalezy
sprawdzi¢ ich rozstaw poprzez ulozenie mi¢dzy nimi po jednym pustaku przy kazdym koncu belki. Przed
polozeniem belek na murze nalezy wykona¢ wczesniej polewke cementowa o gruboSci 2cm. Najmniejsza
dtugo$¢ oparcia belki na murze lub innej podporze powinna wynosi¢ 8 cm. Oprécz podpdr statych nalezy
stosowa¢ takze podpory montazowe, ktérych liczba zalezy od rozpigtos$ci stropu - jedna podpora przy
rozpigtosci stropu do 3,80 m, dwie podpory przy rozpigtosci od 4,00 m do 6,00 m. Podpory montazowe nalezy
ustawia¢ w réwnych odstgpach pod weztami dolnego pasa kratownicy. Przed utozeniem belek, podpory state i
montazowe powinny by¢ wypoziomowane. W trakcie podpierania belek nalezy wykona¢ ujemna strzatke
ugiecia o wartosci 1/300 rozpigtosci belki. Na obrzezach stropu, $cian no$nych i §cian réwnolegtych do belek
konstruuje si¢ wience zelbetowe o wysokosci nie mniejszej od wysokosci stropu i szerokosci co najmniej
12cm. Elementy belek nalezy zakotwi¢ w tych wiencach. Zbrojenie wieicow musi sktada¢ si¢ co najmniej z
trzech pretéw o $rednicy nie mniejszej niz 10 mm. Zalecane jest jednak stosowanie 4 pretéw o $rednicy 10
mm. Strzemiona z drutu o $rednicy 4,5 mm powinny by¢ rozmieszczone co 25 cm. Prety zbrojeniowe belek
nalezy zakotwi¢ w wiencach. Wience nalezy betonowac¢ réwnoczesnie ze stropem. W stropach Teriva Nalezy
stosowaé zebra rozdzielcze o szerokoéci 7-14 cm i wysokoéci réwnej wysokosci stropu. Zebro rozdzielcze
powinno znajdowac si¢ w srodkowej czedci stropu. Zbrojenie zebra rozdzielczego winno sktada¢ si¢ z dwéch
pretéw (jeden pret w gornej strefie zebra, a drugi w dolnej). Srednica pretéw powinna wynosi¢ min.10mm w
stropie TERIVA i przy rozpigtosci stropu od 6,1 m do 7,80 m nalezy stosowa¢ dwa zebra rozdzielcze w
odlegtosci 2,4 m do 2,6 m od podpdr.

Pod $ciankami dziatlowymi np. murowanymi z cegly, usytuowanymi réwnolegle do belek stropowych, nalezy
wykona¢ wzmocnienie Zzebra stropowe. Wymaganie to nie dotyczy lekkich $cianek dzialowych z ptyt
gipsowo-kartonowych w szkielecie stalowym. Wzmocnione Zebra stropowe moga by¢ wykonane przez
utozenie dwdch belek kratownicowych obok siebie lub przez wykonanie belki zelbetowej; belki zelbetowe i
zebra wzmocnione nalezy oblicza¢ na catkowity cigzar Scianki dzialowe;.

Ukladanie pustakow

Po utozeniu belek przestrzenie migdzy nimi nalezy wypetni¢ pustakami stropowymi. Uktadanie pustakéw na
stropie nalezy prowadzi¢ w kierunku prostopadtym do belek. Powierzchnie czotowe pustakow przylegajacych
do wiencow, podciagdéw i zeber rozdzielczych powinny by¢ przed ich ulozeniem zadeklowane.

Betonowanie stropu

Do betonowania stropu mozna przystapi¢ dopiero po utozeniu belek i pustakéw oraz po zmontowaniu
zbrojenia wiencoéw, zeber rozdzielczych i pod S$cianki. Przed betonowaniem stropu nalezy usuna¢
bezposrednio z utozonych pustakéw zanieczyszczenia i wszystkie elementy pola¢ obficie woda. W czasie
betonowania (beton klasy nie mniejszej ni_ B-15) nalezy zwr6ci¢ uwage na doktadne wypetnienie betonem
wszystkich przestrzeni, odpowiednia ggstos$¢ betonu i nalezyta jego pielegnacje w czasie wiazania.



Podczas wykonywania obiektow budowlanych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na wykonanie elementow
konstrukcji min. zeber rozdzielczych stropu, wiencéw obwodowych i wylewek, ktére stanowia dodatkowe
usztywnienie petnej konstrukcji stropu.
6. kontrola jakosSci roboét
Badanie odbioru cze$ciowego powinny bé wykonane przed przystapieniem do betonowania stropu i powinny
zawierac :

e sprawdzenie zgodnosci przygotowanego do betonowania stropu z dokumentacja i SST.

® kontrolg prawidtowosci oparcia belek na podporach, wypoziomowanie stropu, rozstaw i réwnolegltos¢

belek- sprawdzenie zbrojenia wieficy i zeber

e kontrolg dokumentéw jako$ciowych elementéw prefabrykowanych
Odbioér koncowy
Badanie koncowe nalezy przeprowadzi¢ po usunigciu podpér i rozdeskowaniu elementéw wylewanych,
powinno ono zawierac :

e wyglad zewngtrzny zabetonowanego stropu

®  poziomowos¢ stropu

e 7zgodno$¢ z dokumentacja i SST
Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest 1 m 2

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ustalenia ogo6lne

Podstawe platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce. Dla pozycji kosztorysowych
wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-85/B—04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

2. PN-75/C-04630. Woda do celé6w budowlanych. Wymagania i badania

3. PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

4. PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne Piaski do zapraw budowlanych.

5. PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

6. PN-65/B-14504. Zaprawy budowlane cementowe.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
SST-1.20 okladziny zewngtrzne
Kod CPV 45321000-3
Kod CPV 45324000-4

1.Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
elewacyjnych w ramach realizacji zadania pn: Budowa Punktu Przedszkolnego przy Szkole Podstawowej
w Bialobieli.

1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nastgpujacych robot:

* "Tynki i oktadziny zewngtrzne"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST

* Wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa — tynk zewngtrzny silikonowy o fakturze ,kamyczka” uziarnienie
2,5 mm

e Oktadzina cokotu ptytkami tynk kamyczkowy

1.4.0kreslenia podstawowe

* Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu(uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, witdkien lub innych materiatéw, ktdra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i

sufitow i twardnieje po zastosowaniu

» Zaprawa - mieszanina drobnego kruszywa, wody i cementu lub wapna wzglednie potaczenia obu tych
sktadnikéw, ktéra po zastosowaniu twardnieje. Jest uzywana do spajania.

* Strop - wewngtrzna przegroda pozioma w budynku

* Marka zaprawy - symbol literowo-liczbowy (np.M4) Kklasyfikujacy zapraweg pod wzgledem jej
wytrzymatosci na $ciskanie wg PN-85/-04500; liczba po literze M oznacza $rednia wytrzymatos$¢ na $ciskanie
zaprawy po 28 dniach

* Podloze - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, stali), na ktérej ma by¢ wykonany podktad lub powloka
malarska

2.Materialy

2.1.Materialy - lista

Do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastgpujacych
materiatéw podstawowych:

» farba gruntujaca

* tynk silikonowy faktura kamyczek

3.Sprzet

3.1.Sprzet - ogélne wymagania

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet - lista

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazad
si¢ mozliwo$cia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

* srodek transportowy

* zuraw okienny przeno$ny 0,15 t

Zaprojektowano docieplenie $cian zewngtrznych w technologii bezspoinowego systemu ocieplen BSO z
zastosowaniem welny mineralnej grubo$ci 12cm. System ten polega na przymocowaniu do Scian ptyt z wetny
mineralnej (zaprawa klejaca i tacznikami), wzmocnieniu ich siatka z wtékna szklanego zatopiona w zaprawie
klejacej, a nastgpnie wykonczeniu catosci tynkiem silikatowym. Jako wykonczenie elewacji wykona¢ tynk o
uziarnieniu 2,5mm i fakturze ,,baranka”.

W skiad zestawu materialéw ww. systemu wchodza:

- klej do przyklejania styropianu;

- plyty z welny minerlnej;

- laczniki mechaniczne;

- uniwersalny klej do wykonania warstwy zbrojonej siatka z wtdékna szklanego;
- siatka z wi6kna szklanego (o gramaturze min. 145 g/m?);

- preparat gruntujacy do przygotowania podtoza pod tynki;

- silikatowa wyprawa tynkarska;



- dodatkowe akcesoria systemowe (np. listwy startowe, narozniki ochronne, ta§my uszczelniajace oraz
inne materiaty do wykonczenia miejsc szczeg6lnych elewacji).

Sprawdzenie 1 przygotowanie powierzchni $cian.

klej do przyklejonia docieplana przegroda
phyt termaizolocyjnych [$ciona zewnglrzne)

phyty termuizalocyjne

siotha z whikna szklonego

klej do warstwy zhrojanej

preporat grunfujgoy

tynk

listwa nareina listwa startowe

toeznik da phyt
termoizalacyjnych

Przed przystapieniem do ocieplenia $cian nalezy dokladnie sprawdzi¢ jej powierzchnig i dokonaé oceny
stanu technicznego podtoza. Podloze powinno by¢ nosne, suche, réwne, oczyszczone z powlok
antyadhezyjnych (jak np: brud, kurz, pyt, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i
chemicznej. Warstwy podloza o stabej przyczepno$ci (np: stabe tynki, odspojone powloki malarskie,
niezwigzane czastki muru), nalezy usunaé. Nieréwnosci i ubytki podtoza (rzgdu 5-15mm) nalezy
odpowiednio wczes$niej wyrdwnac zaprawa wyréwnawczo-murarska. Podtoze chtonne zagruntowac. Przed
przystapieniem do przyklejania ptyt na stabych podtozach, nalezy wykonaé prébg przyczepnosci. Préba ta
polega na przyklejeniu w r6znych miejscach elewacji kilku (8-10) probek (o wym. 10x10cm) i recznego ich
odrywania po 3 dniach. No$no$¢ podtoza jest wystarczajaca wtedy, gdy rozerwanie nastgpuje w warstwie
welny. W przypadku oderwania catej prébki z klejem i warstwa podtoza, konieczne jest oczyszczenie elewacji
ze slabo zwiazanej warstwy. Nastgpnie nalezy podloze zagruntowal preparatem gleboko penetrujacym,
zgodnie z Karta Techniczng produktu i po jego wyschnigciu wykona¢ ponowna probe przyczepnosci. Jezeli i
ta préba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne i odpowiednie
przygotowanie podtoza.

Przed przystapieniem do przyklejania plyt nalezy dokona¢ oceny geometrii podtoza tj. réwnos$ci
powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewaz znaczne nieréwnoS$ci i krzywizny nie tylko obnizaja efekt
koncowy prac ale takze, zmniejszaja wytrzymato$¢ mechaniczng i trwato$¢ catego uktadu. W przypadku
wystgpowania  niewielkich (do 3cm) nieréwno$ci i krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢
wczesniejsze wyrdwnanie nieréwnosci za pomoca zaprawy wyrownawczo-murarskiej. Przy czym
jednorazowo mozna nakladaé t¢ zaprawg warstwa o grubos$ci nie wigkszej niz 15mm. Wigksze nieréwnosci
(ponad 3cm) mozna zlikwidowa¢ jedynie poprzez zmiang grubosci styropianu. Nalezy jednak pamigtaé, iz
max. grubo$¢ nie moze przekroczy¢ 20cm. W uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczenia podtoza z
kurzu, brudu oraz stabo trzymajacych si¢ powlok, zaleca si¢ zmycie podtoza rozproszonym strumieniem
wody. Przy czym nalezy pamigta¢ o konieczno$ci catkowitego wyschnigcia podtoza przed rozpoczeciem
przyklejania ptyt. Powltoki stabo zwiazane z podlozem /np. odparzone tynki/ i stabe warstwy podioza trzeba
usunac.

Po sprawdzeniu i przygotowaniu $cian oraz zdjgciu obrébek blacharskich mozna przystapi¢ do przyklejania
piyt.

Sprawdzanie skutecznosci mocowania mechanicznego

Przed realizacja mocowania mechanicznego docieplenia do podtoza, nalezy sprawdzi¢ na 4-6 prébkach sitg
wyrywajaca taczniki z podloza (wg zasad okre§lonych w $wiadectwach i aprobatach technicznych ITB).
Bardzo istotne jest wilasciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmieszczenia, a przede wszystkim
glebokosci zakotwienia tacznikow.

Sposéb przyklejania pltyt do Sciany

Przygotowana zaprawe klejaca nalezy uktada¢ na ptycie metoda "pasmowo-punktowa" czyli na obrzezach
pasami o szerokosci 3-6cm, a na pozostalej powierzchni "plackami” o S$rednicy okoto 8-10cm. Pasma



naktadamy na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie
wyciskata si¢ poza krawedzie ptyty. Gdy ptyta ma wymiar 50x 100cm to na $rodkowej jej czeSci nalezy
natozy¢ okoto 8-10 "plackéw" zaprawy. Prawidlowo natozona zaprawa klejaca powinna pokrywaé¢ min. 40%
powierzchni ptyty, a grubos¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10mm. Po natozeniu zaprawy klejacej,
ptyte nalezy niezwlocznie przytozy¢ do $ciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisnaé przez uderzenie
paca, az do uzyskania réwnej ptaszczyzny z sasiednimi plytami. Jezeli zaprawa klejaca wycisnie si¢ poza
obrys ptyty, to trzeba ja usuna¢. Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przyklejonych plyt po raz drugi, jak
réwniez korekta ptyt po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewlasciwego przyklejenia plyty, nalezy ja
oderwad, zebra¢ mase klejaca ze $ciany, po czym natozy¢ ja ponownie na ptyte i powtdrzy¢ operacje klejenia
ptyty. Plyty nalezy przykleja¢ w ukladzie poziomym diuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego
uktadu spoin pionowych.

100 tm

ok. 3 om

50 em
36 tm

ok. 3 mm d_] Y

oprowa klgjgeo plyta termoizolacyjna

Mocowanie mechaniczne plyt termoizolacyjnych do podloza

Plyty izolacyjne nalezy mocowa¢ do podioza przy uzyciu tacznikéw mechanicznych. Do mocowania plyt
styropianowych do podtoza najczgSciej stosuje si¢ taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym, montaz
tacznikéw nalezy rozpoczaé dopiero po dostatecznym stwardnieniu i zwiazaniu zaprawy klejacej. Proces
twardnienia zaprawy zalezy od temp. i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w
warunkach optymalnych montaz tacznikéw mozna rozpocza¢ dopiero po min. 48h od przyklejenia phyt
styropianowych. Przy mocowaniu tacznikéw nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na prawidtowe osadzenie
trzpienia w podtozu oraz jednakowa ptaszczyzng talerzyka z licem warstwy termoizolacji.
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Wyréwnanie powierzchni przyklejonych ptyt

Zewngtrzna powierzchnia przyklejonych ptyt musi by¢ réwna i ciagla. Po zwiazaniu zaprawy klejacej i po
zamocowaniu mechanicznym ptyt do podioza nalezy cala zewngtrzna powierzchnig ptyt, przeszlifowaé
gruboziarnistym papierem $ciernym. Réwne podtoze jest podstawowym warunkiem uzyskania trwalej i
estetycznej elewacji.

Wykonanie warstwy zbrojonej siatka z widkna szklanego

Zbrojona warstwa zaprawy klejacej ma za zadanie chroni¢ izolacj¢ termiczna przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przenosi¢ obciazenia wiatru oraz kompensowal napr¢zenia termiczne. Jest ona takze
podtozem pod tynki zewngtrzne i chroni wewngtrzne warstwy systemu przed czynnikami atmosferycznymi.
Wykonywanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczaé po okresie gwarantujacym wilasciwe zwiazanie
termoizolacji z podtozem (nie wcze$niej niz po 48 h od chwili przyklejenia ptyt styropianowych).

Sposéb wykonania warstwy zbrojonej

Przygotowana zaprawg klejaca nalezy nanie$¢ na powierzchni¢ zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu)
ptyt, ciagla warstwa o grubosci okoto 3-4mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szeroko$¢ siatki
zbrojacej. Przy nakladaniu tej warstwy mozna wykorzysta¢ pacg zgbata o wymiarach zgbéw 10x10mm. Po
natozeniu zaprawy klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w nia tkaning szklana tak, aby zostala ona
réwnomiernie napigta i calkowicie zatopiona w zaprawie. Sasiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie lub
poziomie) na zaklad nie mniejszy niz 10cm. W przypadku nie uzyskania gtadkiej powierzchni na wyschnigta
warstwe zbrojona przyklejonej siatki nanie$¢ druga cienka warstwe zaprawy klejacej (o grubosci ok. 1mm)
celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Grubo$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosic¢
od 3 do 5mm. Szeroko$¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe bylo oklejenie o$ciezy
okiennych i drzwiowych na catej ich glebokosci. Naroza otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢
wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami siatki o wymiarach 20x35cm.
Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czgdci parterowej i cokotowej docieplanych $cian, nalezy
stosowa¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli Sciany budynku sa narazone na uderzenia, to
podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokosci §cian parterowych. Natomiast gdy dostgp do
budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowa¢ dwie warstwy tkaniny do wysokosci 2m od poziomu
przylegtego terenu. Pierwsza warstwe siatki nalezy utozyé w poziomie, natomiast warstweg druga w pionie.
Zamiennie dopuszcza si¢ zastosowanie zamiast pierwsze] warstwy siatki, tkaning z widkien szklanych o
wigkszej gramaturze zwang "siatka pancerng”. Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktadow.

Polaczenia systemu dociepleniowego z pozostalymi elementami budynku

Miejsca potaczen docieplenia ze stolarka okienna, drzwiowa, obrébkami blacharskimi i dylatacjami
nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na przyktad: uszczelniajace
taSmy rozprezne). W miejscach tych wystepuje duze skupienie naprezen i moze doj$¢ do peknigé i
nieszczelnosci, spowodowanych odmiennym sposobem pracy réznych materiatéw. Nie uwzglednienie
tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin, w ktére wniknie woda obnizajac trwatos¢
catego uktadu dociepleniowego.
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4.2 Ocieplenie cokotow

Prace nalezy rozpocza¢ od rozebrania czgéci chodnikéw i opasek przylegajacych do budynku. Nastgpnie
przystapi¢ do odstaniania $cian fundamentowych (odcinkowo) na glebokos¢ 0,5m. Przed przystapieniem do
oktadania Scian ptytami, podioze nalezy starannie oczysci¢ z pozostatosci ziemi oraz innych zanieczyszczen, a
nastepnie zmy¢. Podloze zabezpieczy¢ preparatem grzybobdjczym. Oczyszczone podloze nalezy zagruntowaé
w celu poprawienia przyczepnosci. Ocieplenie §cian fundamentowych wykona¢ z styropianu frezowanego
samogasnacego o grubosci 8cm. Plyty mocowa¢ do $cian przy uzyciu kleju poliuretanowego dodatkowo
wzmacniajac kotkami w ilodci takiej samej jak w przypadku ocieplenia $cian powyzej poziomu terenu.
Przed ulozeniem ptyt styropianowych nalezy wykonaé izolacje przeciwwilgociowa z masy asfaltowo-
kauczukowej. Po wykonaniu robét izolacyjnych wykopy zasypaé gruntem z wykopu zaggszczajac warstwami
gr. 15cm. Utozy¢ ponownie nawierzchni¢ z kostki betonowej, a w miejscach gdzie jej brakowato, wykonac
nowa opaske szer. 60cm z kostki brukowej gr. 6cm na podsypce cem.-piask. (z obrzezem betonowym).
Potaczenie izolacji termicznej z kostka zabezpieczy¢ uszczelniaczem poliuretanowym.

5. Tynk dekoracyjny mozaikowy

Masg tynkarska nalezy mieszac¢ rgcznie. Zaleca si¢ mieszanie kilku wiader w wigkszym pojemniku, w ilo$ci
odpowiedniej dla wielkosci poszczegdlnych zamknigtych fragmentéw elewacji. Do mieszania i nanoszenia
uzywaé wylacznie narzedzi ze stali nierdzewnej. Pod warstwe tynku nie moze dostawa¢ si¢ woda, nie wolno
stosowa¢ na $cianach narazonych na podciaganie kapilarne wody. Dla tynkéw S$rednioziarnistych ptyn
gruntujacy naktadaé przy pomocy watka malarskiego lub pedzla. Starannie rozprowadza¢ w obu kierunkach,
aby podloze byto obficie nasycone. Pozostawi¢ do wyschnigcia (ok. 12 godz.). Tynki $rednioziarniste
naktadamy na przeschnigty ptyn gruntujacy. Tynk nanosi¢ paca ze stali nierdzewnej, starannie rozprowadzac¢ i
wygladzaé, zawsze w jednym kierunku. Tynku nie zaciera si¢. Przynajmniej przez 5-6 dni od nalozenia tynk
nie moze by¢ narazonyna dziatanie mrozu, deszczu i wilgoci.

6.Kontrola jakosci robot

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady szczegétowe

Kontrola, pomiary i testy

Wymagania w zaKkresie terminéw.

* Tynki powinny by¢ badane wstgpnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia. Jedynie badanie na
przyczepnos$¢ do podtoza tynkéw rodzaju C, CW i CGI nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 28 dniach
od chwili wykonania. Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany nie pézniej niz przed uptywem roku od
ukoficzenia rob6t tynkowych.

* Przed rozpoczgciem rob6t wykonawca powinien przeprowadzi¢ testy materiatow - zapraw, podktadéw oraz
opracowac laboratoryjnie wymagany sktad zaprawy.

* Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ stala i systematyczng kontrole¢ prowadzonych prac. W
szczegOlnosci kontrola powinna obejmowac

o sprawdzenie podlozy,

o sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,

o sprawdzenie grubosci tynku,

o sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw,

o sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawgdzi tynkéw,



o sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych.
7.0bmiar robot

7.1.0bmiar robét - ogdlne zasady

» - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR 0-23 1 0-17

7.2.0bmiar robot - szczegolowe zasady

Szczegbtowe zasady przedmiaru podane sa:

* w katalogu KNR 0-23 i 0-17 przy rozdziale "Tynki i oktadziny zewngtrzne".

8.0dbiér robot

8.1.0dbior robét - szczegétowe zasady

Odbior robot zanikajacych.

* Odbidér robét zanikajacych powinien odby¢ si¢ w czasie umozliwiajacym dokonanie poprawek bez
op6zniania ogblnego postgpu robot.

* Przedmiotem odbioru rob6t zanikajacych w przypadku tynkéw sa:

o podtoze przy robotach tynkarskich, o stan zamocowania o$cieznic drzwiowych i okiennych przy robotach
tynkarskich.

9.Podstawa platnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogdlne zasady

Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawca

10.Przepisy zwigzane

10.2.Normy i instrukcje

* PN-ISO 6707-11994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
* PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
* PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane cementowo-gliniane.

* PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne.

* PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.

* PN-69/6721-04 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw i wypraw budowlanych.

* PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

* PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw.

* PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.



SST -1.22 ELEMENTY KOWALSKO SLUSARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,,Budowy Punktu Przedszkolnego przy Szkole
Podstawowej w Biatobieli”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okre$lenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu montaz elementéw kowalsko-$lusarskich, do ktérych wykonania zostaly uzyte materialty i wyroby
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Powyzsze obejmuje zakresu rob6t podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace
pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
0gdllne”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Balustrady schodowe zwykte i ze stali nierdzewnej
Pochwyty ze stali nierdzewne;j

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzgt. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robét i bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT

Wyroby nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w odpowiedni sposoéb zabezpieczone przed

uszkodzeniami, dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z instrukcja producenta. Wyb6r $rodkéw transportu
powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, ktéry nalezy przetransportowac.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”. Przed przystapieniem do wykonywania
rob6t $lusarsko-kowalskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, ocieplenia, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, roboty
tynkowe i malarskie.

5.2. Przygotowania podloza

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materialu i sprzgtu powinno odbywaé si¢ zgodnie ze
specyfikacja podana w projekcie technicznym.
Prace powinny by¢ tak przygotowane aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i
osadzanie elementéw-Slusarsko kowalskich
Doktadnos¢ wykonania 1 stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robdt:

® powierzchnia podlozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa,

® powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen

5.3. Montaz wyrobéw S$lusarsko-kowalskich

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno
wyrzadzaé szkéd w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwiazanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych nalezy
przygotowa¢ w taki sposéb, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana
przez Inzyniera.
Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ si¢ do scalania pofaczeniami Srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie
dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdw.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu: posadzce,
$cianach. Wklejenie kotkéw mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajacym do
uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podloza. Nie
dopuszcza si¢ do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.
Dtugosci §rub powinny by¢ ustalane w zalezno$ci od catkowitej grubos$ci taczonych czgsci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke
wigcej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawaé ponad
ptaszczyzng faczonych czgsci lub elementow.
Do faczenia elementéw metalowych z konstrukcja budowli stosowaé nalezy ztaczy rozporowych, kotkéw
kotwiacych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

® otwdr powinien odpowiada¢ Srednicy kotwy,

e 7 otworu nalezy usuna¢ pyt i drobiny urobku,

® wcisnac¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka

® przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej glebokosci osadzenia,

e kotek rozprezaé dokrgcajac Srube dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:

® otwor powinien by¢ nieco wigkszy od Srednicy kotwy,

® Kkotweg posmarowac klejem,

® wcisna¢ w oczyszczony z pylu otwor,

® po osiagnigciu petnej nosnos$ci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do

montazu wyrobéw metalowych.

Zlacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe



wkrecane (stalowe tuleje kotwiace, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe
montowac¢ zgodnie z rysunkami szczegétowymi.
Montaz balustrad

Przed wykonaniem poszczegdlnych elementéw balustrad wymiary sprawdzi¢ w naturze. Elementy i segmenty
metalowe powinny by¢:
e nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzy¢,
e odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normie lub $wiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Materialy spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji projektowe;j.

5.4. Konserwacja

Wyja¢ lub zrolowa¢ maty dla utatwienia czyszczenia wneki. Wkladke bieznika regularnie odkurzaé i
okresowo czysci¢ szamponem. Stosowac si¢ scisle do zalecen producenta systemu wycieraczek wejsciowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materialow

Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zataczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta oraz za§wiadczen wykonawcy z kontroli
jakosci elementéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej.
W przypadku, gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci materiatéw we wilasnym zakresie,
wyniki tych badah powinny by¢ zataczone do dokumentacji odbiorcze;j

6.2. Badanie gotowych elementow

Badania gotowych elementéw kowalsko-§lusarskich powinno obejmowaé co najmniej sprawdzenie:
wymiaréw — tasma stalowa z dokladno$cia do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem, wykonczenia
powierzchni — linialem metalowym i szczelinomierzem, zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo,
przez pomiar grubosci powloki i jej szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywaé pecherzy, odpryskéw,
tuszczenia lub peknigé, rodzajéw, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodno$¢ z
dokumentacja techniczng oraz ich zamocowania i dzialania przez ogledziny, potaczen konstrukcyjnych — na
zgodno$¢ z niniejsza specyfikacja, wymaganiami norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii
elementow. Wyniki badan materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru

6.3. Badania jako$ci wbudowania

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

e stani wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

® rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposéb osadzenia elementow,

e szczelno$¢ wbudowanego elementu na przenikanie wod opadowych,

e stani wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacja techniczna.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne”.

Jednostka obmiarowa robdét §lusarsko-kowalskich jest mb, m2, szt, kpl, kg.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior elementow przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:
e zgodno$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,
* wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,
e prawidlowos¢ wykonania potaczen (przekroje, dtugo$¢ i rozmieszczenie spawdw, srub), Srednice
otworow,
¢ dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
e rodzaj zastosowanych materiatléw,
zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.2. Odbior elementow po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw §lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

prawidtowos$¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzadzen zamykajacych,

zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne”, obejmuja
Cena 1 mb, m2, szt, kpl, kg wykonania elementu kowalsko-§lusarskiego obejmuje:

® prace przygotowawcze.

®* montaz

e odbiér montazu

® inne niezbg¢dne czynnosci bezposrednio zwigzane z montazem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 20225:1994 CzeSci ztaczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie,
PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
og6lnego stosowania.

PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercace samogwintujace z 1Ibem walcowym wypuklym z
wglebieniem krzyzowym

PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-88/H-01105 Stal.  P6étwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogélne zasady ochrony

PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu elementéw metalowych wydane przez poszczegdlnych Producentow.

Dokumentacja i specyfikacje w zaméwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Tom 1. Czg$¢ 4, Arkady,
Warszawa 1997,

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogélne” Tom I.
Cze$¢ 1-4. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB



SST-1.23 TECHNOLOGIA KUCHNI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem technologii kuchni

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majac ena celu
wykonanie technologii kuchni

W zakres robét wchodza:

- montaz urzadzen

1.4. Podstawowe okreSlenia

Podstawa okre$lenia dotyczace instalacji sa zgodne z normami branzowymi Zjednoczenia Przedsigbiorstwa
Instalacji Przemystowych “INSTAL” - komisja koordynacji branzowe;j.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i
poleceniami projektanta

2. Materialy
2.1. Materialy dotyczace technologii

Kuchnia

Potrawy beda dostarczane z zewnatrz w stanie gotowym do spozycia — w termosach i pojemnikach
termoizolacyjnych. System dostarczania produktéw bedzie oparty o sprzet, ktéry zapewni odpowiednie
warunki sanitarno-higieniczne. Transportowanie w w/w pojemnikach nie spowoduje powstania zagrozenia dla
jakosci produktéw. Pojemniki stuzace do transportowania potraw i produktéw, przed ich odbiorem przez
dostawcow, beda wstgpnie umyte. Ostateczne mycie i sterylizacja pojemnikéw bedzie si¢ odbywato w
zaktadach producentéw i dostawcow.

Do podgrzewania potraw bedzie stluzy¢ kuchnia gazowa z okapem wywiewnym wyposazonym w filtr
thuszczowy.

Nie przewiduje si¢ oddzielnego pomieszczenia magazynowego. Poélprodukty spozywcze i napoje w
opakowaniach jednorazowych przechowywane beda w zaleznosci od wymagan w szafkach pod blatami
roboczymi lub chtodziarce (temperatur od 0°C do +4°C), zlokalizowanych w kuchni. Artykuly beda na
biezaco uzupetniane i dostarczane. Suréwki i satatki beda przygotowywane we wiasnym zakresie z produktéw
poddanych wstgpnej obrébce w pom. 20.

Zmywalnia naczyn

Pomieszczenie wyposazono w zmywarke do mycia naczyn (z funkcja wyparzania), zlew z ociekaczem oraz
szafe przelotowa do sktadowania czystych naczyn. Czas pracy w tym pomieszczeniu nie bgdzie przekraczat 4
godzin /zmiang (z uwagi na brak o§wietlenia dziennego).

Odpadki pokonsumpcyjne gromadzone beda w szczelnym pojemniku zlokalizowanym w zmywalni
(wykonanym z nienasiakliwego materiatu), a nastgpnie wynoszone do zewngtrznego pojemnika
(zabezpieczonego przed dostgpem szkodnikéw). Codziennym odbieraniem odpadkéw bedzie zajmowac sie
specjalistyczna firma, z ktéra wlasciciel bedzie mial podpisana stosowna umowg.

2.2. Odbiér materialéw na budowie

Wyzej wymienione materialy nalezy dostarczy¢ na budoweg ze $wiadectwami jakoSci 1 kartami
gwarancyjnymi. Dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi technicznymi wytworcey. Przeprowadzi¢ ogledziny stanu materialéw (pgknigcia, ubytki,
zgniecenia).

2.3. Skladowanie materialéw
Urzadzenia nalezy sktadowa¢ w zamykanych magazynach.



3. Sprzet

3.1. Sprzet do wykonania instalacji wentylacji
- wiertarka zwykta

- rusztowanie przesuwane lekkie

4. Transport

Przewiduje si¢ przew6z urzadzen dla wszystkich instalacji od Producenta na plac budowy. Materialy moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu rozmieszczone rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonane roboty zwigzane z wykonaniem instalacji wentylacji w
budynkach. Roboty instalacyjne nalezy wykonywa¢ zgodnie z “Warunkami technicznymi wykonania robot
budowlano - montazowych” cz. II Instalacje sanitarne i przemystowe.

5.1. Roboty przygotowawcze

technologii

- wyznaczenie miejsca a montazu urzadzen

5.2. Roboty montazowe urzadzen

Urzadzenia nalezy montowa¢ zgodnie z warunkami technicznymi producenta.

6. Kontrola jakosci i odbior robét

6.1. Kontrola techniczna

-sprawdzenie jako$ci materialéw i urzadzen

-sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem

7. Obmiar robét

Obmiar robdét polega na okre$leniu faktycznego zakresu robdt, oraz podanie rzeczywistych ilo$ci
montowanych urzadzen Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowa oraz ewentualne dodatkowe i
nieprzewidziane, ktérych konieczno$¢ wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania robét, pomigdzy
wykonawca a Inzynierem. Jednostka obmiarowa dla technologii jest: dla urzadzen 1 szt. Obmiaru robdt
dokonuje wykonawca w sposdb okre§lony w warunkach kontraktu. Sporzadzony obmiar rob6t wykonawca
uzgadnia z Inzynierem w trybie ustalonym w umowie. Wyniki obmiaru robét nalezy poréwnaé z
dokumentacjg techniczno - kosztorysowa, w celu okreslenia ewentualnych rozbieznosci i ilo$ci robot.

8. Odbior robét

Odbioru rob6t dokonuje zesp6t powotany przez Inwestora, z udziatem Inzyniera po catkowitym zakoficzeniu
prac Przyjecie robdt moze nastapic tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych sprawdzenia
dziatania urzadzen

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci za montaz urzadzen jest 1 kpl. Ceny obejmuja dow6z i montaz zgodnie z dokumentacja
techniczna.



