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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji ¢bnicznej (SST) g wymagania dotycace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem izageszczaniem podtaa
gruntowego przy przebudowie drogi gminnej nr 250610W w miejscégiciemnocha

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczeg6towa specyfikacja techniczna stanpodstaw do sporzdzenia czsci technicznej
istotnych warunkéw zamowienia publicznego na wykoearobét przebudowy drogi ¢tfyjch w dokumentaciji
projektowej i opisanych szczegotowo co do rodzajosci w przedmiarze robot.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do uémia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pld.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wysepuja.
3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu
0Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania rob6t

Wykonawca przyspujagcy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien wykaza sie mozliwosciag
korzystania z nagpujacego spretu:
- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ¢hie ustawianym lemieszem; dynier maze dopuycié
wykonanie koryta i profilowanie podia z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawiopsgsatopadle do
kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanigskich koryt),
- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.
Stosowany spkt nie maze spowodowé niekorzystnego wptywu na wdeiwosci gruntu podiaa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Wymagania dotycgce transportu materiatéw podano w SST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01
pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogélne” pkt 5.



5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przygtic do wykonania koryta oraz profilowania | zagczenia podima
bezpdrednio przed rozpoeziem robét zwjzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W&riejsze przysfpienie
do wykonania koryta oraz profilowania i zmgczania podim,jest maliwe wytacznie za zgogl Inzyniera, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae odbywé sig ruch
budowlany, niezwjzany bezpgrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowaniarigta w planie i profilu powinny hy wczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig& w osi drogi i w redach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przezdyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinimeazliwiaé nachgniecie sznurkéw lub
linek do wytyczenia rob6t w odgtach nie wgkszych nk co 10 metréw.

Rodzaj sprztu, a w szczegdlriai jego moc naley dostosowé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzong s
roboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakre3posdb wykonania musidbyaakceptowany przeziyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powiniby¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w y@adub odwieziony na odktad w miejsce wskazane prze
Inzyniera.

Profilowanie i zagszczenie podtma naley wykona zgodnie z zasadami oktenymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przysgpieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczys#cze

Po oczyszczeniu powierzchni pogdonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych gdnych podiga. Zaleca si, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wysze nk projektowane radne podiaa.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wygtija zanzenia poziomu w podiau przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulcinpodiaze na gébokas¢ zaakceptowan przez Irkyniera, dowiéc
dodatkowy grunt spetnigy wymagania obowkujace dla gornej strefy korpusu, w § koniecznej do uzyskania
wymaganych rgdnych wysokéciowych i zagsci¢c warstwe do uzyskania wartsi wskanika zagszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowa roéwniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przeyriiera.

Bezpdarednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zaggzczanie podiza naley
kontynuowa do osjgniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy ka#viék zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartei wskaznika zagszczenia podiaa (l)

Minimalna wartg¢ |s dla:
Strefa Autostrad i drég| Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch Ruch mniejszy
ciezki od ckezkiego

i bardzo czki
Gorna warstwa o grukoi 20 cm | 1,03 1,00 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm ogd
powierzchni podiga 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgey podiae uniemdaliwia przeprowadzenie badania
zagszczenia, kontrel zag:szczenia naley oprz€ na metodzie obgken ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i
wtérny modut odksztalcenia podim wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego inp@nego modutu
odksztatcenia nie powinien przekra¢z32.

Wilgotnos¢ gruntu podiga podczas zggzczania powinna iyrdwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod
-20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymywane w dobrym stanie.



Jezeli po wykonaniu robot zwzanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przygpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnpaainien on zabezpiecéyodtaze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rzehie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez/hiera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podie ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladdwbejnej
warstwy mana przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramiezlgdnych napraw. Jeli
zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotycgcych cech geometrycznych i zsgczenia koryta i
wyprofilowanego podiga podaje tablica 2.

Tablica 2. Cegstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego

podiaza

Lp. WyszczegOlnienie bada | Minimalna czstotliwos¢

i pomiaréw badah i pomiaréw
1 Szeroké¢ koryta 10 razy na 1 km
2 Réwna¢ podiwzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 Réwna¢ poprzeczna 10razy na 1l km
4 Spadki poprzeczrie 10razy na 1 km

- co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrad

5 Rzdne wysokéciowe i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drdg
6 Uksztaltowanie osi  wco 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrgd

planie” i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég
Cd. tablicy 2
v Zagszczenie, wilgotn&@ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz| nie

gruntu podiaa rzadziej nk raz na 600 M
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksateénia osi w planie naig
wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2.Szeroka¢ koryta (profilowanego podia)

Szerokd¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sig od szerokéci projektowanej o wicej niz +10
cmi-5cm.

6.2.3.RO6wnai¢ koryta (profilowanego podia)

Nieréwndici podtuzne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrowy tatg zgodnie z norm BN-
68/8931-04 [4].

Nieréwnadici poprzeczne nahy mierzy¢ 4-metrovy tats.

Nieréwndici nie mog przekracz&20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padigpowinny by zgodne z dokumentacjprojektovy z
tolerancy + 0,5%.

6.2.5.Rzedne wysokéciowe

Réznice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztattowanie osi w planie



Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ogegj niz + 3 cm dla autostrad i
drog ekspresowych lub wgej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7.Zageszczenie koryta (profilowanego podé)

Wskaznik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéo okrélony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jeli jako kryterium dobrego zagzczenia stosuje esiporéwnanie wartiei modutéw odksztatcenia, to
wartas¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztedceokrglonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [3]
nie powinna by wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naley bad& wediug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé gruntu podiga
powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego poditaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykaguwieksze odchylenia cech geometrycznych od dkrgich w
punkcie 6.2 powinny hyynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne
zag:szczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnieyk@nanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00®)Nymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nt (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto8ST i wymaganiami lktyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczce podstawy ptatndci
Ogoblne ustalenia dotygeze podstawy ptatréci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozpeamiem,
— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntéroaki transportowe i odwiezienie na odktad lub masy
— profilowanie dna koryta lub podia,
— zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podha.,
- przeprowadzenie pomiarow i badi@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclzmigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaezwilgotndci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modudksztalcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obgizenie ptyt

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ro$eno nawierzchni
planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkdka zagszczenia gruntu



