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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z wykonywaniem recyklingu na gorgco w otaczarce dla wykonania zadania
wyszczeg6lnionego w SST — 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1 niniejszej specyfikacji.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z recyklingiem
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco w otaczarce wraz z ich wbudowaniem.

Przetworzone mieszanki mineralno-asfaltowe moga by¢ stosowane do wykonania podbudéw i warstw
wigzgcych nawierzchni dla wszystkich kategorii ruchu oraz do warstw Scieralnych nawierzchni drég obcigzonych
ruchem $rednim i mniejszym od $redniego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Recykling w otaczarce na gorgco - proces technologiczny, w ktérym materiat odzyskany z nawierzchni w
wyniku frezowania na zimno, jest ogrzewany i mieszany w otaczarce z nowymi materiatami w celu uzyskania
mieszanki mineralno-asfaltowej o sktadzie i wtasciwosciach okreslonych receptg laboratoryjna.

1.4.3. Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralno-asfaltowa ztozona z odpowiednio
przygotowanego materiatu odzyskanego z nawierzchni oraz dodatku nowych materiatéw jak: kruszywo,
wypetniacz i asfalt, a w razie potrzeby réwniez srodka odnawiajgcego.

1.4.4. Materiat odzyskany z nawierzchni (stary materiat - asfalt, wypetniacz, kruszywo) - materiat odzyskany ze
starej nawierzchni, przeznaczony do powtérnego uzycia.

1.4.5. Nowy materiat - materiat dodawany do materiatu odzyskanego z nawierzchni (asfalt, kruszywo,
wypetniacz) w celu uzyskania przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, o wtasciwosciach zgodnych z
wymaganiami, wynikajagcymi z jej przeznaczenia.

1.4.6. Srodek odnawiajacy (recyklujacy) - produkt weglowodorowy o wiasciwosciach fizycznych i chemicznych
odpowiednio dobranych w celu regeneracji asfaltu odzyskanego z nawierzchni i przywrdcenia mu wiasciwosci
okreslonych w PN-C-96170 [5].

1.4.7. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do asfaltu w celu zwiekszenia jego
przyczepnosci do kruszywa.

1.4.8. Pozostate okreslenia s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty nowe

2.2.1. Asfalt
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Do produkcji przetworzonych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé asfalt drogowy o
wiasciwosciach zgodnych z wymaganiami okreslonymi w PN-C-96170 [5].

Zalecane jest dodawanie $rodkéw adhezyjnych zaakceptowanych przez Inzyniera. Srodek adhezyjny
powinien posiadac aprobate techniczna.

Przechowywanie asfaltu powinno sie odbywac zgodnie z ustaleniami PN-C-96170 [5].

2.2.2. Srodek odnawiajacy

Srodek odnawiajacy uzyty do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien
posiada¢ aprobate techniczng.

Srodek odnawiajacy powinien spetnia¢ wymagania okreslone w SST i byé zaakceptowany przez
Inzyniera.

Kazda dostawa sSrodka odnawiajacego musi by¢ zaopatrzona w atest producenta i zaakceptowana
przez Inzyniera.

2.2.3. Kruszywo

Do wykonania recyklingu na gorgco w otaczarce nalezy stosowaé kruszywa w proporcjach i o
parametrach jakosciowych zaleznych od przeznaczenia przetworzonej mieszanki mineralno-bitumicznej oraz od
wiasciwosci kruszywa zawartego w materiale odzyskanym z nawierzchni asfaltowej.

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-11112 [3], PN-B-11111 [2], PN-B-11113 [4],
Wytycznych CZDP [12].

Sktadowanie kruszyw powinno by¢ zgodne z zasadami okreslonymi w SST D-05.03.05 [13].

2.2.4. Wypetniacz

Wypetniacz uzyty w procesie recyklingu w otaczarce na gorgco powinien spetnia¢ wymagania
okreslone w PN-S-96504 [9] oraz w SST D-05.03.05 [14].
Sktadowanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504 [9].

2.3. Materiat odzyskany z nawierzchni
2.3.1. Wymagania

Materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-
asfaltowej powinien by¢ zbadany w laboratorium w celu oceny jego przydatnosci do recyklingu oraz
prawidtowego zaprojektowania sktadu i wtasciwosci przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Nalezy okreslic:

— zawartosc¢ asfaltu na podstawie ekstrakcji,
— uziarnienie kruszywa po ekstrakcji wraz z jego oceng makroskopowg,
— wiasciwosci odzyskanego asfaltu wg zasad podanych w Wytycznych technologicznych IBDiM [12].

Ze wzgledow technologicznych materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do produkcji
przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien:

— sktadacd sie z czgstek o wielkosci do 25 mm (sito o oczkach kwadratowych); dopuszcza sie do 5% nadziarna
od 25 do 50 mm,

— by¢ jednorodny w poszczegdlnych partiach przetwarzanej mieszanki mineralno-asfaltowej,

— miec wilgotnos¢ nie wiekszg niz 5%.

2.3.2. Sktadowanie

Materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do recyklingu powinien by¢ sktadowany w sposdéb
zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem, opadami atmosferycznymi i nadmiernym nastonecznieniem. Podtoze
sktadowiska powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Materiat odzyskany z nawierzchni, przygotowany do produkcji, powinien by¢ sktadowany w pryzmach
o wysokosci nie przekraczajgcej 3 metréow. Nie nalezy dopuszcza¢ do ruchu pojazdéow po sktadowanym
materiale. Do przemieszczania rozdrobnionego materiatu odzyskanego z nawierzchni zaleca sie stosowanie
tadowarek. Nie nalezy w tym celu stosowac spycharek.

llos¢ i lokalizacja pryzm odzyskanego materiatu powinna by¢ dostosowana do wymagan,
charakterystyki oraz typu sprzetu stuzgcego do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Warunki sktadowania odzyskanego materiatu powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
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3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do odspojenia i pozyskania starego materiatu

Wykonawca przystepujgcy do zerwania starej nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— frezarek nawierzchni (por. SST D-05.03.11 ,,Recykling. Frezowanie nawierzchni na zimno”),
— spycharek, koparek lub innego sprzetu wyposazonego w zrywaki,
— kruszarek, do rozkruszenia nadziarna w materiale odzyskanym z nawierzchni, do wymiarow okreslonych w
pkt 2.3.1,
— sortownikow do ewentualnego rozsegregowania materiatu odzyskanego z nawierzchni.

3.3. Sprzet do produkcji, wbudowania i zageszczenia przetworzonej mieszanki
mineralno-bitumicznej

Wykonawca przystepujagcy do przetwarzania i wbudowywania mieszanki mineralno-bitumiczne;j
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— wytwdrni mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco, wyposazonej w osprzet umozliwiajacy recykling.
Konieczne jest zastosowanie dodatkowego dozownika oraz przenosnika tasmowego dla materiatu
odzyskanego z nawierzchni oraz przystosowanie mieszalnika (otaczarka o mieszaniu cyklicznym) lub bebna
(otaczarka bebnowa) w sposdb umozliwiajgcy wprowadzenie tego materiatu,

— uktadarek,

— zestawu walcéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Transport materiatu odzyskanego z nawierzchni powinien odbywac sie wedtug zasad okreslonych dla
kruszyw w SST D-05.03.05 [13].

Transport przetworzonych mieszanek mineralno-asfaltowych powinien odbywa¢ sie wedtug zasad
okreslonych dla mieszanek mineralno-asfaltowych w SST D-05.03.05 [13].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Recykling na gorgco moze odbywac sie zardwno w otaczarce o mieszaniu cyklicznym, z zastosowaniem
metody ,przeptywu ciepta”, jak réwniez w otaczarce bebnowej o odpowiedniej konstrukcji, umozliwiajgcej
podanie do wnetrza materiatu odzyskanego z nawierzchni.

Metoda ,przeptywu ciepta”, stosowana w otaczarkach o mieszaniu cyklicznym polega na tym, ze
materiat odzyskany ze starej nawierzchni ulega ogrzaniu w mieszalniku, gdzie pobiera on ciepto od rozgrzanego
nowego kruszywa.

Materiat odzyskany ze starej nawierzchni powinien by¢ jednorodny i spetnia¢ wymagania okreslone w
pkt 2.3.1.

Przetwarzanie materiatu odzyskanego z nawierzchni powinno odbywac sie w taki sposéb, aby nie miat
on bezposredniego kontaktu z ptomieniem palnika oraz nie ulegat przegrzaniu.

5.2. Sktad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Procentowa zawarto$é starego materiatu w przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej powinna
by¢ okreslona z uwzglednieniem nastepujgcych czynnikow:
— wiasciwosci starego materiatu, przede wszystkim uziarnienia kruszywa oraz zawartosci lepiszcza i jego
wtasciwosci,
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— wymaganych parametréw przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, wynikajgcych z jej przeznaczenia,
— wilgotnosci materiatu odzyskanego z nawierzchni, stosowanego w produkcji, jego temperatury oraz
temperatury nowego kruszywa, ogrzanego w otaczarce.

W przypadku recyklingu w otaczarce cyklicznej, ze wzgledéw technologicznych, przecietna zawartosé
materiatu odzyskanego ze starej nawierzchni w przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej wynosi 20%. W
sprzyjajgcych warunkach, przy wilgotnosci materiatu odzyskanego z nawierzchni ponizej 2% i temperaturze
otoczenia ponad 20°C, zawartoéé wprowadzonego odzyskanego materiatu moze wynosi¢ do 30%.

W przypadku recyklingu w otaczarce bebnowej zawartos¢ materiatu odzyskanego z nawierzchni w
przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej powinna miesci¢ sie w granicach okreslonych w SST i zalecanych
przez producenta otaczarki.

Sktad i wifasciwosci recyklowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w normach:

— PN-S5-96022 [8] - dla betonu asfaltowego,

— PN-S-96021 [7] - dla mieszanek mineralno-asfaltowych otaczanych na goraco,

— PN-5-96020 [6] - dla mieszanek mineralno-asfaltowych do wykonania podbu-
dowy,

oraz w SST D-05.03.05 [13].
5.3. Projektowanie przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed rozpoczeciem robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien dostarczy¢
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej. Wraz z projektem
Wykonawca powinien dostarczy¢ wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne préobki nowych materiatéw
oraz materiatu odzyskanego z nawierzchni, pobrane w obecnosci Inzyniera.

Sktad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy projektowa¢ zgodnie z metodyka
okreslong w ,,Wytycznych technologicznych” IBDiM [11].

Zaprojektowany sktad powinien zapewnia¢ otrzymanie w czasie budowy wifasciwosci przetworzone;j
mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnych z wymaganiami okreslonymi w:

— PN-S5-96022 [8] - dla betonu asfaltowego,

— PN-S-96021 [7] - dla mieszanek mineralno-asfaltowych otaczanych na goraco,

— PN-S-96020 [6] - dla mieszanek mineralno-asfaltowych do wykonania pod-
budowy,

oraz w SST D-05.03.05 [13].
5.4. Przygotowanie materiatu odzyskanego z nawierzchni

Materiat odzyskany z nawierzchni powinien by¢ w razie potrzeby rozdrobniony i sktadowany przez
Wykonawce z zachowaniem warunkdéw okreslonych w pkt 2.3.2.

Materiat odzyskany z nawierzchni nalezy umieszcza¢ w dozowniku z zastosowaniem tadowarki
czotowej, zsypujac materiat stopniowo, co zapobiega zbrylaniu sie czastek i zawieszaniu sie odzyskanego
materiatu w sgsiedztwie szczeliny wylotowej.

Sciany dozownika materiatu odzyskanego z nawierzchni powinny byé strome, a otwér dozujacy
odpowiednio duzy, tak aby umozliwiat tatwe wydostawanie sie materiatu, zawierajacego lepiszcze.
Niedopuszczalne jest uzywanie wibratoréow przy dozatorze odzyskanego materiatu.

5.5. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wykonawca powinien sprawdzi¢, w obecnosci Inzyniera, mozliwos¢ prawidtowego przeprowadzenia
procesu produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej.

W czasie wytwarzania przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej obowigzujg ogdlne zasady
okreslone w SST D-05.03.05 [14] oraz w PN-S-96022 [8], PN-S-96021 [7], PN-S-96020 [6].

5.5.1. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarce cyklicznej

Produkcje przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarce o mieszaniu cyklicznym nalezy
prowadzi¢ z zastosowaniem metody ,przeptywu ciepta”, w ktérej materiat odzyskany z nawierzchni ulega
ogrzaniu wskutek absorpcji ciepta od nowego kruszywa. Sktadniki mieszanki powinny by¢ dozowane w ilosci
okreslonej w recepcie laboratoryjnej.

Temperatura ogrzewania kruszywa i inne parametry powinny by¢ tak dobrane, aby uzyska¢ wymagang
temperature przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej oraz jej jednorodnos$¢. Orientacyjne zakresy
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temperatury nowego kruszywa, w zaleznosci od zawartosci materiatu odzyskanego z nawierzchni w
recyklowanej mieszance mineralno-asfaltowej oraz jego wilgotnosci podano w tablicy 1.

Tablica 1. Zakresy temperatury nowego kruszywa w zaleznosci od zawartosci materiatu
odzyskanego z nawierzchni w przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej
oraz jego wilgotnosci, wg IBDiM, wytyczne technologiczne [12]

Wilgotnos¢ materiatu llo$¢ materiatu odzyskanego z nawierzchni (%)
odzyskanego 20 | 30
z nawierzchni (%) Temperatura kruszywa (°C)
do 2,5 od 220 do 230 od 260 do 270
od2,5do5 od 240 do 250 od 270 do 290

Uwaga: Wartosci temperatury kruszywa odnoszg sie do temperatury przetworzonej mie-
szanki mineralno-asfaltowej mieszczacej sie w granicach od 140 do 160°C.

Materiat odzyskany z nawierzchni nalezy podawaé do mieszalnika otaczarki. Kolejnos¢ dozowania
sktadnikow powinna by¢ nastepujaca: kruszywo, materiat odzyskany z nawierzchni, asfalt.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywad sie do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki. Orientacyjny
czas mieszania sktadnikéw ,na sucho”, tzn. przed podaniem asfaltu powinien wynosi¢ okoto 20 sekund, a ,,na
mokro”, tzn. po rozpoczeciu podawania asfaltu, okoto 30 sekund. Czas mieszania ,na sucho” i ,na mokro”
nalezy regulowac¢ w zaleznosci od wilgotnosci materiatu odzyskanego z nawierzchni oraz jego procentowej
zawartosci w przetworzonej mieszance mineralno-asfaltowej. W przypadku wilgotnej mieszanki nalezy
wydtuzy¢ czas mieszania sktadnikéw ,na sucho”.

Dozowanie powinno odbywaé sie wagowo z doktadnoscig do * 2,5% dla grysow, piasku i materiatu
odzyskanego z nawierzchni oraz = 1% dla wypetniacza mineralnego, w stosunku do masy danego sktadnika
okreslonego w recepcie.

Dozowanie asfaltu powinno odbywac sie objetosciowo lub wagowo z dokfadnoscia do = 0,3%
zawartosci asfaltu okreslonej w recepcie.

5.5.2. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarce bebnowe;j

Recykling mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarce bebnowej nalezy prowadzi¢ wedtug
szczegotowych zasad okreslonych w SST, z zastosowaniem technologii gwarantujgcej odizolowanie materiatu
odzyskanego z nawierzchni, zawierajgcego asfalt od dziatania zbyt wysokiej temperatury. Wykonawca powinien
Scidle przestrzegac zasad i zalecen technologicznych okreslonych przez producenta otaczarki.

W zakresie doktadnosci dozowania sktadnikéw obowigzujg wymagania okreslone w pkt 5.5.1.

5.6. Wykonanie warstwy z przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j
5.6.1. Warunki przystgpienia do robét

Warstwe z przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uktada¢ przy suchej i cieptej
pogodzie, w temperaturze nie nizszej od 10°C w przypadku warstwy écieralnej i 5°C w przypadku pozostatych
warstw. Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6.2. Przygotowanie podtoza

W zakresie przygotowania podfoza (oczyszczenia i skropienia powierzchni podfoza) obowigzujg
ustalenia zawarte w SST D-05.03.05 [13].

5.6.3. Uktadanie i zageszczanie

W zakresie warunkéw ukfadania i zageszczania recyklowanych mieszanek mineralno-asfaltowych
obowigzujg ustalenia zawarte w SST D-05.03.05 [13].

5.7. Odcinek prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej jest
zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad okreslonych w SST
D-05.03.05 [13].
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Jezeli w SST przewidziano koniecznos¢ wykonania odcinka préobnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robét, Wykonawca powinien wykonaé odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia, czy uzyty sprzet jest wtasciwy,
— okredlenia grubosci warstwy wbudowanej przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej przed

zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci nawierzchni,

— okredlenia potrzebnej liczby przejs¢ walcédw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu takich, jakie beda stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Wykonawca moze
przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania niezbedne do
opracowania projektu sktadu przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z zasadami okreslonymi w
»Wytycznych technologicznych” IBDiM [11] oraz w czasie okreslonym w pkt 5.3.

6.2.1. Materiat odzyskany z nawierzchni

Witasciwosci materiatu odzyskanego z nawierzchni powinny by¢ okreslone na podstawie badan prébek
pobranych ze sktadowiska przy otaczarce, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w tym zakresie dla kruszyw
mineralnych (PN-B-06721 [1]).

Dla kazdej jednorodnej partii materiatu odzyskanego z nawierzchni nalezy okreslic:

— wilgotnos¢, wedtug metodyki podanej w ,,Wytycznych technologicznych” [11],

— zawartos¢ asfaltu na podstawie ekstrakcji co najmniej 3 prébek,

— uziarnienie kruszywa po ekstrakcji oraz stan ziarn (ew. zwietrzenie),

- wiasciwoéci odzyskanego asfaltu: lepkoé¢ w 60°C, wedtug normy AASHTO T 202-90 (ASTM-D2171) [10] lub
normy zaproponowane]j przez Wykonawce, zaakceptowanej przez Inzyniera oraz penetracje w 25°C. Odzysk
asfaltu nalezy wykona¢ metodg destylacji prézniowej opracowang w IBDiM. O ile dopuszczono to w SST,
badanie wtasciwosci odzyskanego asfaltu mozna ograniczy¢ do badania penetracji.

6.2.2. Srodek odnawiajgcy

Akceptacja s$rodka odnawiajgcego powinna by¢ oparta na atescie producenta oraz aprobacie
techniczne;j.

6.2.3. Nowe materiaty
Badania nowych materiatéw nalezy przeprowadzi¢ w zakresie okreslonym w SST D-05.03.05 [13].
6.2.4. Wtasciwosci przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa powinna spetniaé, w zaleznosci od rodzaju i
przeznaczenia, odpowiednie wymagania sformutowane w SST D-05.03.05 [13] oraz w normach:

— PN-S-96022 [8] - dla betonu asfaltowego,

— PN-S-96021 [7] - dla mieszanek mineralno-asfaltowych otaczanych na goraco,

— PN-S-96020 [6] - dla mieszanek mineralno-asfaltowych do wykonania pod-
budowy.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ i zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania warstw nawierzchni z przetworzone;j
mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 2 oraz w punktach od 6.3.2 do 6.3.4.
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Tablica 2. Czestotliwosc¢ i zakres badan materiatu odzyskanego z nawierzchni

Lp. Wyszczegdlnienie Czestotliwo$¢ badan
badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 | Wilgotnosé 2 razy w ciggu zmiany
2 | Rozdrobnienie do wymiaréw | Na biezgco w czasie produkcji, w dostosowaniu do
wg pkt 2.3.1 jednorodnosci przekruszenia materiatu odzyskanego

z nawierzchni

3 |[Sktad (uziarnienie kruszywa [Jeden raz na 200 Mg materiatu odzyskanego z
i zawartos¢ asfaltu) nawierzchni oraz dla kazdej nowej partii

6.3.2. Nowe materiaty

Nowe materiaty uzyte do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy badaé z
czestotliwoscig okreslong w SST D-05.03.05 [13].

6.3.3. Srodek odnawiajacy

Akceptacja srodka odnawiajgcego nastepuje na podstawie atestu producenta. Atest Wykonawca
dostarcza Inzynierowi dla kazdej partii Srodka odnawiajacego dostarczonej do wytwdérni.

Inzynier moze dodatkowo zazgdaé przeprowadzenia badan $rodka odnawiajgcego w jednostce
uprawnionej.

6.3.4. Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa

Witasciwosci przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy badaé z czestotliwoscig okreslong
dla mieszanek mineralno-asfaltowych w SST D-05.03.05 [13].

W fazie rozruchu i produkcji recyklowanej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie
jednorodnos¢ mieszanki i catkowito$¢ otoczenia ziarn oraz wymieszania odzyskanego materiatu z nowymi
materiatami.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy z przetworzonej mieszanki mineralno-
asfaltowej

W zakresie badan i pomiarow wykonanej warstwy z recyklowanej warstwy mieszanki mineralno-
asfaltowe] oraz wymagan obowigzujg ustalenia sformutowane w SST D-05.03.05 [14] oraz w ,Wytycznych
technologicznych” IBDiM [11].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m’ (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m” warstwy z przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,
— zerwanie i rozdrobnienie materiatu odzyskanego z nawierzchni,

— dostarczenie materiatow,

— produkcje przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarce,

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— roztozenie mieszanki,
— zageszczenie roztozonej mieszanki,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

2. PN-B-11111 Kruszywa  mineralne.  Kruszywo  naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

3. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

4. PN-B-11113 Kruszywa  mineralne.  Kruszywo  naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek

5. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

6. PN-S-96020 Drogi samochodowe. Podbudowa z betonu asfaltowego

7. PN-S-96021 Drogi samochodowe. Nawierzchnie dla ruchu lekkiego z
betonu asfaltowego

8. PN-5-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z
betonu asfaltowego

9. PN-5-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas

bitumicznych

10. AASHTO T-202-90, ASTM- ,Viscosity of asphalts by vacuum capillary viscometer.

D2171

10.2. Inne dokumenty

11.Wytyczne technologiczne zastosowania materiatéw ze zuzytych nawierzchniowych warstw asfaltowych do
produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych w otaczarce cyklicznej WMB-30, IBDiM, Warszawa, 1992.

12.Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i

zwiréw kruszonych produkowanych

z

naturalnie

rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984.

13.SST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
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