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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaghteécznej (SST)swymagania dotyece wykonania i
odbioru oznakowania pionowegorzy przebudowie drogi gminnej w miejscowéci Szwendrowy Most

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna starmodstaw do sporadzenia czsci technicznej
istotnych warunkow zamoéwienia publicznego na wykoearob6t przebudowy drogi ¢fych w dokumentacji
projektowej i opisanych szczegétowo co do rodzajosci w przedmiarze robot.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robét aganych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego ngato w postaci:
— znakdw ostrzegawczych,
- znakdéw zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejsco$edi znakow uzupetniagych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszgzon
na konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzktdrego umieszczana jestdéeznaku. Tarcza me by
wykonana z rénych materiatoéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia €x¢ znaku, stdgca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane jako
malowane lub oklejane (faliodblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegélnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku m® by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktorego lico wylne jest z materiatow zwyklych (lico nie wykazuje
wihasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyki@zuvtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspétdroym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsiik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest zarc
znaku, wraz z elementami sheymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7.Znak drogowy przawietlany - znak, w ktérym wevatrznezrodto swiatta jest umieszczone pod przejrzystym
licem znaku.

1.4.8.Znak drogowy éwietlany - znak, ktorego lico jestwietlane zrodtem $wiatta umieszczonym na zewrz
znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak tytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesie do 3 miescy od daty
produkciji.

1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwanzez okres diszy niz 3 miesice od
daty produkcji.

1.4.11. Pozostate okidenia podstawowe gszgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagasizzegotowe” pkt 1.4.

1.5. Szczego6towe wymagania dotygze robot
Szczegotowe wymagania dotyce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania sgéimve” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Szczegbtowe wymagania dotygze materiatow

Szczegbtowe wymagania dotyce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania padan SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania szczegétowe” pkt 2.



2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegm,ktéry nie ma normy, musi posidgda
aproba¢ techniczg wydary przez uprawniom jednostk. Znaki drogowe powinny miecertyfikat bezpieczestwa
(znak ,B") nadany przez uprawnigfednostk.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczy@kaw mog by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
— z betonu zbrojonego,
— inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentacprojektovs. Beton powinien odpowiadavymaganiom
PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowigadgj
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadgymaganiom PN-B-06712 [3]. Zalecagsi
stosowanie kruszywa o marce niesziej ng klasa betonu.

2.3.3.Woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3276].
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢tstosowane @i przewiduje je dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania #yniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiagaymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zalecag¢sstosowé domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczriag lub uptynnisice.

2.3.5.Prety zbrojenia
Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipoyvodpowiadd wymaganiom PN-B-06251 [2].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.Szczegobtowe charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych riglevykona zgodnie z dokumentagcprojektovg i SST, a w
przypadku braku wystarczajych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez Irkyniera.

Konstrukcje wsporcze mioa wykon& z ocynkowanych rur Ilub gkownikébw wzgkdnie innych
ksztattownikow, zaakceptowanych przezyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementoéw konstrukcji wsgef z rur i ktownikéw podano w
tablicy 11 2.

Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubgc Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna | $cianki kg/m srednicy grubaci
mm mm zewretrznej | $cianki
44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09

48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0

60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7

70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3

76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0

101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

102,0 od 4,0do 12,0 od 9,67 do 26,6




108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4
114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
114,3 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
121,0 od 4,0 do 16,0 od11,5do 41,4

Tablica 2. Kgtowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubgé Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
ramion ramienia katownika dtugdsci grubaci
mm mm kg/m ramienia ramion
40 x 40 od 4 do 5 od 2,42 do 2,97 1 0,4
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 1 + 0,4
50 x 50 od 4do 6 od 3,06 do 4,47 +1.5 + 0,5
60 x 60 od 5do 8 od 4,57 do 7,09 1,5 + 0,5
65 x 65 od 6 do 9 od 5,91 do 8,62 1,5 + 0,5
75 x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 1,5 + 0,5
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 1,5 + 0,5
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 15 0,5
100 x 100  fod 8 do 12 od 12,20 do 17,80 2 0.6
2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub éjnnormy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢gnige,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne gs nieznaczne nierowioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszgze sé w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dkaeggch:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszagzadithytig £ 10 mm,
— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhagodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkie
ciecie i z dopuszczalnodchyllg dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m
dhugcici rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 J1BN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujecsijatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycz§rednic 31,8 mm i
wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wakszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémdnic i grubdci
mniejszych od wgej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przyweesgowinno co najmniej obejmowaznak
wytwarcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [17]. Powierzchnia ksztalitka powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad jak widoczne tuski, eni¢cia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalne ssunéte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie, obrobiona powierzchnia
powinna mi¢ tagodne wyaicia i zaokgglone brzegi, a grulé ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza
dopuszczaly dolig odchytie wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdine] ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndisvtasnégci mechaniczne wedtug PN-H-84020
[14] - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i noymomiedzy Zamawiajicym i wytwéra.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w swkach z tymze ksztattowniki 0 masie do 25 kg/m
dostarcza sitylko w wigzkach.

Tablica 3. Podstawowe wiasiod ksztattownikéw wedtug PN-H-84020 [14]



. . .. . | Wytrzymatd¢ na  roz-
Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla wyrobOWcisganie, MPa, dla wy}

o grubdci lub $rednicy, w mm robéw o grub. lutred. w
Stal mm
od 40 od 65 od 80 od 100 |od 150 od 100
d040 14065 |do80 |do100 |do150 |do200 |9°190 |46 200

St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 |od 340
do 490 |do 490
St4W | 265 255 245 235 225 215 od 420 |od 400
do 550 |do 550

2.4.4.Elektrody lub drut spawalniczy

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewidug wykonanie spawanych puizen elementéw,
to elektroda powinna spettiavymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [28kglednie innej uzgodnionej
normy, a drut spawalniczy powinien spethimymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawagazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanepezprzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynégiotowe grubdci elementéwdczonych lub 6 do 8 mm, gdy
elementydczone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinnatlpzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu loasdw.

Do kazdej partii elektrod lub drutdéw wytworca powiniensdarczy zawiadczenie, w ktérym podang s
nastpujace wyniki bada: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie sktadumitenego,
sprawdzenie wytrzymaioi na rozciganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzeniermgodwtasndci elektrod
lub drutéw z norm.

Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnycbzgdnikow
wywotujacych korozg.

2.4.5.Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowmej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czyst&i nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna hiyzgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna Byjednorodna pod wzellem ziarnistéci. Nie ma@e ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,diniecia, pcherze lub odstawanie powtoki od paio

Tablica 4. Minimalna gruligé powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02][25

Agresywnaé korozyjnal Minimalna grubé¢ powtoki, pum,

atmosfery przy wymaganej trwafei w latach

wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160

Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.6.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstiuksjporca

Producent lub dostawca Adej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esmczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad dyokfadki dla pieszych, stupy lataitp.), takee elementéw stgcych
do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub konsjruebowigzany jest do wydania gwarancji na okres tnéeaito
znaku uzgodniony z odbiagc Przedmiotem gwarancjigswtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementéw mocygych oraz trwalé¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakow pionowych ostrzegawczyehakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elemensfizgcych do zamocowania znakéw do innych obiektow
lub konstrukcji - gwarancja nie by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegiporczej dla znakéw
drogowych bramowych i wysjnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnil dazdej konstrukcji
wsporczej.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatcs¢ materiatdw na wptywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarcz znaku oraz patzenie lica znaku z targzznaku, a take sposédb
wykonczenia znaku, mugzwykazywa petrs odporngd¢ na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy



atmosferyczne i wyspujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczng {ym korozg
elektrochemiczy) - przez caly czas trwadoi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmeiny jest przy dostawie okiigt, uzgodnion z odbiorg, trwatcsé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a¢akdosgpni¢c nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,
c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znakagdwego §.
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywmtstyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grégbioco najmniej 1,0 mm powinna éyabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolityggm Dopuszcza si stosowanie innych sposobdéw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed kgrazp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyriezmej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczomyzhd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgzfarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwalosci, nie mniejszej ri przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatai¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna fmiejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna¢ logporna na korogjw warunkach zasolenia.
Wymagane grubi:
- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionymfzettoczeniami lub osadzonych w ramach co
najmniej 1,5 mm,
—  z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najm2ig mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte fgliub farbami powinny by zabezpieczone przed korazprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.
Wytrzymatai¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinmgnost:
— dlatarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbrweamach, co najmniej 155 MPa,
— dlatarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byréwna i gtadka - bez odksztafc@taszczyzny znaku, w tym pofatdoivavgicé,
lokalnych wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwishkanie, pofatdowanie itp.)
nie maze wynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musay¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krglai tarczy znaku, pozostate po
ttoczeniu lub innych procesach technologicznyclbnkn tarcza ta (w znakach drogowych sktadanychgmssty
tarczy) byta poddana, mushy¢ usunéte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych mdy¢ wykonane z modutowych ksztattownikédw aluminiowych
lub odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowyabpuszcza gistosowanie modutowych ksztattownikéw z
tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pedrunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty techmegz
Szczeliny mgdzy sisiednimi segmentami znaku sktadanego nie gng wigcksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gi zasady przez oklejenie tarczy znaku materialdblagkowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniawymagania okrdone w
aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego



Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyivpetne zwjzanie z tarcg znaku
przez caly okres wymaganej trwétdo znaku. Niedopuszczalne kalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub
odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposaéb paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien uniemwia¢ jej odhczenie od tarczy bez
j€j zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgzeznakoéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powibyt uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatdci znaku wykonanego przyzuciu folii odblaskowych powinien wynaosiod 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadyowna i gtadka, nie magna niej wysgpowa lokalne nieréwnéci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest veggtwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktdre raogowst& przy
nanoszeniu farby na odblaskgwowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
- 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkemes¢ znaku nie powinny hiywieksze w kadym
kierunku ng:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 X 4 cm nie me
wystepowat wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanisgcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystwanie jakichkolwiek zarysouwigpowierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 em dopuszcza
sie do 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych ni 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej
dopuszcza sido 3 zarysowa o szerokéci nie wickszej nk 0,8 mm i catkowitej diugéi nie wigkszej niz 10 cm.
Na catkowitej dtugéci znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokéi nie wickszej ni 0,8 mm i dhugéci
przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztatctagesci znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszcza esirOwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajcej 6 mm kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego létedniego, oraz o
powierzchni nie przekraczajej 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej n 8 na kadym z fragmentéw powierzchni
znaku daego lub wielkiego (wdczagc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatca tresci znaku - w przypadku wyghtowania takiego znieksztatcenia
znak musi by bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpgstvanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warstgfolii
do powierzchni tarczy znaku. W znakactythkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze
wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych pontkej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wg@bwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niezgkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. \Wkaoh nowych oraz w znakach znajjch
si¢ w okresie wymaganej gwarangidna korozja tarczy znaku nie seovystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymatopolczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 99
przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must kgbezpieczona matawarbg nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynnikmihancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stargmego zajcznik
do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych” [2&rubad¢ powtoki farby nie mae by mniejsza od 2@m.
Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lubtaé synkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykevane
po uksztattowaniu tarczy - jej krgdzie mog pozosta niezabezpieczone faglmchronm.

2.7. Znaki nieodblaskowe
2.7.1.Wymagania dotycce powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykie)gmby¢ wykonane jako malowane lub oklejane
folig, z materiatéw nie wykazagych odbicia powrotnego (wspétdimmego). Nie dopuszczagsizywania na znaki
drogowe nieodblaskowe (zwykie) materiatéw fluoressgnych.

2.7.2.Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uyte do wykonania znaku muszvykazywa peilne zwizanie z podigem (powierzchni
tarczy znaku) przez caly czas wymagane tré@toznaku. Niedopuszczalnea sw szczegolnéci lokalne
niedoklejenia, odklejenia,epherze, ztuszczenia lub odstawanie farby lub fudiikravedziach lica znaku oraz na
jego powierzchni.

2.7.3.Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych



Powierzchnia farby na licu znaku nowego must kgdnolita - bez lokalnych szczelin lubckmiec.
Niedopuszczalnegdokalne nieréwnéci farby oraz cgstki mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Grubai¢ farby lica znaku nie mi@ by¢ mniejsza od 5@um. Grubd@¢ farby na tylnej stronie znaku nie t®
by¢ mniejsza od 2@gm.

2.7.4.Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposaéb pajczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien uniemovia¢ jej odklejenie od podta bez
j€j zniszczenia.

Krawedzie folii na obrzeach tarczy znaku, jak rowrirawedzie folii, symboli, napiséw, obramowatp.
musz by¢ tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona Ioyéagiralné¢ znaku przez peten okres jego trwéiio

2.7.5.Wymagania jakéciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakéw drogowych malowanych mhgt réwna i gladka; niedopuszczalne jest
wystepowanie na nim jakichkolwiek fragmentow nie pokihyfarky. Struktura powierzchniowa warstwy farby nie
moze sprzyjé osadzaniu na niej zanieczyszeiab czstek kurzu.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 44 xxm nie mae
wystepowat wiecej niz jedna lokalna usterka w postaci zarysowaszerokéci nie wickszej od 0,8 mm i diudai
nie wickszej nz 8 mm. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek innych usterek, w tynggherzykow,
rozlegtych zarysows wyczuwalnych nieréwriei farby - na powierzchni tarczy znaku. Niedopusiee jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znakilo na tylnej stronie tarczy znaku.

W znakach @ytkowanych w okresie wymaganej trwétd znaku na kadym z fragmentoéw powierzchni
znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza do trzech usterek o charakterze wskazanynmejvgraz do jednej
powierzchniowej usterki lokalnej ¢pherzyki itp.) o wymiarach nie wkszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni
znaku dopuszczagshie wiecej niz 8 zarysowa szerokdci nie wigkszej nz 0,5 mm i dtugéci nie przekraczagej 8
cm, jezeli ich gkbokas¢ nie stga do podiga lub nie wgcej niz 5 zarysowa o diugaci przekraczajcej 10 mm, lecz
nie wickszej od 10 cm, jeeli ich gkbokas¢ siega do podiga oraz do piciu ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajcych 4 mm w kadym kierunku w znakach matychiednich lub 6 mm w znakach dich i wielkich -
pod warunkiemze te zarysowania lub ogniska korozji nie zniekszjaitresci znaku.

Wady w postaci nieréwrigi konturéw rysunku znaku, ktére mpgowstd& przy nanoszeniu farby na lico
znaku, nie mogiprzekraczd 1 mm dla znakéw matychsrednich oraz 2 mm dla znakéwzeh i wielkich.

Niedopuszczalne jest wygowanie zaciekOw o wymiarach giiszych nk 2 mm w znakach matych i
srednich oraz 3 mm w znakachzyeh i wielkich w kadym kierunku.

2.7.6.Wymagania jakéciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musé bgwna i gtadka; nie magna niej wysgpowa lokalne
nieréwndaci i pofatdowania.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie m@
wystepowas wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania agdkci nie wickszej nz 8 mm itp.) o
wymiarach nie wgkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek
rozlegtych zarysowaoraz pojedynczych rys dtazych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych w okresie wymaganej trwétd znaku na kadym z fragmentéw powierzchni
znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszczads 2 lokalnych usterek jak vigj, o wymiarach nie wkszych od 2 mm
w kazdym kierunku. Na kadym z tych fragmentéw dopuszcza do 3 zarysowao szerokéci nie wickszej ni 0,8
mm i catkowitej dtugéci nie wickszej nz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszdzange wiecej niz 5
zarysowa szerokdci nie wickszej n 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm lecz nie wkszej od 20 cm - pod
warunkiem,ze zarysowania te nie znieksztalctgsci znaku.

W znakach #ytkowanych w okresie wymaganej trwéddopuszcza giréwniez lokalne odklejenia folii o
powierzchni nie przekraczgiej 8 mmi kazde - w liczbie nie wikszej niz pig¢ na powierzchni znaku matego lub
sredniego, oraz o powierzchni nie przekrageaj 10 mm kazde w liczbie nie wikszej ni 8 na kadym z
fragmentow powierzchni znaku zkego lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200
mm lub na catkowitej powierzchni znakuzgdi powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m

Zarysowania i oderwania folii nie mggnieksztalca tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego
znieksztalcenia znak musibhezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpystvanie jakichkolwiek zarysouia sigajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod p
warunkiem,ze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych w dalszym
ciagu.

Zachowana musi léyco najmniej identyczna dokladstorysunku znaku, jak dla znakéw malowanych (pkt
2.7.5).

W znakach nowych folia nie me wykazywé zadnych znamion odkleje rozwarstwidé, zanieczyszcze
itp. migdzy poszczegdllnymi warstwami folii lub licem i tagcznaku. Niedopuszczalne jest wymbwanie
jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na powierzclak i na obrzeach tarczy znaku.



W znakach @ytkowanych dopuszczalne jest wybwanie po okresie wymaganej gwarancji co napyy
dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie gtmxzajcych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni
kazdego fragmentu znaku o wymiarach 4x4cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdygh sé w okresie wymaganej gwarancji nie 780
wystepowat zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymako polczenia folii z tarcz znaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 15 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére madgy¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczgkan
lub od innej folii, na ktérej zostaty naklejone.

2.7.7.Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musi dyabezpieczona matawarbs nieodblaskow barwy ciemno-szarej
(szarej neutralnej) o wspotczynniku luminancji Od¥80,10 - wedtug wzorca stanaeego zadcznik do ,Instrukcji
o znakach drogowych pionowych” [28]. Gruldgowtoki farby nie mae byt mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku
jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowangfiowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztatoiu
tarczy - jej krawdzie mog pozosta niezabezpieczone faylochrona. W przypadkach wycinania tarczy znaku z
blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo - kealgie tarczy naley zabezpieczy odpowiedrni powloka
przeciwkorozyja.

2.8. Znaki przeswietlane
2.8.1.Wymagania szczegotowe dotyce znakdw przavietlanych

Znaki drogowe przavietlane wykonuje sijako urzdzenia, ktérych integralnym skfadnikiem jest oprawa
oswietleniowa wbudowana w znak - ostetai licem znaku z materiatu przepuszgezepgoswiatto.

Oprawa déwietleniowa wbudowana w znak musidgznaczona znakiem bezpiefigeva ,B” wydanym
przez uprawniogjednostl.

Znak drogowy prz&wietlany musi mié umieszczone w sposOb trwaly oznaczenia przewidziaa
tabliczce znamionowej wedtug ustalenia punktu Spamadto oznaczenie oprawy: a) r@&pa znamionowego
zasilania, b) rodzaju pdu, c) liczby typu i mocy znamionowejddet swiatta, d) symbolu klasy ochroném
elektrycznej oprawy wbudowanej w znak, €) symbdustopnia ochrony odporém na wnikanie wilgoci i ciat
obcych.

Rownas¢ i gtadkas¢ powierzchni znaku i doklad®é rysunku znaku dla znakéw péxéetlanych naley
przyjmowa jak dla znakéw nieodblaskowych (pkt 2.7).

2.8.2.Lico znaku przéwietlanego

Lico znaku powinno by tak wykonane, aby nie wygiowaty niedoktadn&i w postaci pcherzy, pknigé
itp. Niedopuszczalnegdokalne nieréwnéci oraz castki mechaniczne zatopione w warstwie grzetlane].

2.9. Znaki cwietlane
2.9.1.Wymagania szczego6towe dotyce znakdw éwietlanych

Znaki drogowe éwietlane wykonuje sijak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem spona jest w sposob
sztywny oprawa @wietleniowa, dwietlajaca w nocy lico znaku. Oprawa umieszczona jest maaez znaku.

Je&li dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wydnoie znaku z materialdw odblaskowych, znak
musi spetnia dodatkowo wymagania okilene w punkcie 2.6.

Oprawa @&wietleniowa znaku musi I8y oznaczona znakiem bezpieagava ,B” wydanym przez
uprawnion jednostk.

Oznaczenia na tabliczce znamionowej oprawy mspetid wymagania okrdone w punkcie 2.8.1.

2.9.2.Rodzaj powierzchni znaku

Wymagania dotycgce powierzchni znaku ustalagsjak dla znakéw nieodblaskowych (pkt 2.7), a w
przypadku wykonania znaku z materiatéw odblaskowyjetk dla znakéw odblaskowych (pkt 2.6).
Warunki wykonania lica znaku ustalg sidpowiednio jak dla znakéw nieodblaskowycnh (pif) 2

2.10. Znaki emaliowane

Znaki drogowe emaliowane mpdy¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty tezhejcTrwaldé
znaku emaliowanego, w tym rowaigrwalos¢ jego barwy nie mie byt mniejsza od 15 lat.

2.11. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowaneaézniki metalowe przewidywane do mocowaniacday soly elementéw
konstrukcji wsporczych znakow jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gltadkie, bezekniec,
naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.



taczniki mogy by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub paletach, w
zaleznoéci od ich wielkdaci.

2.12. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pwnb znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny bgkltadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnmomodiczu.
Prefabrykaty naley uktada na podktadach z zachowaniem pgrgiéu minimum 10 cm midzy podigzem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanatbriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Szczegobtowe wymagania dotygze spratu
Szczego6towe wymagania dotyce sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania szczegOiquke 3.
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasic mazliwoscig

korzystania z nagpujgcego spretu:

- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25

—  zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stuplgruncie spoistym,

—  betoniarek przewimych do wykonywania fundamentéw betonowych ,nha rbdkr

- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,

- przewanych zbiornikéw na wog

—  sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Szczegbtowe wymagania dotygze transportu

Szczegdtowe wymagania dotyce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaziezegotowe
pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbygvsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukgporczych znakéw, powinny byprzewdone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegzgih je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefalbdw
nasrodkach transportu powinno bgymetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i gpuz(uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa
srodkami transportowymi w sposob uniettiwiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Szczegdétowe zasady wykonywania robot
Szczegbtowe zasady wykonywania robét podano w S$1-@.00.00 ,\Wymagania szczegotowe” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw naleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robét istniata midiwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektovs.



5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla konstrukajwsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by dostosowany do gbokdasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuz Wymiary wykopu powinny hyzgodne z dokumentacprojektova
lub wskazaniami liyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich zagmeniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwy

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteniem prefabrykatu natg wyréwna i zagscic. Wolne przestrzenie gizy
scianami gruntu i prefabrykatem naje wypeinic materiatem kamiennym, np. ktiem i dokladnie zagci¢
ubijakami ecznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torgdpowierzchnia prefabrykatu powinnathgwna z
powierzchni pobocza lub bywyniesiona nadcetpowierzchng nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlanpgowania znakéw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowgci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugibnego nalgy wykona zgodnie z
PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartyciuzbrozpartych naley wykonywa zgodnie z
dokumentacj projektovg, SST lub wskazaniami kgniera. Wykopy nalgy zabezpieczy przed naptywem waod
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemazliwiajgcym tatwy odptyw wody poza teren przylegey
do wykopu. Dno wykopu powinno byvyréwnane z doktadrigig = 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnahtzy usuraé i miejsce wypetri do spodu fundamentu
betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamestgkapce s¢ z gruntem naley zabezpieczy izolacp, np.
emulsp kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop natezasypd warstwami grubgci 20 cm z doktadnym
zag;szczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentagjonowg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchyika od pionu, nie weej niz £ 1 %,
- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz £ 2 cm,
- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krgdzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wjcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggbumieszczenia znaku zgodnie z Instrigkcj
o znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementow metalowych

Ztacza spawane elementoéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [20].

Wytrzymatasi¢ zmeczeniowa spoin powinna wyndsod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm it 1,0 mm dla spoiny o gruboi powyzej 6 mm.

Odstp w zhczach zakltadkowych i nakladkowych, pediy przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niigvad wikszych nk podane w tablicy 5. liynier maze dopuci¢ wady
wigksze nk podane w tablicy @i uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjaéuwn
pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica spoiny 15

Porowatd¢ spoiny 3,0

Krater w spoinie 15

Wklgsnigcie lica spoiny 15

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0

Réznica wysokdci sgsiednich  wgbien

i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze

5.6.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeieman



Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowychugsicgnikowych jedno lub dwustronnych, jak
rowniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznychowvierzchni wekszej od 4,5 fy gdy wystpuje
mozliwo$¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - mbsé zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi
barierami ochronnymi lub innego rodzaju adzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zged z
dokumentagj projektovy, SST lub wskazaniami igniera. Podobne zabezpieczenie malstosowa w przypadku
innych konstrukcji wsporczych, gdy najechanie rawiwickszym stopniu zagéa bezpieczestwu wytkownikow
pojazdéw, ni najechanie pojazdu na baggjesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lakyhier.

5.6.2.Latwo zrywalne zjcza konstrukcji wsporcze;j

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie oskigpch barierami ochronnymi - zalecg stosowanie tatwo
zrywalnych lub fatwo rozkczalnych przekrojéw, ztzy lub przegubdéw o odpowiednio bezpiecznej kohsfru
umieszczonych na wysosa od 0,15 do 0,20 m nad powierzchterenu.

W szczegOlnéci - zaleca si stosowanie takich przekrojow, azky lub przegubdéw w konstrukcjach
wsporczych nie ostogiych barierami ochronnymi, ktére znajgugic na obszarach zgkszonego zagienia
kolizyjnego (ostrza rozgetien drog hcznikowych, zewstrzna strona tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub fatwo roztzalne zicza, przekroje lub przeguby powinnyébtak skonstruowane i
umieszczone, by znak wraz z konstrakejsporca po zerwaniu nie przewracaksna jezdni. Wysokaé czesci
konstrukcji wsporczej, pozostatej po geiteniu gérnej jej egci od fundamentu, nie mie by wieksza od 0,25 m.

5.6.3. Zapobieganie zagreniu uytkownikbw drogi i terenu przyleglego przez
konstrukejwsporcz

Konstrukcja wsporcza znaku musi doyvykonana w sposéb ograniczey zagraenie wytkownikOw
pojazdéw samochodowych oraz innychytkownikéw drogi i terenu do niej przylegtego pregjechaniu przez
pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musewag mozliwosé tatwej naprawy po najechaniu przez
pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.6.4.Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach lub poagior

Przy  stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dregkazow  tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego,idabbjazdéw itp.) umieszczanych na dwdch stupadh Iu
podporach - odlegig miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadb przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie ieoby mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniwksizej liczby stupoéw i dwa -
odlegtas¢ miedzy nimi mae by mniejsza.

5.6.5.Poziom gdrnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w faméncie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gorna € fundamentu pokrywata sz powierzchnj pobocza, pasa dziglego itp. lub byta nad
te powierzchng wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsgych, znajdujcych se
poza korop drogi, goérna czs¢ fundamentu powinna lbywyniesiona nad powierzchnterenu nie wicej niz 0,15
m.

5.6.6.Barwa konstrukcji wsporcze;j

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych mumie¢ barwe szan neutralm z tym, ze
dopuszcza sibarwe naturalm pokrye cynkowanych. Zabrania ¢sistosowania pokiy konstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie - z wyikiem przypadkéw, gdy jest to wymagane gmitymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.7. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi ldyzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposGb uoiéwiajacy jej przesuricie
lub obrot.

Materiat i spos6b wykonania pmizenia tarczy znaku z konstrukcysporca musi umdliwiaé¢, przy
uzyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cadses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsija czcste przypadki dewastacji znakow, zalegassosowanie
elementow zicznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigej ich rozhczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywetry integralnd¢ podczas najechania przez pojazd vidyah
warunkach kolizji. W szczego6ldoi - zaden z segmentow lub elementéw tarczy nieense od niej odjczat w
spos6b powodygy naraenie kogokolwiek na niebezpiedmtwo lub szkogl.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgmagaicy bezpdredniego
przeprowadzeni&ub mocujcych przez lico znaku.



5.8. Trwalo§¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Iy wykonany w sposob trwaly, zapewniey petry czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkmesie jego gytkowania, przy czym wplywy zewtrzne
dziatapce na znak, nie magowodowa znieksztalcenia téei znaku.

5.9. Urzgdzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znakmgdwego jakichkolwiek ugdzen elektrycznych -
obowizujs zasady oznaczania i zabezpieczania tychdzeh, okrelone w odpowiednich przepisach i zaleceniach
dotyczcych urzdzei elektroenergetycznych.

5.10.Zr6dbo $wiatla znaku przeswietlanego i znaku éwietlanego

Zrodio swiatta naley wykona zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowejTSG wskazaniami
Inzyniera, jako:
- lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodreatdji
- wysokopezne lampy rgciowe o poprawionym wspotczynniku oddawania barw,
- lampy metalo-halogenowe.

5.11. Warunki dla oprawy dswietleniowej znaku prz&wietlanego

Oprawa wbudowana w znak powinna speiisavymagania PN-E-06314 [7] z nagtjacymi

uzupetnieniami i zmianami:

- sposOb pajczen lica znaku z taregznaku w formie komory, w ktgrwbudowana jest oprawa, powinien

zasgpi¢ stopier IP-53 ochrony od wptywu czynnikéw zewtrenych,

—  komora statecznika powinna zapeod najmniej stopi@ochrony IP-23,

—  sprawnd¢ swietlna uktadu nie powinna bymniejsza ni 0,4,

— karta katalogowa m® nie zawierakrzywych rozsytuswiattosci, wykresOw sprawniei i izoluks,

— w o0znaczeniu musi ldypodany rok produkciji.

5.12. Warunki dla oprawy cswietleniowej znaku Gwietlanego

Oprawa @wietlajaca znak powinna spetriiavymagania PN-E-06314 [7] z nagujacymi uzupetnieniami i
Zmianami:
— oprawa powinna hyzbudowana jako zamksa, o stopniu ochrony IP-53 dla komory lampowejoi ¢
najmniej IP-23 dla komory statecznika,
- dla opraw zawieszanych na wysékbponizej 2,5 m klosz oprawy powinien byvykonany z materialow
odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
—  karta katalogowa oprawy me nie zawierawykresuswiattosci i wykresu sprawnsi,
—  w 0znhaczeniu oprawy musi bpodany rok produkciji.
Oprawa @éwietleniowa stanowgca integralg czs$¢ znaku @wietlanego umieszczana jest przed licem
znaku i musi b§ sztywno i trwale zwjzana z tarcgznaku.

5.13. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz#da konstrukcja wsporcza musi @i@bliczlke znamionow z:
a) nazwg, marlg fabryczm lub innym oznaczeniem uradwviajgcym identyfikacg wytwdrcy lub dostawcy,
b) dat produkgciji,
c) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.

Zaleca s, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczycawierata rOwni¢ miesigc i rok
wymaganego przegilu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mud®/¢ wykonane w sposéb trwaty i wyray, czytelny w normalnych
warunkach przez caty okresyitkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Szczego6towe zasady kontroli jakoi robot
Szczegobtowe zasady kontroli jaodrob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania sgéiewe” pkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatdw do wykonania fundamentéw betych ,na
mokro”. Uwzgkdniagc nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, wniosek Wykonawcy, #ynier
moze zwolnt go z potrzeby wykonania batenateriatow dla tych robét.



6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budaxvaprobat technicziy lub z deklarag zgodndci wydary
przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jeganiarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Cgzstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Ocena wynikow

Lp. Rodzaj badania Liczba batla Opis bada bada

1 Sprawdzenie od 5 do 10 Powierzchng zbadd
powierzchni bada z wybra- nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki  bada
elementdw  wuzy¢ dostpnych narzdzi (np. powinny by
kazdej  dostar- liniatow z czujnikiem, zgodne Z
czonej partii suwmiarek, mikrometréw itp. wymaganiami
wyrobéw licza- Przeprowadzi uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiaréw elementow sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $aliavosci
dostarczonych wyrobow i materialéw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalesprawdza:
- zgodnaé¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengagrojektows (lokalizacja, wymiary, wysokd
zamocowania znakéw),
—  zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdmunktem 2 i 5,
- prawidtowa¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
—  poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punk®e8;
—  poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgiedn punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanycha elementéw konstrukcji wsporczych:
— przed ogédzinami, spoin i przylegajce do niej elementyag¢zone (od 10 do 20 mm z 4dej strony)
nalezy doktadnie ocz§ci¢ z zanieczyszczeutrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,
— ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiaréw spoin powinny &gtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneirspmierze,
- w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatazmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],
- zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okfne w punkcie 5.5, powinny Bynaprawione
powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegbtowe zasady obmiaru robét
Szczegbtowe zasady obmiaru rob6t podano w SST DBMIEN00 ,Wymagania szczegbdtowe” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych o@zskrukciji wsporczych,

b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwpstatych.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Szczegdbtowe zasady odbioru robét

8.2. Odbior ostateczny

Szczegobtowe zasady odbioru rob6t podano w SST DBNIAO0 ,Wymagania szczegbdtowe” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.

Odbidr rob6t oznakowania pionowego dokonywany festzasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu robdt, na podstawie wynikéw

pomiardw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbioér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Szczegolowe ustalenia dotygze podstawy ptatndci

Szczegbtowe ustalenia dotyce podstawy platrisi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania

szczegotowe” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowaniag@ieego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

wykonanie fundamentéw

dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4. PN-B-19701

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-E-06314

8. PN-H-04651
9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-07
16. PN-H-84030-02
17. PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24, PN-S-02205
25. BN-89/1076-02

Beton zwykly

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

Cement. Cement powszechnegtku. Skfad, wymagania
Domieszki do betonu. Klasyfikacjkiaglenia

Materiaty budowlane. Woda do betomaapraw
Elektryczne oprawywvdetlenia zewgtrznego

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywndi korozyjnejsrodowiska
Rury stalowe bez szwu walcowane mgcgoogoinego zastosowania

Rury stalowe bez szwggriione i walcowane na zimno og6lnego przeznaczenia
Cynk

Stal niskostopowa o podwszonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powlariowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
Stal niestopowa konstrukcyjna ogéln@geznaczenia. Gatunki

Stal okilwnego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stahaw:glania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naggor

Stal walcowanagtowniki rownoramienne

Dwignice. Ogdélne zasady projektowania stalowychajéw nasnych
Spawalnictwo. giiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziamagania
Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali

i ocena zy®di

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot@l@lv spawania i napawania. Ogdlne wymagania i

badania

Spawalnictwo. Wadlikb zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeima podstawie

ogledzin zewrtrznych
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Viggmia i badania

Ochrona przed kompzPowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na &takcjach



stalowych izeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. ¢®y i elektrody ze stopow stelltowych | ¢ty z zeliw
wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. TonZasady stosowania znakéw i guizeh bezpieczastwa
ruchu. Zat. nr 1 do zagdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskieglizia 3 marca 1994 r. (Monitor
Polski Nr 16, poz. 120).



