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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikaghtecznej (SST)gwymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgdanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na
zimnoprzy przebudowie drég gminnych nr 250604W i 250603W zkalizowanych
pomiedzy droga powiatowa nr 2536W od drogi krajowej nr 53 — Obierwia — Chucdek —
Baranowo.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczeg6towa specyfikacja techniczna stammdstavg do sporzdzenia czsci technicznej
istotnych warunkéw zamowienia publicznego na wykoeaobot przebudowy drogi ¢tych w dokumentacji
projektowej i opisanych szczeg6towo co do rodzajosci w przedmiarze robot.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:
- uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
— napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrnezygie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na od{omg glcbokas¢.

1.4.3. Pozostate okidenia g zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” plkt.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowd frezarki drogowe umidiwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona gigbokasé.

Frezarka powinna Iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowism oraz
pochylér poprzecznych i podimnych powierzchni po frezowaniu. Do malych rob6tpi@avy czsci jezdni)
Inzynier maze dopuyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujcego powinna byydobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaite]
jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna by co najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki muszdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, pogey
go z jezdni ngrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naglybkos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na ggro w otaczarce, zaleca; srezowanie wspotbimne, tzn. takie, w ktérym kierunek
obrotéw lgbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae by dopuszczone
frezowanie przeciwbiae, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima skrawajcego jest przeciwny do kierunku
ruchu frezarki.



Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyrmafké musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgltyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanyc
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawdé dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighik& watpliwosci przeprowadzi demonstragj
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu
Ogdlne wymagania dotyeee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert gk zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez
postojow. Materiat mze by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokdsci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektowg i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madpddana do ruchu bez dkenia nowej warstwyicieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, ztmona z niecjgtych przkéw podheznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych rowndc¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hiy dopuszczony po sfrezowaneje¢éa jezdni, to wéwczas, ze wzaglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujgce warunki:

a) nalery usunyé sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wgs&bkpodiuznych pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika (§cieku) dopuszcza
sig wickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zatkazenie dnia roboczego powinnydiinowo Sciete.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawi@izaowych, ktére charakteryzujsic makh
szorstkdcia spowodowa polerowaniem przez kota pojazdow, albo nadmiarsfalia.

Frezarka powinndcia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstl makrotekstuy powierzchni.
Z¢by skrawagce na obwodzie dbna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewnregulara rzezbe
powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieoésv podtuznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie ledzie wbudowana nowa warstéeieralna,
to frezarka musi by sterowana elektronicznie wzglem ustalonego poziomu odniesienia, a szexokebna
frezujgcego nie mée by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko emsci jezdni to frezarka me by sterowana
mechanicznie, a wymiar¢cbna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robét i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania nalegy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, werfim ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwededrogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na gbokasé¢
projektowan z doktadnécia £ 5 mm.



5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowariejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni
na gkbokai¢ okreslona w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Castotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. | Wiasciwos¢é nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwna¢ podiwzna taty 4-metrowg co 20 metrow
2 Réwna¢ poprzeczna tat4-metrowy co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 Glebokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.R6wnGs¢ nawierzchni

Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzone gad-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powilwgy zgodne z dokumentagcjprojektovs, z
tolerancy £+ 0,5%.

6.2.4.Szerokéc¢ frezowania

Szerok@¢ frezowania powinna odpowiaélaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndgcia + 5 cm.

6.2.5.Gkbokai¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagigbokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndgcia £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze dokfadnéci frezowania nie dotyaz wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Wnaprzypadku wymagania powinny bpkreslone w SST
w dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@NVymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nt (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdét,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiar6w wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résenoawierzchni planografem
i tata.



